
Kompetencja  
w zakresie produktów

FrezowanieM4000 –  
najwyższa wydajność  
jest uniwersalna

_ KOMPETENCJA W OBRÓBCE SKRAWANIEM

Nowość!
ROZSZERZONA  

OFERTA



KOMPLEKSOWE  
KOMPETENCJE 
W UNIWERSALNYM  
SYSTEMIE
Frez High Feed M4002 
Ø 20–125 mm
κ = 15°
apmaks. = 1,0 / 1,5 / 2,0 mm

Frezowanie kątowe
Obróbka zgrubna
Frez kątowy M4132
Frez jeżowy M4256,  
M4257, M4258

Frezowanie kieszeni
Frez do wysokich  
posuwów M4002
Frez wiercący M4792
Frez jeżowy M4256,  
M4257, M4258

Frezowanie kątowe
Wykańczanie
Frez kątowy M4132

Frezowanie płaszczyzn
Obróbka zgrubna
Frez do wysokich  
posuwów M4002
Frez do płaszczyzn M4003
Frez kątowy M4132

Skośne frezowanie  
wgłębne
Frez do wysokich  
posuwów M4002
Frez wiercący M4792
Frez do płaszczyzn M4003
Frez jeżowy M4256,  
M4257, M4258

Frezowanie rowków  
teowych
Frez do rowków teowych 
M4575

Frezowanie cyrkulacyjne
Frez do wysokich  
posuwów M4002
Frez wiercący M4792
Frez jeżowy M4256,  
M4257, M4258

Zagłębianie
Frez do wysokich  
posuwów M4002
Frez wiercący M4792

Frezowanie rowków
Frez kątowy M4132
Frez wiercący M4792
Frez jeżowy M4256,  
M4257, M4258

Fazowanie czołowe  
i wsteczne 
Frez do fazowania M4574

Frezowanie otworów 
łańcuchowych
Frez wiercący M4792

Frezowanie płaszczyzn
Wykańczanie 
Frez do płaszczyzn M4003
Frez kątowy M4132

Frez kątowy M4132

Frez jeżowy  
M4256 / M4257 / M4258 
Ø 20–100 mm
κ = 90°
apmaks. = 27–77 mm
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POSTAW NA WYDAJNOŚĆ I OPŁACALNOŚĆ EKONOMICZNĄ 

W przypadku tego systemu opłacalność ekonomiczna znaj-
duje się na pierwszym miejscu! Odnosi się to do niezwykle 
niskich kosztów magazynowania oraz zakupu, jakie oferuje 
system o uniwersalnym zastosowaniu.  

Odnosi się to zarówno do prostej obsługi, jak również do 
robiących wrażenie parametrów wydajnościowych narzędzi 
M4000. Ponieważ one zapewniają najwyższy poziom wydaj-
ności.

M4000 to uniwersalny system dla wszystkich użytkowników, 
którzy w przypadku frezowania pragną zachować w miarę 
możliwości wiele dostępnych opcji. M4000 umożliwia właśnie 
doskonałe wykonanie wszelkich zadań obróbki przy użyciu tylko 
jednego typu płytki skrawającej. Nie ma znaczenia, czy chodzi  
o frezy kątowe, frezy do wysokich posuwów, do płaszczyzn,  
do fazowania, do rowków teowych, frezy jeżowe czy też frezy 
wiercące: kwadratowe płytki systemowe można stosować we 
wszystkich narzędziach w całej serii M4000. W przypadku  
frezów wiercących oraz jeżowych z uzupełnieniem o rombową 
płytkę skrawającą.

Frez kątowy M4132
Ø 16–125 mm
κ = 90°
apmaks. = 5,6 / 8,4 / 11,6 mm

Frez do rowków teowych  
M4575
Ø 21–50 mm
SB = 9–21 mm

 

Frez wiercący M4792
Ø 18–40 mm
κ = 90°
apmaks. = 8–26 mm

Frez do fazowania M4574
Ø 8–40 mm
κ = 45°
apmaks. = 3,0 / 5,0 / 7,0 mm

 

Frez do wysokich posuwów  
M4002

Frez do płaszczyzn M4003
Ø 20–160 mm
κ = 45°
apmaks. = 4,5 / 6,5 mm
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W związku z tym np. do freza do wysokich posuwów M4002 
dostępna jest w ofercie również płytka matrycowa z pomocniczą 
krawędzią skrawającą, zapewniającą optymalizację jakości 
powierzchni. Dodatkowy wariant z dużym promieniem naroża 
zapewnia maksymalną stabilność krawędzi skrawającej.  
Specjalnie do freza kątowego M4132 dostępna jest szlifowana 
obwodowo płytka skrawająca z pomocniczą krawędzią skrawają-
cą. Najwyższa precyzja to efekt tych konfiguracji. Do freza do 
płaszczyzn M4003 oferowane są również dopasowane do indywi-
dualnych zastosowań płytki skrawające. Są one wyposażone 
w pomocniczą krawędź skrawającą, dzięki czemu można uzyskać 
wysoką jakość powierzchni. Ponadto do freza do płaszczyzn 
M4003 dostępne są również płytki dogładzające Wiper.

Korpusy narzędzi oraz płytki skrawające Walter są stosowane 
wszędzie tam, gdzie liczy się bezpieczeństwo procesu. Także  
M4000 nie idzie w tej kwestii na kompromis! Decydująca zale-
ta systemu o uniwersalnym zastosowaniu ma swój początek  
już w przypadku doboru materiału skrawającego: możliwe jest 
zastosowanie w większości aplikacji w bardzo efektywny 
sposób. Całą serię M4000 można wyposażyć w uniwersalne 
w zastosowaniu płytki systemowe o trzech różnych wielko-
ściach.  
 
Jednakże M4000 potrafi jeszcze więcej: Jest to uniwersalny 
system, w którym w razie konieczności można zastosować 
specjalne płytki skrawające. 

PRZEKONUJĄCA KONCEPCJA, 
SATYSFAKCJONUJĄCA  
WYDAJNOŚĆ

JEDNA PŁYTKA SYSTEMOWA DO SIEDMIU TYPÓW FREZÓW

Frez High Feed
M4002

Frez kątowy
M4132

Powered by

Teraz również jako:

Opcjonalnie istnieje teraz możliwość 
wyposażenia w nowy materiał skrawający 
Tiger·tec® Gold WKP35G – w celu 
zapewnienia jeszcze wyższej trwałości  
w przypadku skrawania stali i żeliwa. 

Systemowa płytka skrawająca SD … 
–– kwadratowa, geometria pozytywowa 
–– różne materiały skrawające oraz geometrie
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Dodatkowa przewaga wydajnościowa frezów wiercących oraz 
jeżowych M4000: do tych narzędzi dostępne są matrycowe 
płytki skrawające o kształcie rombowym, z dwiema krawędziami 
skrawającymi każda.

Łatwe do odróżnienia dzięki widocznym cechom:  
Dzięki specyficznemu, falistemu profilowi na powierzchni 
bocznej płytki systemowe M4000 można zidentyfikować  
na pierwszy rzut oka. Dodatkowo ułatwiają to oznaczenia 
graficzne na powierzchni natarcia. Służą one jako środek 
ułatwiający orientację podczas zmiany krawędzi skrawającej. 

Oznaczenia do identyfikacji 
4 krawędzi skrawających

Różne geometrie można  
łatwo zidentyfikować wzrokowo: 
–	 A57 -	specjalna = brak fali
–	 D51 - 	spokojna = 1 fala
–	 D57 - stabilna = 1 fala
–	 F57 - 	uniwersalna = 2 fale
–	 G77 - 	miękkotnąca = 3 fale
–	 G88 - ostra = 3 fale

D57

Frez wiercący
M4792

Frez do płaszczyzn 
M4003

Frez jeżowy
M4256/M4257/M4258

Frez do  
rowków teowych

M4575
Frez do fazowania

M4574

Płytka skrawająca LD...
–– Rombowa, geometria pozytywowa 
–– Różne materiały skrawające oraz geometrie

Nowość!Nowość!
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1. Wybierz kąt przystawienia narzędzia:

2. Wybierz wielkość płytki skrawającej:

3. Wybierz średnicę narzędzia: 

TRZY KROKI DO ODPOWIEDNIEGO NARZĘDZIA

IC 12.7 IC 9.52 IC 6.35

κ = 89,5° κ = 10°

W ten sposób mogą Państwo utrzymywać niskie zapasy magazy-
nowe i ograniczyć zaangażowany kapitał. Dzięki Walter Xpress 
mogą Państwo cieszyć się ponadto niezwykłym bezpieczeństwem 
planowania – i to od samego początku! Symulacja procesu jest 
dostępna od momentu przygotowania oferty.

Nazwa mówi wszystko. Walter Xpress zapewnia niezwykle 
krótkie czasy dostawy. Dla Klienta oznacza to: najpóźniej po 
upływie trzech tygodni od przyjęcia zlecenia, a zazwyczaj  
nawet wcześniej, otrzymują Państwo dostosowane indywidual-
nie narzędzia M4000 z oferty narzędzi Walter Xpress. 

Dzięki indywidualnemu konfigurowaniu narzędzia ze zmiennymi 
parametrami kąta przystawienia, wielkości płytki skrawającej 
oraz średnicy narzędzia można uzyskać – dodatkowo do uni-
wersalnego systemu M4000 – maksymalną swobodę w kształ-
towaniu własnego narzędzia. Można przy tym użyć standardo-
wych płytek systemowych z oferty M4000.

Przykład: Frez do płaszczyzn M4003 
κ = 45°
IC = 9,52
Ø 250 mm

Dcmaks. = 250 
mm
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W przypadku firmy Walter wysokie standardy środowiskowe  
są zakorzenione w kulturze firmy już od wielu lat. Dzięki 
narzędziom z rodziny M4000 Walter pokazuje teraz wspólnie  
z renomowanym partnerem FirstClimate*, że wydajne systemy 
narzędziowe mogą być produkowane już dzisiaj ze 100% kom-
pensacją CO2. 

Wraz FirstClimate firma Walter bilansuje i dokumentuje pełne 
zapotrzebowanie CO2 zgodnie z normą ISO 14064. W odniesie-
niu do całego łańcucha produkcji i dostaw: począwszy od 
zakupu surowców poprzez rozwój i produkcję, aż po pakowanie  
i magazynowanie. Ustalony bilans CO2 to wiążąca podstawa 
projektu kompensacyjnego Green firmy Walter na wschodnim 
wybrzeżu Borneo: chodzi przy tym nie mniej, niż o zachowanie 
Parku Narodowego Tanjung Puting.  

Wykup praw do użytkowania gruntów wzdłuż granic parku 
narodowego, aby zapobiec pozyskiwaniu drewna na korzyść 
plantacji palm olejowych. Walter Green wspiera stałe  
zalesianie i może przyczynić się w znacznym stopniu do 
ochrony przestrzeni życiowej zagrożonych orangutanów.

* �Więcej informacji pod adresem:  
www.firstclimate.com
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Porównanie mocy napędowej: 

Walter M4132

Konkurenci

Konkurenci | Ø 63 | Z = 7

Frez kątowy M4132 | Ø 63 | Z = 7

Materiał 42CrMo4

Średnica skrawania Dc [mm] 63

Prędkość skrawania vc [m/min] 188

Posuw na ostrze fz [mm] 0,2

Głębokość skrawania ap [mm] 3

Kontakt roboczy ae [mm] 31,5

Ciecz obróbkowa na sucho

Borneo

Postaw na wydajność,  
wymagaj opłacalności,  
wykaż się odpowiedzialnością

STALE ROBIĄCE WRAŻENIE

Aspekty kosztów oraz ochrony środowiska są ze sobą często 
ściśle powiązane. Dlatego też warto przyjrzeć im się nieco 
dokładniej zwłaszcza w przypadku zapotrzebowania mocy. 
Rosnące wciąż koszty energii wymagają dzisiaj narzędzi o cał-
kiem nowej klasie wydajności. Co najmniej tak samo wydaj-
nych, jak dotychczas – równocześnie zaś bardziej ekonomicz-
nych i przyjaznych dla środowiska niż dotychczas. M4000 
doskonale spełnia te ambitne wymagania.  

Kompleksowe testy dowodzą:  
koszty materiału skrawającego na każdy detal można zreduko-
wać nawet o 50%. A trwałość, która przewyższa typowe 
produkty konkurencji nawet o 130%, stanowi sama w sobie 
wymowny argument. 

W porównaniu z innymi narzędziami zapotrzebowanie mocy  
w przypadku M4000 udało się również znacznie obniżyć. Mięk-
kotnące geometrie, powiększony kąt przyłożenia oraz zopty-
malizowana pozycja montażu to istotne cechy konstrukcyjne, 
za pomocą których można oszczędnie kształtować wykorzy-
stanie energii przez M4000. Dowiedziony w praktyce potencjał 
oszczędności przekracza 14%! W ten sposób system ten wnosi 
cenny wkład w przyjazną dla środowiska, a zarazem ekonomicz-
ną produkcję. 

MYŚLEĆ O PRZYSZŁOŚCI ZNACZY:  
KOMPENSOWAĆ CO2
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Obejrzyj wideo 
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Walter AG

Derendinger Straße 53, 72072 Tübingen 
Postfach 2049, 72010 Tübingen 
Niemcy

walter-tools.com

Walter Polska Sp. z o.o.
Warszawa, Polska
+48 (0) 22 8520495, service.pl@walter-tools.com


