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_KOMPETENCJA W OBROBCE SKRAWANIEM Kompetencja

w zakresie produktéw

Mll-OOO - Frezowanie
najwyzsza wydajnosc
jest uniwersalna NowosE:
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KOMPLEKSOWE
KOMPETENCJE

W UNIWERSALNYM
SYSTEMIE

Frez High Feed M4002

@ 20-125 mm

k=15°

apmaks. = 1.0/15/20 mm

Frez katowy M4132

Frez jezowy

M4256 / M4257 | M4258
@ 20-100 mm

K =90°

apmaks. = 27-77 mm

Frezowanie katowe

Frezowanie katowe

Frezowanie ptaszczyzn

Frezowanie ptaszczyzn

Skosne frezowanie

Frezowanie rowkéw

Obrobka zgrubna Wykanczanie Obrobka zgrubna Wykanczanie wgtebne teowych
Frez katowy M4132 Frez katowy M4132 Frez do wysokich Frez do ptaszczyzn M4003 Frez do wysokich Frez do rowkéw teowych
Frez jezowy M4256, posuwow M4002 Frez katowy M4132 posuwow M4002 M4575
M4257, M4258 Frez do ptaszczyzn M4003 Frez wiercacy M4792
Frez katowy M4132 Frez do ptaszczyzn M4003

Frez jezowy M4256,

M4257, M4258
Frezowanie kieszeni Frezowanie cyrkulacyjne Zagtebianie Frezowanie rowkow Fazowanie czotowe Frezowanie otworéw
Frez do wysokich Frez do wysokich Frez do wysokich Frez katowy M4132 i wsteczne fancuchowych
posuwow M4002 posuwow M4002 posuwdw M4002 Frez wiercacy M4792 Frez do fazowania M4574 Frez wiercacy M4792
Frez wiercacy M4792 Frez wiercacy M4792 Frez wiercacy M4792 Frez jezowy M4256,
Frez jezowy M4256, Frez jezowy M4256, M4257, M4258

M4257, M4258
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M4257, M4258
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Frez wiercacy M4792

(0 18-40 mm

K =90°
Frez do ptaszczyzn M4003 apmaks. = 8-26 mm
@ 20-160 mm
K = 45°

apmaks. = 4,5/ 6,5 mm

Frez katowy M4132
?16-125 mm

K =90°

apmaks. = 5.6 /8,4 /11,6 mm

Frez do rowkéw teowych
M4575

@ 21-50 mm
SB=9-21mm

—_— Frez do fazowania M4574

@ 8-40 mm
K = 45°
apmaks. = 3,0/ 5,0/ 7,0 mm

Frez do wysokich posuwoéw
M4002

POSTAW NA WYDAJNOSC | OPLACALNOSC EKONOMICZNA

M4000 to uniwersalny system dla wszystkich uzytkownikéw,
ktdrzy w przypadku frezowania pragna zachowac w miare
mozliwosci wiele dostepnych opcji. M4000 umozliwia wtasnie
doskonate wykonanie wszelkich zadan obrdbki przy uzyciu tylko
jednego typu ptytki skrawajacej. Nie ma znaczenia, czy chodzi
o frezy katowe, frezy do wysokich posuwow, do ptaszczyzn,
do fazowania, do rowkéw teowych, frezy jezowe czy tez frezy
wiercace: kwadratowe ptytki systemowe mozna stosowac we
wszystkich narzedziach w catej serii M4000. W przypadku
frezow wiercacych oraz jezowych z uzupetnieniem o rombowa
plytke skrawajaca.

W przypadku tego systemu optacalnos¢ ekonomiczna znaj-
duje sie na pierwszym miejscu! Odnosi sie to do niezwykle

niskich kosztéw magazynowania oraz zakupu, jakie oferuje

system o uniwersalnym zastosowaniu.

Odnosi sie to zaréwno do prostej obstugi, jak réwniez do
robigcych wrazenie parametrow wydajnosciowych narzedzi
M4000. Poniewaz one zapewniajg najwyzszy poziom wydaj-
nosci.



DAJNOSC
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Systemowa ptytka skrawajaca SD ...
— kwadratowa, geometria pozytywowa
— rozne materiaty skrawajace oraz geometrie

Powered by
Tiger-tec'Silver

Teraz réwniez jako:

Tiger-tec’Gold

Opcjonalnie istnieje teraz mozliwos¢
wyposazenia w nowy materiat skrawajacy
Tiger-tec® Gold WKP35G - w celu
zapewnienia jeszcze wyzszej trwatosci

w przypadku skrawania stali i zeliwa.

Frez High Feed
M4002

Frez katowy
M4132

JEDNA PLYTKA SYSTEMOWA DO SIEDMIU TYPOW FREZOW

Korpusy narzedzi oraz ptytki skrawajace Walter sg stosowane
wszedzie tam, gdzie liczy sie bezpieczenstwo procesu. Takze
M4000 nie idzie w tej kwestii na kompromis! Decydujaca zale-
ta systemu o uniwersalnym zastosowaniu ma swoj poczatek
juz w przypadku doboru materiatu skrawajacego: mozliwe jest
zastosowanie w wiekszosci aplikacji w bardzo efektywny
sposob. Cata serie M4000 mozna wyposazy¢ w uniwersalne

w zastosowaniu ptytki systemowe o trzech réznych wielko-
sSciach.

Jednakze M4000 potrafi jeszcze wiecej: Jest to uniwersalny
system, w ktérym w razie koniecznosci mozna zastosowac
specjalne ptytki skrawajace.

W zwiazku z tym np. do freza do wysokich posuwdéw M4002
dostepna jest w ofercie réwniez ptytka matrycowa z pomocnicza
krawedzig skrawajaca, zapewniajaca optymalizacje jakosci
powierzchni. Dodatkowy wariant z duzym promieniem naroza
zapewnia maksymalng stabilnos¢ krawedzi skrawajace;j.
Specjalnie do freza katowego M4132 dostepna jest szlifowana
obwodowo ptytka skrawajaca z pomocnicza krawedzia skrawaja-
ca. Najwyzsza precyzja to efekt tych konfiguracji. Do freza do
ptaszczyzn M4003 oferowane sa réwniez dopasowane do indywi-
dualnych zastosowan ptytki skrawajace. Sg one wyposazone

w pomocniczg krawedz skrawajaca, dzieki czemu mozna uzyskac
wysoka jakosc powierzchni. Ponadto do freza do ptaszczyzn
M4003 dostepne sa rowniez ptytki dogtadzajace Wiper.



Ptytka skrawajaca LD...
— Rombowa, geometria pozytywowa
— Rézne materiaty skrawajace oraz geometrie
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Nowost!

Frez do ptaszczyzn Frez do fazowania
M4003 M4574

Frez do
rowkéw teowych
M4575

Nowost!

Frez wiercacy Frez jezowy
M4792 M4256/M4257/M4258

Dodatkowa przewaga wydajnosciowa frezéw wiercacych oraz
jezowych M4000: do tych narzedzi dostepne sa matrycowe
ptytki skrawajace o ksztatcie rombowym, z dwiema krawedziami
skrawajacymi kazda.

tatwe do odréznienia dzieki widocznym cechom:
Dzieki specyficznemu, falistemu profilowi na powierzchni
bocznej ptytki systemowe M4000 mozna zidentyfikowac

na pierwszy rzut oka. Dodatkowo utatwiaja to oznaczenia
graficzne na powierzchni natarcia. Stuzg one jako srodek
utatwiajacy orientacje podczas zmiany krawedzi skrawajace;.

D57

Oznaczenia do identyfikacji
4 krawedzi skrawajacych

Rézne geometrie mozna

fatwo zidentyfikowac¢ wzrokowo:
— A57 - specjalna = brak fali

— D51 - spokojna =1 fala

- D57 - stabilna =1 fala

- F57 - uniwersalna = 2 fale

- G77 - miekkotnaca = 3 fale
- (88 - ostra = 3 fale



| DO ODPOWIEDNIEGO NARZEDZIA

1. Wybierz kat przystawienia narzedzia:

K =895° K =10°

2. Wybierz wielko$¢ ptytki skrawajacej:

IC12.7 n IC9.52 n IC6.35

3. Wybierz $rednice narzedzia:

Dcmaks. = 250

mm
Nazwa mowi wszystko. Walter Xpress zapewnia niezwykle W ten sposdb moga Panstwo utrzymywac niskie zapasy magazy-
krotkie czasy dostawy. Dla Klienta oznacza to: najp6zniej po nowe i ograniczy¢ zaangazowany kapitat. Dzieki Walter Xpress
uptywie trzech tygodni od przyjecia zlecenia, a zazwyczaj moga Panstwo cieszyc sie ponadto niezwyktym bezpieczenstwem
nawet wczesniej, otrzymujg Panstwo dostosowane indywidual- planowania — i to od samego poczatku! Symulacja procesu jest
nie narzedzia M4000 z oferty narzedzi Walter Xpress. dostepna od momentu przygotowania oferty.

Dzieki indywidualnemu konfigurowaniu narzedzia ze zmiennymi
parametrami kata przystawienia, wielkosci ptytki skrawajace;j
oraz srednicy narzedzia mozna uzyskac¢ — dodatkowo do uni-
wersalnego systemu M4000 — maksymalng swobode w ksztat-
towaniu wlasnego narzedzia. Mozna przy tym uzy¢ standardo-
wych ptytek systemowych z oferty M4000.

Przyktad: Frez do ptaszczyzn M4003
K = 45°

IC=9,52

@250 mm



STALE ROBIACE WRAZENIE

Aspekty kosztow oraz ochrony srodowiska sg ze sobg czesto
scisle powigzane. Dlatego tez warto przyjrze¢ im sie nieco
dokfadniej zwtaszcza w przypadku zapotrzebowania mocy.
Rosnace wciaz koszty energii wymagaja dzisiaj narzedzi o cat-
kiem nowej klasie wydajnosci. Co najmniej tak samo wydaj-
nych, jak dotychczas - réwnoczesnie zas bardziej ekonomicz-
nych i przyjaznych dla srodowiska niz dotychczas. M4000
doskonale spetnia te ambitne wymagania.

Kompleksowe testy dowodza:

koszty materiatu skrawajgcego na kazdy detal mozna zreduko-
wac nawet o 50%. A trwatosc, ktdora przewyzsza typowe
produkty konkurencji nawet o 130%, stanowi sama w sobie
wymowny argument.

W poréwnaniu z innymi narzedziami zapotrzebowanie mocy

w przypadku M4000 udato sie réwniez znacznie obnizy¢. Miek-
kotnace geometrie, powiekszony kat przytozenia oraz zopty-
malizowana pozycja montazu to istotne cechy konstrukcyjne,
za pomoca ktérych mozna oszczednie ksztattowac wykorzy-
stanie energii przez M4000. Dowiedziony w praktyce potencjat
oszczednosci przekracza 14%! W ten sposob system ten wnosi
cenny wktad w przyjazna dla srodowiska, a zarazem ekonomicz-
na produkcje.

Borneo

MYSLEC 0 PRZYSZt0SCI ZNACZY:
KOMPENSOWAC CO,

W przypadku firmy Walter wysokie standardy srodowiskowe
sa zakorzenione w kulturze firmy juz od wielu lat. Dzieki
narzedziom z rodziny M4000 Walter pokazuje teraz wspolnie
z renomowanym partnerem FirstClimate®, ze wydajne systemy
narzedziowe moga by¢ produkowane juz dzisiaj ze 100% kom-
pensacja CO..

Wraz FirstClimate firma Walter bilansuje i dokumentuje petne
zapotrzebowanie CO; zgodnie z norma I1SO 14064. W odniesie-
niu do catego tancucha produkcji i dostaw: poczawszy od
zakupu surowcOw poprzez rozwoj i produkcje, az po pakowanie
i magazynowanie. Ustalony bilans CO; to wigzaca podstawa
projektu kompensacyjnego Green firmy Walter na wschodnim
wybrzezu Borneo: chodzi przy tym nie mniej, niz o zachowanie
Parku Narodowego Tanjung Puting.

Wykup praw do uzytkowania gruntéw wzdtuz granic parku
narodowego, aby zapohiec pozyskiwaniu drewna na korzys¢
plantacji palm olejowych. Walter Green wspiera state
zalesianie i moze przyczynic¢ sie w znacznym stopniu do
ochrony przestrzeni zyciowej zagrozonych orangutanéw.

* Wiecej informacji pod adresem:
www_firstclimate.com

Walter

Poréwnanie mocy napedowej:

Konkurenci Materiat

Pmot [kW]

I Konkurencil@631Z=7
B Fre;katowy M413210631Z=7

42CrMo4
Srednica skrawania Dc [mm] 63

Predkosc¢ skrawania ve [m/min] 188

Posuw na ostrze f; [mm)] 0.2
Gtebokosc skrawania  ap [mm] 3
Kontakt roboczy ae [mm)] 315

Ciecz obrébkowa na sucho

8 [kW]
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produktu:




