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Engineering Kompetenz

Kompetencje w zakresie produktéw

Toczenie

— PLYTKI TOKARSKIE

Linia Walter Perform —
efektywnos¢ ekonomiczna,
niezawodnosc¢, najwyzsza
jakosc.




_OBROBKA TOKARSKA NARZEDZIAMI LINIl PERFORM — ISO P & ISO K

Najbardziej ekonomiczne rozwiazanie
dla Twojego zastosowania.

NASZA OFERTA PLYTEK SKRAWAJACYCH GEOMETRIE ZASTOSOWANIE
Linia Walter Perform: Ptytki skrawajgce Ksztatt bazowy negatywowy: - Wszechstronnosc w szerokim
do zastosowan tokarskich ISO P oraz ISO K ISO P spektrum materiatéw i zastosowan
GATUNKI - FV5: Obrébka wykanczajgca — Obszary zastosowan: przemyst

. . . — MV5: Obrébka sredniodoktadna ogolno-maszynowy, produkcja
Materiaty skrawajqce do uniwersalnego - RV5: Obrébka zgrubna jednostkowa i inne branze
zastosowania IS0 K

e WPVIO0 (ISO P)
e WPV20 (IS0 P)
e WKVI0 (IS0 K)
e WKV20 (IS0 K)

- MV7: Obrdbka sredniodokfadna
— RV7: Obrdbka zgrubna
Ksztatt bazowy pozytywowy:
ISOP

— FV4: Obrobka wykanczajaca

— MV4: Obrobka sredniodoktadna

Pokrycie CVD o wysokiej odpornosci na
Scieranie i szerokim spektrum zastosowan

Jasne pokrycie pozwalajace
tatwo rozpoznac zuzycie

Geometrie do wszechstronnych
zakreséw zastosowania

Ptytki skrawajgce IS0 linii Perform Rys.: CNMG120408-MV5 WPV20, DCMTI11T304-MV4 WPV20

ZALETY

- Efektywna obrdbka przy uzyciu sprawdzonej technologii
Ekstremalna niezawodnos$¢ i odpornos¢ na Scieranie
tatwy wybor geometrii oraz rozpoznawanie zuzycia

Elastycznos¢ uzycia i szeroki zakres zastosowan
Najwyzsza jakosc¢ produktow — made by Walter

Obejrzyj wideo produktu:
www.youtube.com/waltertools



Toczenie wg ISO
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Kod oznaczania

Proste oznaczenie geometrii:

M V 5

1 2 3

1: Zakres tamania wiéra — np. M = obrébka sredniodokfadna

2: ,Wszechstronny”

3: Zakres posuwu / zakres tamania wiéra

Gatunki i geometrie

Obrébka stali ISO P
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Wytrzymatosc "
Obrébka zeliwa 1SO K
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o
=
° :
k]
WKV10
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£ WKV20
35“ Linia Perform
Wytrzymatos¢

Proste oznaczenie materiatu skrawajacego:

W P

vV 20

1 2

3 4

1: Walter

2: Pierwsze gtdwne zastosowanie — np. P = I1SO P
3: Drugie gtéwne zastosowanie ,Wszechstronny”

4: Zakres zastosowania I1SO

m Geometria negatywowa

T {7 Geometria pozytywowa

o A Glebokos¢ skrawania ap [mm] . A Glebokos¢ skrawania ap [mm]

10 10

63 63

40 40

25 MU 25 MV4

16 16

0 Fvs 0 FV4

063 063

04 04

025 0.25

016 016

o Posuw f [mm] 0 Posuw f [mm >
0025 0083 016 04 10 25 0025 008 0I5 o 04 10 28

m Geometria negatywowa

A Glebokosc skrawania ap (mm]

RV7

MV7

Posuw f [mm] -

" 0025
004

0,063
01

0.25

0.4 1.0
063 16

25



e | |ILUl=II_TER Toczenie wg I1SO

Schemat programu ptytek skrawajacych oraz materiatéw skrawajacych:
Toczenie wg ISO - wegliki linii Perform

Ptytki skrawajace Materiaty skrawajace: Weglik linii Perform
Zakres zastosowania
Zastoso- 01 10 20 30 40
Ksztatt ptytki Opis Strona wanie Pokrycie 05 15 25 35 L5
Vb WPV10
@ Geometria negatywowa 6 ISO P —
C _ cvD WPV20 |
Geometria pozytywowa 7° 10 i
—
Vb WKV10
IS0 K ——
. cvp WKV20 |
D Geometria negatywowa 7 ——
od e e
Geometria pozytywowa 7° 10 < POMOSEL na stieranis
Wytrzymatosc

S Geometria negatywowa 7

Geometria negatywowa 8

Geometria pozytywowa 7° 6

Geometria negatywowa

Geometria pozytywowa
5°/7°

1

@Q@@

w Geometria negatywowa 9
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Toczenie wg ISO

Predkosci skrawania

Obrdbka stali ISO P

Wybor predkosci skrawania w zaleznosci od

wytrzymatosci na rozcigganie / twardosci:

Zakres predkosci skrawania dla wybranych materiatéw:
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Wytrzymato$¢ na rozcigganie [N/mm?]
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Podstawa: f = 0,32 mm
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Grupa materiatowa I1SO

Materiat elementu

Wytrzymatosc na

Twardos$¢ wg Brinella

Predkos¢ skrawania

obrabianego rozciaganie WPV10 WPV20
p2 S235JR (St37), C45 500 N/mm? 150 HB 200 - 240 - 340 m/min 160 - 200 - 280 m/min
P7 100Cr6, 42CrMo4 800 N/mm? 240 HB 130 - 180 - 200 m/min 100 - 150 - 180 m/min
P9 56NiCrMoV7 1250 N/mm? 370 HB 80 - 130 — 140 m/min 70 - 100 - 130 m/min
Obrdbka zeliwa ISO K A K3 K5 K6
600 [
£
Wybor predkosci skrawania w zaleznosci od 550 |- E
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Zakres predkosci skrawania dla wybranych materiatéw:
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Podstawa: f = 0,32 mm
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Grupa materiatowa I1SO

Materiat elementu

Wytrzymatosé na

Twardos$¢ wg Brinella

Predkos¢ skrawania

obrabianego rozcigganie WKV10 WKV20
K3 GG-25 (FC250) 250 N/mm? 180 HB 270 - 360 - 560 m/min 210 - 300 - 500 m/min
K5 GGG-40 (FCD400) 400 N/mm? 155 HB 210 - 270 - 370 m/min 160 — 220 - 290 m/min
K6 GGG-70 (FCD700) 700 N/mm? 265 HB 170 - 210 - 270 m/min 130 - 170 - 210 m/min
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Rombowe negatywowe 80°
CNMG Perform / CNMA Perform

Ptytki skrawajace

P K
HC HC

3 S 3 8

r f ap z z < <

Oznaczenie mm mm mm = = = =
CNMG120404-FV5 0.4 0,05-0,20 0,2-15 )
CNMG120408-FV5 0,8 0,08-0.25 0,4-2,0 S &
CNMG120404-MV5 0.4 0,10-0.20 0,5-3,5 )
CNMG120408-MV5 08 0,15-0.32 0,8-4.0 S | &
CNMG120412-MV5 12 0,18-0.40 0,8-4.0 S O
CNMG160612-MV5 12 0,20-0.45 0,8-5.0 S | &

CNMG120408-MV7 0,8 0,20-0.45 0,8-5,0 S & | & | &

CNMG120412-MV7 12 0,25-0.50 1.2-5,0 S & & | &

CNMG120416-MV7 16 0,30-0.55 1,5-5.0 S &

CNMG160612-MV7 12 0,25-0,50 1,2-7.0 S &

CNMG160616-MV7 16 0,30-0,55 15-7.0 S & & &
CNMG190612-MV7 12 0,30-0.60 1,2-8.0 )
CNMG120408-RV5 08 0,20-0,40 1,0-5,0 )
CNMG120412-RV5 12 0,25-0.55 1,0-5.0 )
CNMG160612-RV5 12 0,25-0.55 2.0-6,0 S &
CNMG160616-RV5 16 0,35-0.60 2.0-6,0 S &

CNMA120408-RV7 0,8 0,25-0,50 0,8-5,0 S &

CNMA120412-RV7 12 0,30-0.55 1.2-5,0 S &

CNMA120416-RV7 16 0,35-0.70 1,5-5.0 S &

Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg I1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Optymalna ptytka skrawajaca do
dobrych grednich ni’eko-rzyst“VCh
warunkow obrébKi — Ye i
12 W 1. |


http://product/CNMG120404-FV5 WPV10
http://product/CNMG120404-FV5 WPV20
http://product/CNMG120408-FV5 WPV10
http://product/CNMG120408-FV5 WPV20
http://product/CNMG120404-MV5 WPV10
http://product/CNMG120404-MV5 WPV20
http://product/CNMG120408-MV5 WPV10
http://product/CNMG120408-MV5 WPV20
http://product/CNMG120412-MV5 WPV10
http://product/CNMG120412-MV5 WPV20
http://product/CNMG160612-MV5 WPV10
http://product/CNMG160612-MV5 WPV20
http://product/CNMG120408-MV7 WPV10
http://product/CNMG120408-MV7 WPV20
http://product/CNMG120408-MV7 WKV10
http://product/CNMG120408-MV7 WKV20
http://product/CNMG120412-MV7 WPV10
http://product/CNMG120412-MV7 WPV20
http://product/CNMG120412-MV7 WKV10
http://product/CNMG120412-MV7 WKV20
http://product/CNMG120416-MV7 WKV10
http://product/CNMG120416-MV7 WKV20
http://product/CNMG160612-MV7 WKV10
http://product/CNMG160612-MV7 WKV20
http://product/CNMG160616-MV7 WPV10
http://product/CNMG160616-MV7 WPV20
http://product/CNMG160616-MV7 WKV10
http://product/CNMG160616-MV7 WKV20
http://product/CNMG190612-MV7 WPV10
http://product/CNMG190612-MV7 WPV20
http://product/CNMG120408-RV5 WPV10
http://product/CNMG120408-RV5 WPV20
http://product/CNMG120412-RV5 WPV10
http://product/CNMG120412-RV5 WPV20
http://product/CNMG160612-RV5 WPV10
http://product/CNMG160612-RV5 WPV20
http://product/CNMG160616-RV5 WPV10
http://product/CNMG160616-RV5 WPV20
http://product/CNMA120408-RV7 WKV10
http://product/CNMA120408-RV7 WKV20
http://product/CNMA120412-RV7 WKV10
http://product/CNMA120412-RV7 WKV20
http://product/CNMA120416-RV7 WKV10
http://product/CNMA120416-RV7 WKV20
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Rombowe negatywowe 55°
DNMG Perform

Ptytki skrawajace

P K
HC HC
3 Q 3 R
r f ap z z < <
Oznaczenie mm mm mm = = = =
DNMG110404-FV5 0.4 0,05-0,20 02-15 S &
DNMG110408-FV5 0,8 0,08-0.25 0,4-2.0 S &
DNMG150408-FV5 0.8 0,08-0.25 0.4-2.0 S &
DNMG150604-FV5 0.4 0,05-0.,20 02-15 S &
DNMG150608-FV5 0,8 0,08-0.25 0,4-2.0 S &
DNMG110408-MV5 08 0,15-0,32 08-3.0 S &
DNMG150408-MV5 0,8 0,15-0.32 0.8-35 S &
DNMG150608-MV5 08 0,15-0,32 08-3.5 S &
DNMG150412-MV7 1.2 0,25-0,45 12-50 S &
DNMG150608-MV7 08 0,20-0.45 08-5.0 S & & &
DNMG150612-MV7 1.2 0,25-0.,45 1.2-5.0 S & & &
DNMG150608-RV5 08 0,15-0.40 1.0-45 S &
DNMG150612-RV5 12 0,20-0,50 1.0-45 S &
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg I1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Kwadratowe negatywowe
SNMG Perform / SNMA Perform
s |-
Ptytki skrawajace
P K
HC HC
g Q 3 S
r f ap E E i §
Oznaczenie mm mm mm = = = =
= SNMG120408-MV5 08 0,15-0,32 08-4,0 S &
SNMG120408-MV7 0,8 0,25-0,50 0,8-5.0 S &
SNMG120412-MV7 12 0,30-0,50 1.2-5.0 S &
SNMG150612-MV7 12 0,30-0,60 1.2-7.0 S &
SNMA120412-RV7 12 0,30-0,60 1.2-5,0 S &
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany

veler i

ENTEE TN
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http://product/DNMG110404-FV5 WPV10
http://product/DNMG110404-FV5 WPV20
http://product/DNMG110408-FV5 WPV10
http://product/DNMG110408-FV5 WPV20
http://product/DNMG150408-FV5 WPV10
http://product/DNMG150408-FV5 WPV20
http://product/DNMG150604-FV5 WPV10
http://product/DNMG150604-FV5 WPV20
http://product/DNMG150608-FV5 WPV10
http://product/DNMG150608-FV5 WPV20
http://product/DNMG110408-MV5 WPV10
http://product/DNMG110408-MV5 WPV20
http://product/DNMG150408-MV5 WPV10
http://product/DNMG150408-MV5 WPV20
http://product/DNMG150608-MV5 WPV10
http://product/DNMG150608-MV5 WPV20
http://product/DNMG150412-MV7 WKV10
http://product/DNMG150412-MV7 WKV20
http://product/DNMG150608-MV7 WPV10
http://product/DNMG150608-MV7 WPV20
http://product/DNMG150608-MV7 WKV10
http://product/DNMG150608-MV7 WKV20
http://product/DNMG150612-MV7 WPV10
http://product/DNMG150612-MV7 WPV20
http://product/DNMG150612-MV7 WKV10
http://product/DNMG150612-MV7 WKV20
http://product/DNMG150608-RV5 WPV10
http://product/DNMG150608-RV5 WPV20
http://product/DNMG150612-RV5 WPV10
http://product/DNMG150612-RV5 WPV20
http://product/SNMG120408-MV5 WPV10
http://product/SNMG120408-MV5 WPV20
http://product/SNMG120408-MV7 WKV10
http://product/SNMG120408-MV7 WKV20
http://product/SNMG120412-MV7 WKV10
http://product/SNMG120412-MV7 WKV20
http://product/SNMG150612-MV7 WKV10
http://product/SNMG150612-MV7 WKV20
http://product/SNMA120412-RV7 WKV10
http://product/SNMA120412-RV7 WKV20
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Toczenie wg ISO

Tréjkatne negatywowe 60°
TNMG Perform

Ptytki skrawajace

P K
HC HC

3 S 3 8

r f ap z z < <

Oznaczenie mm mm mm = = = =
TNMG160404-FV5 0.4 0,05-0,20 0,2-15 )
TNMG160408-FV5 0,8 0,08-0.25 0,4-2,0 S &
TNMG160404-MV5 0.4 0,10-0.20 0,5-3,5 )
TNMG160408-MV5 08 0,15-0.32 0,8-35 S &

_— TNMG160408-MV7 08 0,20-0.45 0,8-5.0 S O
v TNMG160412-MV7 12 0,25-0.45 1.2-5,0 S | &
V TNMG160408-RV5 08 0,15-0.40 1,0-45 S O
Wymiary - patrz kod oznaczania ptytek wg I1SO 1832 HC = weglik pokrywany

o
Rombowe negatywowe 35
VNMG Perform
S |-
Ptytki skrawajace
P
HC
S <
r f ap z z
Oznaczenie mm mm mm = =
- J  VNMG160404-FV5 0.4 0,05-0,20 02-15 )
N VNMG160408-FV5 0.8 0,08-0,25 0,4-2,0 )
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg I1SO 1832 HC = weglik
pokrywany
[}
VC l
12 W 1. |


http://product/TNMG160404-FV5 WPV10
http://product/TNMG160404-FV5 WPV20
http://product/TNMG160408-FV5 WPV10
http://product/TNMG160408-FV5 WPV20
http://product/TNMG160404-MV5 WPV10
http://product/TNMG160404-MV5 WPV20
http://product/TNMG160408-MV5 WPV10
http://product/TNMG160408-MV5 WPV20
http://product/TNMG160408-MV7 WKV10
http://product/TNMG160408-MV7 WKV20
http://product/TNMG160412-MV7 WKV10
http://product/TNMG160412-MV7 WKV20
http://product/TNMG160408-RV5 WPV10
http://product/TNMG160408-RV5 WPV20
http://product/VNMG160404-FV5 WPV10
http://product/VNMG160404-FV5 WPV20
http://product/VNMG160408-FV5 WPV10
http://product/VNMG160408-FV5 WPV20

Toczenie wg ISO

Trygonalne negatywowe 80°
WNMG Perform / WNMA Perform

Ptytki skrawajace

— ||UJl=ILTER

P K
HC HC

3 8 3 R

r f ap z z < <

Oznaczenie mm mm mm = = = =
. WNMG080408-FV5 08 0,08-0,25 04-2.0 S &
WNMG060408-MV5 0,8 0,15-0.32 0,8-3.0 S &
WNMG080404-MV5 0.4 0,10-0.20 05-3.5 S &
WNMG080408-MV5 08 0,15-0,32 08-4,0 C )
WNMG080412-MV5 12 0,18-0,40 0.8-4,0 )

WNMG080408-MV7 0,8 0,20-0.45 12-50 S & & O

WNMG080412-MV7 12 0,25-0,50 15-5,0 S & & &
WNMG080408-RV5 0.8 0,20-0.40 1.0-5.0 S &
WNMG080412-RV5 12 0,25-0,55 1.0-5,0 )

WNMAO80408-RV7 08 0,20-0.45 1.2-5.0 S &

WNMAO080412-RV7 1.2 0,25-0,50 15-5,0 S &

Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832

Opty!

dobrych

malna ptytka skra

grednich N

warunkow obr

wa]aca do \

iekorzystnych
obki

HC = weglik pokrywany

i@
- |
)
©


http://product/WNMG080408-FV5 WPV10
http://product/WNMG080408-FV5 WPV20
http://product/WNMG060408-MV5 WPV10
http://product/WNMG060408-MV5 WPV20
http://product/WNMG080404-MV5 WPV10
http://product/WNMG080404-MV5 WPV20
http://product/WNMG080408-MV5 WPV10
http://product/WNMG080408-MV5 WPV20
http://product/WNMG080412-MV5 WPV10
http://product/WNMG080412-MV5 WPV20
http://product/WNMG080408-MV7 WPV10
http://product/WNMG080408-MV7 WPV20
http://product/WNMG080408-MV7 WKV10
http://product/WNMG080408-MV7 WKV20
http://product/WNMG080412-MV7 WPV10
http://product/WNMG080412-MV7 WPV20
http://product/WNMG080412-MV7 WKV10
http://product/WNMG080412-MV7 WKV20
http://product/WNMG080408-RV5 WPV10
http://product/WNMG080408-RV5 WPV20
http://product/WNMG080412-RV5 WPV10
http://product/WNMG080412-RV5 WPV20
http://product/WNMA080408-RV7 WKV10
http://product/WNMA080408-RV7 WKV20
http://product/WNMA080412-RV7 WKV10
http://product/WNMA080412-RV7 WKV20
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Rombowe pozytywowe 80°

Toczenie wg ISO

CCMT Perform

Ptytki skrawajace

o

HC

S | |
1 r f ap = =
Oznaczenie mm mm mm mm = =
CCMT060204-FV4 6,45 0.4 0,05-0,16 0,1-15 S S
CCMT09T304-FV4 9,67 0.4 0,05-0,16 0,1-15 S S
CCMT09T308-FV4 9,67 08 0,08-0,20 0,1-15 S S
CCMT060204-MV4 6,45 0.4 0,10-0,25 0,4-2,5 S S
CCMT09T304-MV4 9,67 0.4 0,10-0,25 0,4-3,0 S S
CCMT09T308-MV4 9,67 08 0,15-0,32 0,6-3,0 () S
CCMT120408-MV4 12,90 0.8 0,15-0,35 0,6-3,5 S S
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg I1SO 1832 HC = weglik
pokrywany
o
Rombowe pozytywowe 55
DCMT Perform
S |~
Ptytki skrawajace
P
HC
S | |
1 r f ap = =
Oznaczenie mm mm mm mm = =
DCMT070204-FV4 7,75 0.4 0,05-0,16 0,1-15 S S
DCMT11T302-FV4 11,63 0.2 0,04-0,12 0,1-1,0 S S
DCMT11T304-FV4 11,63 0.4 0,05-0,16 0,1-15 S S
DCMT11T308-FV4 11,63 0.8 0,08-0,20 01-15 S S
DCMT11T304-MV4 11,63 0.4 0,10-0,25 0,4-3,0 () S
DCMT11T308-MV4 11,63 08 0,15-0,32 0,6-3,0 S S
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg I1SO 1832 HC = weglik
pokrywany
o
VC l
[ 12 W 14|

10


http://product/CCMT060204-FV4 WPV10
http://product/CCMT060204-FV4 WPV20
http://product/CCMT09T304-FV4 WPV10
http://product/CNMG120404-FV5 WPV10
http://product/CNMG120404-FV5 WPV20
http://product/CNMG120408-FV5 WPV10
http://product/CNMG120408-FV5 WPV20
http://product/CNMG120404-MV5 WPV10
http://product/CNMG120404-MV5 WPV20
http://product/CNMG120408-MV5 WPV10
http://product/CNMG120408-MV5 WPV20
http://product/CNMG120412-MV5 WPV10
http://product/CNMG120412-MV5 WPV20
http://product/CNMG160612-MV5 WPV10
http://product/CNMG120408-MV7 WPV20
http://product/CNMG120408-MV7 WKV10
http://product/CNMG120408-MV7 WKV20
http://product/CNMG120412-MV7 WPV10
http://product/CNMG120412-MV7 WPV20
http://product/CNMG120412-MV7 WKV10
http://product/CNMG120412-MV7 WKV20
http://product/CNMG120416-MV7 WKV10
http://product/CNMG120416-MV7 WKV20
http://product/CNMG160612-MV7 WKV10
http://product/CNMG160612-MV7 WKV20
http://product/CNMG160616-MV7 WPV10

Toczenie wg I1SO

Tréjkatne pozytywowe 60°
TCMT Perform

/60“ )
f Vs
' NO)

i
S
Ptytki skrawajace
P
HC
S 8
I r f ap = =
Oznaczenie mm mm mm mm = =
TCMT110204-MV4 11,00 0.4 0,10-0,25 0,4-2,0 S S
TCMT16T304-MV4 16,50 0,4 0,10-0,25 0,4-3,0 S S
TCMT16T308-MV4 16,50 0.8 0,12-0,32 0,5-3,0 S S
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg I1SO 1832 HC = weglik
pokrywany
o
Rombowe pozytywowe 35
VCMT Perform / VBMT Perform
N
X
S S
Ptytki skrawajace
P
HC
S 8
I r f ap = =
Oznaczenie mm mm mm mm = =
VCMT110304-FV4 11,07 0.4 0,05-0,16 0,1-15 S S
VCMT160404-FV4 16,61 0,4 0,05-0,16 0,1-1,5 S S
VCMT160408-FV4 16,61 0.8 0,08-0,20 0,1-1,5 S S
VBMT160404-MV4 16,61 0,4 0,10-0,25 0,4-2,0 S S
VBMT160408-MV4 16,61 0.8 0,15-0,30 0,5-2.0 )
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg I1SO 1832 HC = weglik
pokrywany

j do \
Optymalna ptytka skrawajaca

srednich niekorzystnych

dobrych eke
warunkow obrébki
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Toczenie wg ISO

Parametry skrawania dla ptytek tokarskich — gatunki weglika

:IE = obrobka na mokro

jﬁ = obrdbka na sucho

o
vg -
o g §
. : g §
3 = B =
3 g = 2
2 & b 2
% Podziat ma_teria’{éw na g_'ro'wne grupy = g %
£ oraz ich symbole literowe 9 g g
g £ RE 2
C<0,.25% wyzarzona 125 430 P1 o0 [
C>025..<055% wyzarzona 190 640 P2 o0 ()
Sl C>0,25..<055% ulepszona cieplnie 210 710 P3 o0 °
C>055% wyzarzona 190 640 P4 (1) °
C>055% ulepszona cieplnie 300 1010 P5 (1) [
stal automatowa (dajgca krétki wior) | wyzarzona 220 750 P6 o0 °
wyzarzona 175 590 P7 () °
P Sl st ulepszana 285 960 P8 o0 °
ulepszana 380 1280 P9 (1) °
ulepszana 430 1480 P10 (1) °
wyzarzone 200 680 P11 o0 ()
Shill sl Gl GIFE . hartowana i odpuszczona 300 1010 P12 o0 °
wysokostopowa stal narzedziowa -
hartowana i odpuszczona 380 1280 P13 o0 °
Stal nierdzewna ferrytyczna / martenzytyczné, wyZ‘arzona 200 680 P14 o0 [
martenzytyczna, ulepszona cieplnie 330 1110 P15 (Ld o
austenityczna, hartowana 200 680 M1 (1) [
M | Stal nierdzewna austenityczna, utwardzona dyspersyjnie (PH) 300 1010 M2 o0 °
austenityczno-ferrytyczna, Duplex 230 780 M3 (1) °
il dleglioe ferrytyczne 200 400 K1 o0 °
perlityczne 260 700 K2 (L] (]
eliwo szare niska wytrzymatos¢ 180 200 K3 (1) °
K wysoka wytrzymatosc / austenityczne 245 350 K4 (1) [
. . ferrytyczne 155 400 K5 (Y1) (]
e perlityczne 265 700 K6 o0 ()
GGV (CGl) 230 400 K7 [ X) °
- o X nieutwardzalne dyspersyjnie 30 - N1 (1) °
Stopy aluminium do obr6bki plastycznej utwardzalna, utwardzona 100 340 N2 (1) °
<12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 75 260 N3 o0 o
Stopy odlewnicze aluminium <12 % Si, utwardzalne, utwardzone dyspersyjnie 90 310 N& o0 °
N > 12 % Si, nieutwardzalne dyspersyjnie 130 450 N5
Stopy magnezu? 70 250 N6
niestopowe, miedz elektrolityczna 100 340 N7 (1) [
Miedz i stopy miedzi mosigdz, braz, mosigdz czerwony 90 310 N8 (1) °
(brgz/mosiadz) stopy miedzi, dajace krétkie widry 110 380 N9 o0 .
o0 duzej wytrzymatosci, Ampco 300 1010 N10
na bazie Fe wyzarzona 200 680 S1 (1) °
utwardzone dyspersyjnie 280 940 S2 (Y] °
Stopy zaroodporne wyzarzona 250 840 S3 o0 °
na bazie Ni lub Co utwardzone dyspersyjnie 350 1180 S4 o0 (]
S odlewane 320 1080 S5 o0 [
czysty tytan 200 680 S6 o0 [
Stopy tytanu stopy a i B, utwardzone dyspersyjnie 375 1260 S7 (1) °
stopy B 410 1400 S8 (1) [
Stopy wolframu 300 1010 S9
Stopy molibdenu 300 1010 S10
hartowana i odpuszczona 50 HRC H1 ° [X)
H Stal hartowana hartowana i odpuszczona 55 HRC H2 (] o0
hartowana i odpuszczona 60 HRC H3 ° (1)
Zeliwo hartowane hartowana i odpuszczona 55 HRC H4 (] o0
Tworzywa termoplastyczne bez wypetnien Scieralnych 01
Tworzywa duroplastyczne bez wypetnien Scieralnych 02
0 Tworzywo sztuczne wzmacniane wioknami szklanymi GFRP 03
Tworzywo sztuczne wzmacniane wioknami weglowymi | CFRP 04
Tworzywo sztuczne wzmacniane wiéknami aramidowymi | AFRP 05
Grafit (techniczny) 80 Shore 06

zalecane zastosowanie (podane parametry skrawania dotycza wartosci poczatkowych dla zalecanego zastosowania)

mozliwe zastosowanie

Wskazéwka: Jesli mozliwa jest obrébka na sucho, trwato$¢ zmniejsza sie $rednio o 20-30 %.

! Przyporzadkowanie materiatow do grupy obrobki mozna znalez¢ w Katalogu gtownym Walter 2017 od strony A 468.
2 Do obraébki stopéw magnezu nie nalezy stosowac chtodziw mieszanych z woda.
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Ksztatt bazowy negatywowy Ksztatt bazowy pozytywowy
Gatunki materiatu skrawajgcego Gatunki materiatu skrawajgcego
Wartosci poczatkowe Wartosci poczatkowe
predkosci skrawania v [m/min] predkosci skrawania v [m/min]
HC HC
WPV10 WPV20 WKV10 WKV20 WPV10 WPV20
f [mm/abr.] f [mm/obr.] f [mm/abr.] f [mm/obr.] f [mm/abr.] f [mm/obr.]

010 0.40 0.60 0.10 0,40 0,60 010 040 0.60 0.10 0,40 0,60 010 0.20 0.40 0.10 0.20 0.40
430 320 250 360 270 220 520 390 300 430 320 250 400 350 300 330 300 250
340 240 200 280 200 160 410 290 240 340 240 200 320 280 230 270 240 190
260 200 170 210 170 140 320 240 210 260 200 170 240 210 200 190 170 160
280 200 160 240 170 130 350 240 210 290 200 170 280 260 250 240 220 200
220 160 160 180 130 120 270 200 170 220 160 140 190 160 160 160 130 120
400 280 230 330 240 180 360 340 330 310 280 270
310 230 200 260 200 160 260 200 180 210 160 150 290 270 260 250 230 210
190 150 130 160 120 100 230 180 160 190 150 130 160 140 130 130 120 100
140 100 80 120 80 70 150 120 100 120 100 80 100 80 80 80 70 50
70 50 80 60 60 50 70 50 50 40
280 200 130 240 160 100 270 220 170 220 180 140 280 250 240 230 200 190
200 120 100 160 100 80 170 150 140 140 120 110 170 160 140 140 120 100
60 50 90 80 70 60 60 50 50 40
230 180 160 190 160 120 240 220 210 170 160 140
160 120 100 130 90 70 100 80 80 80 80 60
250 180 120 200 150 90
150 130 120 100
160 130 100 120 110 80
260 170 130 230 180 130 340 240 170 270 180 140 230 200 190 200 180 160
220 140 100 200 150 90 300 200 130 240 150 100 200 170 160 170 150 130
470 280 200 410 210 160 560 370 270 500 290 210 430 400 360 390 360 350
260 180 120 200 150 90 360 240 170 270 190 130 230 200 190 170 150 130
280 200 150 210 160 120 370 270 210 290 210 160 240 220 200 190 160 150
200 150 120 160 120 90 270 210 170 210 160 130 170 150 130 130 110 90
240 160 130 290 180 230 190 170

50

40

30

40

Podane wartosci skrawania to $rednie wartosci orientacyjne. HC = weglik pokrywany

Zaleca sie dostosowanie parametrow obrébki w przypadku zastosowan specjalnych
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Tabela zastosowan materiatéw skrawajacych

Weglik
Grupy materiatéow Zakres zastosowania
P | M K N S H 0 01 10 20 30 40 ,g
@ 05 15 25 35 45 [
o S 2 8 2
1 IR R :
Oznaczenie N ? =5 2 2
materiatu 3| .| s |E7 & 3
skrawajacego | Oznaczenie = r—i 2| 2|2 -§ = @ % Struktura | Przyktad ptytek
Walter wg normy h|oh | S| =|=85 =| £ = pokrycia skrawajacych
HC-P 10 (X -
_ TiCN + Al;03
WPV10 HC-M 20 ° —— oD LTN
HC-K20 °
HC-P20 [ 1) //\k
_ TiCN + Al,03
WPV20 HC-M 30 ° cvD TN
HC-K 30 ° e
HC - K 10 oo -
-
WKV10 HC-P10 ° cvp | TICN + Alz03
+TiN
HC -H 30 °
HC - K 20 [ X —
TiCN + A|203
WKV20 cvD ,
+TiN
HC-P20 °
HC = weglik pokrywany ee gtéwne zastosowanie
HW = weglik niepokrywany e  mozliwe zastosowanie
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Przeglad geometrii ptytek tokarskich

Geometria negatywowa

Geometria  Uwagi / obszar zastosowania

Obrébka wykanczajaca

o

Obroébka sredniodoktadna

FV5

— Obrobka wykanczajaca stali

— Mozliwos$¢ stosowania w zakresie obrobki
potwykanczajacej

MV5
— Uniwersalna geometria do stali
— Szeroki zakres zastosowan

Stal

Grupy materiatéw
M| K N|S | H

Metale niezelazne

Stal nierdzewna
Materiaty
trudnoskrawalne

Materiaty twarde

Zeliwo

Inne

Przekrdj
gtéwnej krawedzi
skrawajacej

Przekrdj
promienia
naroza

ap [mm] f [mm]

02-20 | 005-025

20° 0.1

7

05-50 | 010-045

MV7
- Uniwersalna geometria do zeliw
— Obrdbka stali o wysokiej wytrzymatosci

RV5
— Obrdbka zgrubna stali
— Obrdbka zgrubna zeliwa sferoidalnego

0.8-8.0 | 0,20-0,60

10-6,0 | 0,15-0,60

RV7
— Uniwersalne geometrie do zeliw

0.8-50 | 020-0,70

N
N\

[
Y %

Geometria pozytywowa

Obrébka wykanczajaca

ee gtéwne zastosowanie

mozliwe zastosowanie

Uwaga: widok przekroju CNMG120408 . .
wzgl. CNMA 120408 . .

FV4

— Uniwersalna ptytka skrawajaca do obrobki
wykanczajacej

— Bardzo dobra kontrola widra

- Nadaje sie takze do wytaczania doktadnego

Obrébka sredniodoktadna

MV4

— Obrdbka materiatéw dajacych dtugi widr

- Uniwersalne zastosowanie w szerokim
zakresie

01-25 | 0,04-0.20

20°

04-35 | 010-035

7

ee gtéwne zastosowanie

mozliwe zastosowanie

Uwaga: widok przekroju CCMT09T308 . .
wzgl. CCGT09T308 ..

15
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