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_ KOMPETENCJA W OBROBCE SKRAWANIEM Innowacyjne produkty

Frezowanie

Tiger-tec'Gold



Gtadka powierzchnia natarcia
zapewnia optymalne wtasciwosci
zmniejszania tarcia

Optymalne rozpoznawanie
zuzycia na powierzchni
natarcia i powierzchni
bocznej

Tiger-tec'Gold

Stabilna krawedz skrawajaca
dla zapewnienia maksymalnego
bezpieczenstwa procesu

Najnowsza technologia
pokrywania, zapewniajaca
wysoka wytrzymatos¢

i parametry skrawania

To nowe wyzwania sprawiaja, ze jesteSmy w stanie
przekroczy¢ wtasne oczekiwania

Jako innowacyjne przedsiebiorstwo jestesmy czesto pytani, jak
udaje sie nam wcigz wprowadzac fascynujace produkty i techno-
logie, tamigce stereotypowe wyobrazenia. Odpowiedz tkwi juz

w pytaniu, jakie stawiamy sami sohie: w jaki sposéb my w firmie
Walter mozemy przyczyni¢ sie do jeszcze bardziej efektywnej
obrdbki skrawaniem w zaktadach naszych Klientéw?

Oto nasza odpowiedz: przyjmujac ich cele za wiasne. Kazdy
produkt naszego Klienta to najlepszy punkt wyjscia dla naszych
prac rozwojowych.

Efekty przyjetej przez nas strategii rozwojowej mozna zobaczy¢
w postaci materiatu Tiger-tec® Gold. Oferujemy Panstwu nowg
technologie, spetniajgca najwyzsze wymagania w zakresie obrabki
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Frez heptagonalny Walter BLAXX M3024, @ 80 mm
z XNMU070508-F57 WKP35G

Zachecamy do poznania nowej platformy technologicznej,
wyrézniajacej sie jedyna w swoim rodzaju powtoka:
Tiger-tec® Gold

Firmy odnoszace sukcesy stawiajg od lat na nasze systemy
narzedziowe. Teraz moga Panstwo zrobi¢ nastepny krok razem
z firma Walter.

Dzieki nowym ptytkom skrawajacym Tiger-tec® Gold nasze
narzedzia do frezowania wchodza na nowy poziom wydajnosci
produkcji.

Wyniki méwig same za siebie: W szeroko zakrojonych

testach praktycznych Tiger-tec® Gold dowodzi swej przewagi

na podstawie rohigcych wrazenie wartosci:

— Znacznie wyzsza trwatosc dzieki zoptymalizowanej
odpornosci na Scieranie

— Najwyzsze parametry skrawania dzieki wysokiej
odpornosci na zuzycie

— Maksymalne bezpieczenstwo procesu jako efekt
stahilnej krawedzi skrawajacej

— Optymalne rozpoznawanie zuzycia na podstawie
ztotej warstwy Top-Layer



W JAKI SPOSOB Z DOSKONALEJ WARSTWY
POWSTAJE PERFEKCYJNA POWLOKA?
DZIEKI WLASCIWOSCIOM, PRZEWYZSZAJACYM

WSZYSTKO INNE

Systematyczna prezentacja

TiN
Najlepsze wtasciwosci zmniejszania
tarcia oraz rozpoznawania zuzycia

TiALN
Odpornos¢ na Scieranie, pekniecia grzebieniowe,
deformacje plastyczna, utlenianie

TiN
Dobra przyczepnosc pokrycia

Podtoze HM
Wysoka wytrzymatos¢

Materiat Tiger-tec® Gold zostat stworzony po to,

aby uczyni¢ procesy produkcyjne jeszcze bardziej
niezawodnymi i efektywnymi

Nowy gatunek ptytek skrawajacych firmy Walter sktada sie z:
rdzenia, bardzo wytrzymatego podtoza i z weglika spiekanego.
Warstwa zewnetrzna obejmuje wprawdzie o wiele mniej
materiatu, jednakze jest jeszcze bardziej interesujaca: oprocz
geometrii ptytki skrawajacej to jej powtoka stanowi wtasnie
decydujaca rdznice.

Za pomocg nowego gatunku materiatu do frezowania WKP35G
juz dzi$ mozna wyznaczy¢ technologiczne drogi przysztosci.
Ptytka ta jest wytwarzana z zastosowaniem innowacyjnego
procesu Ultra Low Pressure (ULP-CVD).

Nadzwyczajne wtasciwosci Tiger-tec® Gold sa efektem
wielu wspdtzaleznych czynnikow

Pierwsze miejsce wsrad nich zajmuje niezwykle stabilna i od-
porna warstwa TiAIN o bardzo wysokiej zawartosci aluminium.
Znajduje sie bezposrednio pod powtokg zewnetrzna Top-Layer
z TiN i chroni podtoze przed scieraniem, peknigciami grzebie-
niowymi, deformacja plastyczng oraz utlenianiem. Wyrézniajgca
sig, ztota powtoka Top-Layer umozliwia doskonate rozpoznawa-
nie zuzycia, a przy tym charakteryzuje sie bardzo dobrymi
wiasciwosciami w zakresie zmniejszania tarcia. Pomiedzy pod-
tozem z weglika spiekanego oraz warstwa TiAIN znajduje sie
jeszcze jedna, cienka warstwa TiN, zapewniajaca bardzo dobre
przyleganie pokrycia.




Mniejsze zuiycie Dotychczas Tiger-tec® Gold

Scieranie powierzchni przytozenia -’
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Pekniecia grzebieniowe ’

Przyktad praktyczny

Element obrabiany Pokrywa uchwytu

tréjszczekowego
Materiat 40CrMnNiMo8-6-4, ISO P
Narzedzie Frez katowy M4132, @ 50, Z4

Ptytka skrawajaca | SDMT09T308-F57 WKP356

A 180 m/min
f, 0,16 mm

v, 733 mm/min
a, 2,5 mm

a 35 mm

llos¢ elementéw 0 50 100 150 200

Dalsze przyktady zastosowania

Narzedzie / Wydtuzenie
Materiat ptytka skrawajaca trwatosci
Stal 42CrMo4 F4042 / ADMT160608R-F56 + 68%
Zeliwo, grafit sferoidalny GJS 600 F4033 / SNMX1205ANN-F57 | + 50%
Zeliwo, grafit wermikularny | GJV 450 F5041 / LNHU090404R-L55T | + 50%
Stal 52CrMoV4 F5041 / LNHUO090404R-L55T | + 60 %
Stal S355J263 F4042 / ADMT160608R-D56 +192%




Walter AG

Derendinger Straf3e 53, 72072 Tiibingen
Postfach 2049, 72010 Tidbingen
Niemcy

www.walter-tools.com
www.tigertec-gold.walter
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Walter Polska Sp. z o.0.
Warszawa, Polska
+48 (0) 22 8520495, service.pl@walter-tools.com
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