
_ KOMPETENCJA W OBRÓBCE SKRAWANIEM

Sięgnij po lepsze,  
sięgnij po złoto

Innowacyjne produkty

Frezowanie



Oto nasza odpowiedź: przyjmując ich cele za własne. Każdy 
produkt naszego Klienta to najlepszy punkt wyjścia dla naszych 
prac rozwojowych. 

Efekty przyjętej przez nas strategii rozwojowej można zobaczyć 
w postaci materiału Tiger·tec® Gold. Oferujemy Państwu nową 
technologię, spełniającą najwyższe wymagania w zakresie obróbki 
skrawaniem.

To nowe wyzwania sprawiają, że jesteśmy w stanie 
przekroczyć własne oczekiwania
Jako innowacyjne przedsiębiorstwo jesteśmy często pytani, jak 
udaje się nam wciąż wprowadzać fascynujące produkty i techno-
logie, łamiące stereotypowe wyobrażenia. Odpowiedź tkwi już 
w pytaniu, jakie stawiamy sami sobie: w jaki sposób my w firmie 
Walter możemy przyczynić się do jeszcze bardziej efektywnej 
obróbki skrawaniem w zakładach naszych Klientów? 

Optymalne rozpoznawanie 
zużycia na powierzchni 
natarcia i powierzchni 
bocznej

Gładka powierzchnia natarcia 
zapewnia optymalne właściwości 
zmniejszania tarcia

Stabilna krawędź skrawająca  
dla zapewnienia maksymalnego  

bezpieczeństwa procesu

Najnowsza technologia 
pokrywania, zapewniająca 

wysoką wytrzymałość  
i parametry skrawania

UŻYTKOWNICY MAJĄ 
WYSOKIE OCZEKIWANIA – 
MY ZAPEWNIAMY  
WYSOKĄ WYTRZYMAŁOŚĆ 



Wyniki mówią same za siebie: W szeroko zakrojonych  
testach praktycznych Tiger·tec® Gold dowodzi swej przewagi  
na podstawie robiących wrażenie wartości:
–	Znacznie wyższa trwałość dzięki zoptymalizowanej  

odporności na ścieranie
–	Najwyższe parametry skrawania dzięki wysokiej  

odporności na zużycie
–	Maksymalne bezpieczeństwo procesu jako efekt  

stabilnej krawędzi skrawającej
–	Optymalne rozpoznawanie zużycia na podstawie  

złotej warstwy Top-Layer 

Zachęcamy do poznania nowej platformy technologicznej, 
wyróżniającej się jedyną w swoim rodzaju powłoką:  
Tiger·tec® Gold
Firmy odnoszące sukcesy stawiają od lat na nasze systemy 
narzędziowe. Teraz mogą Państwo zrobić następny krok razem  
z firmą Walter. 
 
Dzięki nowym płytkom skrawającym Tiger·tec® Gold nasze 
narzędzia do frezowania wchodzą na nowy poziom wydajności 
produkcji. 

Frez heptagonalny Walter BLAXX M3024, Ø 80 mm 
z XNMU070508-F57 WKP35G



TiN
Dobra przyczepność pokrycia

Nadzwyczajne właściwości Tiger·tec® Gold są efektem 
wielu współzależnych czynników 
Pierwsze miejsce wśród nich zajmuje niezwykle stabilna i od-
porna warstwa TiAlN o bardzo wysokiej zawartości aluminium. 
Znajduje się  bezpośrednio pod powłoką zewnętrzną Top-Layer 
z TiN i chroni podłoże przed ścieraniem, pęknięciami grzebie-
niowymi, deformacją plastyczną oraz utlenianiem. Wyróżniająca 
się, złota powłoka Top-Layer umożliwia doskonałe rozpoznawa-
nie zużycia, a przy tym charakteryzuje się bardzo dobrymi 
właściwościami w zakresie zmniejszania tarcia. Pomiędzy pod-
łożem z węglika spiekanego oraz warstwą TiAlN znajduje się 
jeszcze jedna, cienka warstwa TiN, zapewniająca bardzo dobre 
przyleganie pokrycia.

Systematyczna prezentacja

Materiał Tiger·tec® Gold został stworzony po to,  
aby uczynić procesy produkcyjne jeszcze bardziej 
niezawodnymi i efektywnymi
Nowy gatunek płytek skrawających firmy Walter składa się z: 
rdzenia, bardzo wytrzymałego podłoża i z węglika spiekanego. 
Warstwa zewnętrzna obejmuje wprawdzie o wiele mniej 
materiału, jednakże jest jeszcze bardziej interesująca: oprócz 
geometrii płytki skrawającej to jej powłoka stanowi właśnie 
decydującą różnicę. 

Za pomocą nowego gatunku materiału do frezowania WKP35G 
już dziś można wyznaczyć technologiczne drogi przyszłości. 
Płytka ta jest wytwarzana z zastosowaniem innowacyjnego 
procesu Ultra Low Pressure (ULP-CVD).

TiALN
Odporność na ścieranie, pęknięcia grzebieniowe, 

deformację plastyczną, utlenianie

TiN
Najlepsze właściwości zmniejszania 

tarcia oraz rozpoznawania zużycia

W JAKI SPOSÓB Z DOSKONAŁEJ WARSTWY 
POWSTAJE PERFEKCYJNA POWŁOKA? 
DZIĘKI WŁAŚCIWOŚCIOM, PRZEWYŻSZAJĄCYM 
WSZYSTKO INNE 

Podłoże HM
Wysoka wytrzymałość



WYDAJNOŚĆ, KTÓRA ZADZIWIA, 
ROZWIĄZANIE, KTÓRE PRZEKONUJE

Dalsze przykłady zastosowania

Materiał
Narzędzie /  
płytka skrawająca

Wydłużenie 
trwałości

Stal 42CrMo4 F4042 / ADMT160608R-F56 + 68 %

Żeliwo, grafit sferoidalny GJS 600 F4033 / SNMX1205ANN-F57 + 50 %

Żeliwo, grafit wermikularny GJV 450 F5041 / LNHU090404R-L55T + 50 %

Stal 52CrMoV4 F5041 / LNHU090404R-L55T + 60 %

Stal S355J2G3 F4042 / ADMT160608R-D56 + 192 %

Element obrabiany
Pokrywa uchwytu 
trójszczękowego

Materiał 40CrMnNiMo8-6-4, ISO P

Narzędzie Frez kątowy M4132, Ø 50, Z4

Płytka skrawająca SDMT09T308-F57 WKP35G

vc 180 m/min

fz 0,16 mm

vf 733 mm/min

ap 2,5 mm

ae 35 mm

Przykład praktyczny

Ilość elementów	 0	 50	 100	 150	 200

+ 200 %

Tiger·tec® Gold WKP35G

Dotychczas

Mniejsze zużycie

Pęknięcia grzebieniowe

Dotychczas Tiger·tec® Gold

Ścieranie powierzchni przyłożenia
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Walter AG

Derendinger Straße 53, 72072 Tübingen 
Postfach 2049, 72010 Tübingen 
Niemcy

www.walter-tools.com
www.tigertec-gold.walter

Walter Polska Sp. z o.o.
Warszawa, Polska
+48 (0) 22 8520495, service.pl@walter-tools.com


