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Tiger-tec® Silver teraz
takze do obrobki tokarskiej:
nowa generacja ISO P

Tiger-tec'Silver




— SREBRNY, CZARNY, SILNIEJSZY

Tiger-tec® Silver:
wzor dla innych

TECHNOLOGIA: WYJATKOWA

W SKALI SWIATOWEJ

0d czasu wdrozenia unikalnej w skali

Swiatowej technologii powlekania CVD

Tiger-tec® Silver oferuje wzrost pro-

duktywnosci nawet o 100%, wyznacza-

jac catkowicie nowe kierunki.

Podstawowe zalety nowej technologii

podczas toczenia i frezowania to:

— niezwykle wysoka wytrzymatosc
dzieki optymalizacji naprezen wita-
snych,

- redukcja czasu obrobki dzieki tlenko-
wi aluminium o zoptymalizowanej
strukturze,

— mocno zredukowane zuzycie trybo-
chemiczne dzieki perfekcyjnym, gtad-
kim powierzchniom bocznym,

— odpornos¢ na zmienne obcigzenie
termiczne podczas obrébki na mokro
i na sucho

MATERIAL SKRAWAJACY:
WYDAJNOSC BEZ GRANIC

Dzieki nowemu materiatowi skrawajgce-
mu Tiger-tec® Silver do toczenia i
frezowania zblizamy sie ponownie do
idealnego materiatu skrawajgcego.
Tiger-tec®Silver jest idealny podczas
obrdbki na sucho i na mokro w produkcji
samochoddéw i pojazdéw szynowych, w
technice energetycznej, w produkcji
form i narzedzi, w przemysle lotniczym i
astronautycznym, a takze w ogoélnej
produkcji maszyn.

NOWOSC: bardzo gtadka powierzchnia natarcia
dla zapewnienia najwyzszej trybochemicznej
odpornosci na Scieranie

NOWOSC: technologia Microedge

+ 30% dtuzsza zywotnosc krawedzi w przypadku
Scierania powierzchni przytozenia lub

deformacji plastycznej

NOWOSC: srebrna powierzchnia boczna
Warstwa wskaznikowa dla tatwiejszego
I.r"'“ i P rozpoznawania zuzycia

“:'-:f,; Tiger-tec'Silver



Ptytka skrawajaca do frezowania

NOWOSC: mechanlgzna obrobka. kloncowa Obejrzyj animacje produktu; 3
Jedyny w swym rodzaju stan naprezen wtasnych, zeskanuj kod QR lub tez bezposrednio
podwyzszone bezpieczenstwo procesu na stronie http://gooigl/RITIULS

NOWOSC: bardzo gtadka powierzchnia natarcia
dla zapewnienia najwyzszej trybochemiczne;j
odpornosci na scieranie

Ptytka tokarska

NOWOSC: tlenek aluminium NOWOSC: mechaniczna obrébka koricowa

o zoptymalizowanej mikro- Jedyny w swym rodzaju stan naprezen wiasnych,
strukturze podwyzszone bezpieczenstwo procesu

50% wydtuzenie okresu zy-

NOWOSC: srebrna powierzchnia watnosci wiprzypacRHizaeES NOWOSC: geometrie 1SO P
ztobkowego i skrécenie czasu

boczna L Duzy obszar tamania widra

. obrobki e . iy
Warstwa wskaznikowa dla i dtuzsza zywotnosc
tatwiejszego rozpoznawania zuzycia

NOWOSC: powierzchnie przylegania
szlifowane po powleczeniu

Wieksze bezpieczenstwo procesu

w przypadku obrdbki przerywanej




_DOSWIADCZENIE, WIEDZA, STRATEGIE

Rozwigzanie w zakresie
skrawania dla branzy
kluczowych

Wiedza, doswiadczenie oraz umiejetnosc PRZEMYSt. SAMOCHODOWY:
stuchania to podstawowe warunki dla np. czop kulisty

tworzenia ekonomicznych rozwigzan
obrébkowych w zakresie skrawania meta-
li. Nasi specjalisci w dziedzinie inzynierii
sg obeznani od wielu dziesigtkdw lat z
réznymi branzami. Znajomosc branzy to
dla nas nie tylko puste hasto.

PRZEMYSt. SAMOCHODOWY:
Sredni wzrost wydajnosci o 75 % to np. blok silnika
efekt zastosowania nowoczesnego mate-
riatu skrawajacego Tiger-tec® Silver.
Dzieki temu otwieraja sie przed naszymi
inzynierami mozliwosci tworzenia jeszcze
bardziej efektywnych i wydajnych proce-
sow skrawania dla technik obrdbki na
mokro i na sucho elementéw stalowych
i zeliwnych.

TRANSPORT SZYNOWY:
Oczywiscie wiemy, ze kazda branza, kazdy np. profil szyny
detal i kazdy materiat ujawniajg podczas
obrébki cechy szczegéine. Ale wiemy
takze, ze plytki skrawajace Tiger-tec®
Silver pokazuja zawsze i wszedzie swoj
ostry pazur. Ten materiat skrawajacy
zapewnia najwyzsze parametry skrawa-
nia w codziennej pracy, a tym samym
podnoszg efektywnosc obrobki skrawa-
niem. ENERGIA WIATROWA:

np. piasta wirnika

PRODUKCJA MASZYN:
np. wat mimosrodowy




TECHNOLOGIA TIGER-TEC® SILVER
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Tiger-tec®

Odpornos¢ na Scieranie

PVD-AI0;

PVD

|
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Wytrzymatos¢

W przypadku jedynej w swoim rodzaju
technologii Tiger-tec® Silver specjalna
kombinacja powtok zostata uzupetniona
przez catkowicie nowy sposob obrabki
powierzchni. Ze wzgledu na idealne
naprezenia wtasne wytrzymatos¢ odpor-
nego na scieranie materiatu skrawaja-
cego Tiger-tec®Silver wzrasta w spo-
sob wprost nieproporcjonalny. Wzrost
odpornosci na zuzycie zapewnia nowy
tlenek aluminium o zoptymalizowanej
mikrostrukturze. To pofaczenie wysokiej
odpornosci na scieranie i wytrzymatosci
sprawia, ze materiat skrawajacy
Tiger-tec® Silver ujawnia podczas
obrdbki skrawaniem swe nieprzecietne
wiasciwosci.

Tiger-tec'Silver

Wysoka odporno$¢ na Scieranie, wytrzy-
matosc¢ i odpornosc na dziatanie tempe-
ratury zapobiegaja powstawaniu peknie¢
grzebieniowych i zuzyciu. Ptytka skrawa-
jaca nadaje sie dzieki temu do uzytku
przez dtuzszy czas.

Tiger-tec’

Stosunkowo réwnomierne ohjawy
zuzycia oraz niewielki zakres pekniec¢
grzebieniowych $wiadcza o wydajnosci
legendarnego materiatu skrawajacego
Tiger-tec®.

KONKURENCI

Wyroby konkurencyjne wykazuja silne,
wyraznie widoczne slady zuzycia krawe-
dzi skrawajgcej i znaczne wykruszenia.



— TOCZENIE

Generacja Tiger-tec® Silver ISO P:
nowa sita w toczeniu

L _ Generacja
Generacja Tiger-tec® Silver - I1SO P: . i}
nowe materiaty skrawajace oraz nowe Tlger-tec® Silver
geometrie! Potaczenie wyjatkowego I SO P

pokrycia CVD Tiger-tec® Silver z
catkowicie nowa serig geometrii zapew-
nia jeszcze szerszy obszar zastosowa-
nia i oferuje jeszcze wigkszy wzrost

wydajnosci podczas toczenia stali.

Nawet do

75 %o

wzrostu
wydajnosci

Nowe materiaty skrawajace do stali (ISO P) Nowe geometrie do stali (ISO P)
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W obrebie generacji Tiger-tec® Silver ISO P réwno-
legle stworzono cztery geometrie, poszerzajace ob-
szar zastosowania w poréwnaniu do dotychczasowych
geometrii od 20 do 40%. Wyniki: pokrywaja one caty
obszar zastosowan zwigzanych z obrébka skrawaniem
stali.
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Obszar zastosowania nowej geometrii ISO P

Gtebokos¢ skrawania

GEOMETRIA FP5: GEOMETRIA MP3: GEOMETRIA MP5*: GEOMETRIA RP5*:

obrébka wykanczajaca obrobka $redniodoktadna stali obrobka $redniodoktadna stali obrébka zgrubna stali
stali dajacych dtugi wiér ogolnego zastosowania
»
* dostepnos¢ od 1 kwart./2012 4
Posuw
Obrobka wykanczajgca watu przektadni - bez zawijania widra Obrdbka zgrubna kutego czopu kulistego

Materiat elementu Materiat elementu
obrabianego: Cf53 (1.1213) obrabianego: 42CrMo4S4 (1.7225)
Wytrzymatosé: 750 N/mm? Wytrzymatosé: 950 - 1050 N/mm?
Ptytka skrawajaca:  TNMG160408-FP5 Ptytka skrawajaca: DNMG150612-MP3
Materiat skrawajacy: WPP10S Tiger-tec® Silver Materiat
Narzedzie: MTJNR2525M16 (93°) skrawaja:lcy: WPP10S Tiger-tec® Silver
Narzedzie: DDNNN2525M15 (62,5°)
Parametry skrawania Parametry skrawania
Tiger-tec®Silver Tiger-tec® Tiger-tec®Silver
Konkurenci WPP10S Konkurenci WPP10 WPP10S
Ve 245 m/min 245 m/min Ve 165 m/min 165 m/min 200 m/min
f 0,3 mm 0,3 mm f 02-038mm 0,2-038mm 0,2-0,38 mm
ap 0.8 mm 0.8 mm ap 1,4-3,0 mm 14-3,0 mm 14-3,0 mm
Zywotnosé 450 elementow 700 elementéw Zywotnosé 200 elementéw 250 elementéw 350 elementow

Poréwnanie ilosci elementéw Pordwnanie ilosci elementéw

Tiger-tec® WPP10 250
Tiger-tec® Silver FP5 WPP10S
Tiger-tec® Silver MP3 WPP10S
0 iﬁU SUU AASEI EUU A75EI 0 éﬂ iUD i50 éUD éSU SUU }15[!
Elementy Elementy

** w poréwnaniu do konkurencji



—FREZOWANIE

Tiger-tec® Silver WKP25S
| WKP35S: dwa mocne
materiaty skrawajace

Tiger-tec® Silver WKP25S i
WKP35S - silny duet:

Nowy materiat skrawajacy WKP25S
oraz odnoszacy na rynku sukces mate-
riat WKP35S cechuje niezwykta twar-
dos¢, wysoka odpornosc na tempera-
ture oraz duza wytrzymatosc. Te
zadziwiajgce wlasciwosci to wynik
zastosowania wyjatkowej w skali Swiata
powtoki z tlenku aluminium CVD.
Specjalna obrébka powierzchni nadaje
tym materiatom dodatkowe cechy,
zapewniajace wieksze bezpieczenstwo
procesu w przypadku Srednich i najwyz-
szych predkosci skrawania.

Nowe materiaty skrawajace do stali Nowe materiaty skrawajace do zeliwa
(ISO P) (ISO K)
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WKP25S

1. gtéwne zastosowanie: wszystkie stale przy wysokich pred-
kosciach skrawania oraz srednich posuwach. Wydajnos¢ nawet
w przypadku niekorzystnych warunkéw, np. podczas obroébki na
mokro lub przy duzej wytrzymatosci na rozcigganie.

2. gtéwne zastosowanie: frezowanie zeliwa szarego lub
zeliwa z grafitem wermikularnym przy $rednich i wysokich
predkosciach skrawania oraz srednich wartosciach posuwu.
W przypadku niekorzystnych warunkéw, np. podczas obrobki
na mokro, zmiennych naddatkéw oraz duzych nieciggtosci
skrawania.

Skrzynia korbowa (frezowanie zgrubne boku miski olejowej)

Materiat

elementu

obrabianego: 6625 (0.6025), ISO K
Narzedzie: F4045/Z 28 / @ 200 mm
Ptytka

skrawajaca: XNHF0705ANN-D67
Materiat

skrawajacy: WKP25S

Parametry skrawania:

Konkurenci Tiger-tec® Silver
llo$¢ zebow 32 28
Ve 150 m/min 150 m/min
fz 0,27 mm 0,32 mm
Vf 2100 mm/min 2100 mm/min
ap 3mm 3mm
ae 60 mm 60 mm

Poréwnanie trwatosci w szt.

Konkurenci 700

Tiger-tec® Silver WKP255

0 500 1000 1500 2000

WKP35S

1. gtéwne zastosowanie: Wszystkie stale przy srednich i
wysokich predkosciach skrawania oraz srednich i wysokich
posuwach. W przypadku niekorzystnych warunkéw, np. pod-
czas obrdbki na mokro, zmiennych naddatkéw oraz dtugiego

wysiegu.

2. gtéwne zastosowanie: frezowanie zeliwa sferoidalne-
go lub materiatéw ADI przy niskich i Srednich predkosciach
skrawania oraz srednich i wysokich wartosciach posuwu. W
przypadku niekorzystnych warunkdw, np. podczas obrobki
na mokro, zmiennych naddatkéw oraz duzych nieciagtosci
skrawania.

Podstawa maszyny (frezowanie katowe powierzchni wewnetrznych)

Materiat

elementu

obrabianego: St37(1.0037), ISO P
Narzedzie: F4042 /26 / @ 63
Ptytka

skrawajgca: ADMT160608R-F56
Materiat

skrawajacy: WKP35S

Parametry skrawania:

Konkurenci Tiger-tec® Silver
ve [m/min] 400 400
fz [mm] 0,2 0,2
vf [mm/min] 2425 2425
ap[mm] 15-3 15-3
ae[mm] 60 60
z chtodziwem z chtodziwem
Trwatos¢ 1 powierzchnia 2 powierzchnie
wewnetrzna wewnetrzne

Poréwnanie trwatosci w szt.

+100%

Konkurenci ||

Tiger-te® Silver WKP355

0 05 1 15 2 25




—WALTER TOOLS & MORE

Bardziej inteligentna
obrdobka dzieki

Walter App

Dzieki nowym narzedziom Walter App Tools &

More oferujemy posiadaczom smartfonéw

(Android i iPhone®) duze utatwienie w codzien-

nej pracy przy obrdbce skrawaniem. Nowa apli-

kacja jest bezptatna, dostepna w 23 jezykach

i prowadzi uzytkownika szybko i fatwo do odpo-
& wiednich parametréw skrawania.
Za pomoca Tools & More uzytkownicy moga
za pomoca smartfonu wykonac szczegétowe
obliczenia parametréw skrawania i optacalnosci
ekonomicznej. Przyjazny dla uzytkownikdw
interfejs prowadzi w sposob niezawodny do
celu w obrebie menu.



W przypadku wszystkich operacji mozna usta-
li¢ nastepujace wartosci: moment obrotowy,
moc napedu, objetos¢ skrawania, czas gtéwny,
gtéwna site skrawania oraz grubos¢ warstwy
skrawania. Dotyczy to
skrawania katowego,
ptaszczyzn, rowkow, wier-
cenia w petnym materiale
i wytaczania oraz tocze-
nia wg ISO i wcinania
poprzecznego-rowkowa-
nia. Podczas obliczen
uwzgledniana jest zawsze
grupa materiatu, kat
natarcia, wspotczynnik
sprawnosci oraz wspot-
czynnik zuzycia.

W przypadku obliczen dotyczacych optacalno-
Sci ekonomicznej mozna zawsze poréwnac
koszty jednostkowego elementu w przypadku
dwdch rozwigzan narzedziowych dla ptytek
skrawajacych, korpuséw
narzedzi, maszyn i cza-
séw ustawczych. Ponadto
mozna réwniez oblicza¢
wolne moce maszyny oraz
oszczednosci w przypad-
ku elementu jednostko-
e Tt wego lub tez dla partii
Witves Livis albo w skali roczne;j.
T Aplikacje dotyczace skra-
p— wania uzupetnia caty
szereg ustug online, jak
np. TOOLSHOP, TEC &
CCS lub tez strona
internetowa Walter,
dzieki czemu powstaje
prawdziwe narzedzie do
obrobki skrawaniem.

Walter Tools & More dostepne sg w trzech wariantach:

I
i

dla telefonéw iPhone dla telefonéw z systemem Android:
zeskanuj kod QR lub tez zeskanuj kod QR lub tez

bezposrednio na stronie bezposrednio na stronie
http://goo.gl/iXzON http://goo.gl/QC6y3

dla telefonéw z systemem Windows: na stronie www.walter-tools.com
w zaktadce Service & Downloads / Apps & Calculators




Walter AG

Derendinger StraBBe 53, 72072 Tiibingen
Postfach 2049, 72010 Tiibingen
Niemcy

www.walter-tools.com
www.facebook.com/waltertools
www.youtube.com/waltertools
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Walter Polska Sp. z o.0.
Warszawa, Polska

+48 (0) 22 8520495
service.pl@walter-tools.com




