
_ NOWE MATERIAŁY SKRAWAJĄCE DO TOCZENIA I FREZOWANIA 

Jeszcze ostrzej,  
jeszcze więcej siły,  
po prostu – Tiger

Tiger·tec® Silver teraz 
także do obróbki tokarskiej:  

nowa generacja ISO P



Tiger·tec® Silver: 
wzór dla innych

_ SREBRNY, CZARNY, SILNIEJSZY

Technologia: wyjąTkowa  
w skali świaTowej
Od czasu wdrożenia unikalnej w skali 
światowej technologii powlekania CVD 
Tiger·tec® Silver oferuje wzrost pro-
duktywności nawet o 100%, wyznacza-
jąc całkowicie nowe kierunki.
Podstawowe zalety nowej technologii 
podczas toczenia i frezowania to:

 – niezwykle wysoka wytrzymałość 
dzięki optymalizacji naprężeń wła-
snych,

 – redukcja czasu obróbki dzięki tlenko-
wi aluminium o zoptymalizowanej 
strukturze,

 – mocno zredukowane zużycie trybo-
chemiczne dzięki perfekcyjnym, gład-
kim powierzchniom bocznym,

 – odporność na zmienne obciążenie 
termiczne podczas obróbki na mokro 
i na sucho

 
 
MaTeRiaŁ skRawający: 
wydajność bez gRanic
Dzięki nowemu materiałowi skrawające-
mu Tiger·tec® Silver do toczenia i 
frezowania zbliżamy się ponownie do 
idealnego materiału skrawającego. 
Tiger·tec® Silver jest idealny podczas 
obróbki na sucho i na mokro w produkcji 
samochodów i pojazdów szynowych, w 
technice energetycznej, w produkcji 
form i narzędzi, w przemyśle lotniczym i 
astronautycznym, a także w ogólnej 
produkcji maszyn.

NOWOŚĆ: srebrna powierzchnia boczna 
Warstwa wskaźnikowa dla łatwiejszego  

rozpoznawania zużycia

NOWOŚĆ: technologia Microedge
+ 30% dłuższa żywotność krawędzi w przypadku 

ścierania powierzchni przyłożenia lub  
deformacji plastycznej

NOWOŚĆ: bardzo gładka powierzchnia natarcia
dla zapewnienia najwyższej trybochemicznej  

odporności na ścieranie



NOWOŚĆ: mechaniczna obróbka końcowa
Jedyny w swym rodzaju stan naprężeń własnych, 
podwyższone bezpieczeństwo procesu

NOWOŚĆ: bardzo gładka powierzchnia natarcia
dla zapewnienia najwyższej trybochemicznej  
odporności na ścieranie

NOWOŚĆ: srebrna powierzchnia 
boczna
Warstwa wskaźnikowa dla  
łatwiejszego rozpoznawania zużycia

NOWOŚĆ: tlenek aluminium 
o zoptymalizowanej mikro-
strukturze
50% wydłużenie okresu ży-
wotności w przypadku zużycia 
żłobkowego i skrócenie czasu 
obróbki

NOWOŚĆ: mechaniczna obróbka końcowa
Jedyny w swym rodzaju stan naprężeń własnych, 
podwyższone bezpieczeństwo procesu

NOWOŚĆ: geometrie ISO P
Duży obszar łamania wióra  

i dłuższa żywotność

NOWOŚĆ: powierzchnie przylegania 
szlifowane po powleczeniu
Większe bezpieczeństwo procesu  
w przypadku obróbki przerywanej

Płytka skrawająca do frezowania

Płytka tokarska

Obejrzyj animację produktu: 
zeskanuj kod QR lub też bezpośrednio 

na stronie http://goo.gl/P0JuH 



ENERGIA WIATROWA: 
np. piasta wirnika

TRANSPORT SZYNOWY: 
np. profil szyny

PRZEMYSŁ SAMOCHODOWY:  
np. blok silnika

Rozwiązanie w zakresie 
skrawania dla branży  
kluczowych

_ DOŚWIADCZENIE, WIEDZA, STRATEGIE

Wiedza, doświadczenie oraz umiejętność 
słuchania to podstawowe warunki dla 
tworzenia ekonomicznych rozwiązań 
obróbkowych w zakresie skrawania meta-
li. Nasi specjaliści w dziedzinie inżynierii 
są obeznani od wielu dziesiątków lat z 
różnymi branżami. Znajomość branży to 
dla nas nie tylko puste hasło.

Średni wzrost wydajności o 75 % to 
efekt zastosowania nowoczesnego mate-
riału skrawającego Tiger·tec® Silver. 
Dzięki temu otwierają się przed naszymi 
inżynierami możliwości tworzenia jeszcze 
bardziej efektywnych i wydajnych proce-
sów skrawania dla technik obróbki na 
mokro i na sucho elementów stalowych  
i żeliwnych.

Oczywiście wiemy, że każda branża, każdy 
detal i każdy materiał ujawniają podczas 
obróbki cechy szczególne. Ale wiemy 
także, że płytki skrawające Tiger·tec® 

Silver pokazują zawsze i wszędzie swój 
ostry pazur. Ten materiał skrawający 
zapewnia najwyższe parametry skrawa-
nia w codziennej pracy, a tym samym 
podnoszą efektywność obróbki skrawa-
niem. 

PRODUKCJA MASZYN: 
np. wał mimośrodowy

PRZEMYSŁ SAMOCHODOWY:  
np. czop kulisty



W przypadku jedynej w swoim rodzaju 
technologii Tiger·tec® Silver specjalna 
kombinacja powłok została uzupełniona 
przez całkowicie nowy sposób obróbki 
powierzchni. Ze względu na idealne 
naprężenia własne wytrzymałość odpor-
nego na ścieranie materiału skrawają-
cego Tiger·tec® Silver wzrasta w spo-
sób wprost nieproporcjonalny. Wzrost 
odporności na zużycie zapewnia nowy 
tlenek aluminium o zoptymalizowanej 
mikrostrukturze. To połączenie wysokiej 
odporności na ścieranie i wytrzymałości 
sprawia, że materiał skrawający 
Tiger·tec® Silver ujawnia podczas 
obróbki skrawaniem swe nieprzeciętne 
właściwości.

  TECHNOlOGIA TIGER·TEC® SIlVER
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Wytrzymałość

cVd
-al2o3 Tiger·tec®

Tiger·tec®silver

Wysoka odporność na ścieranie, wytrzy-
małość i odporność na działanie tempe-
ratury zapobiegają powstawaniu pęknięć 
grzebieniowych i zużyciu. Płytka skrawa-
jąca nadaje się dzięki temu do użytku 
przez dłuższy czas. 

Stosunkowo równomierne objawy  
zużycia oraz niewielki zakres pęknięć 
grzebieniowych świadczą o wydajności 
legendarnego materiału skrawającego 
Tiger·tec®.

KONKURENCI

Wyroby konkurencyjne wykazują silne, 
wyraźnie widoczne ślady zużycia krawę-
dzi skrawającej i znaczne wykruszenia.

PVd-al2o3

PVd



generacja 
Tiger·tec® silver

iso P

W obrębie generacji Tiger·tec® Silver ISO P równo-
legle stworzono cztery geometrie, poszerzające ob-
szar zastosowania w porównaniu do dotychczasowych 
geometrii od 20 do 40%. Wyniki: pokrywają one cały 
obszar zastosowań związanych z obróbką skrawaniem 
stali.

nowe materiały skrawające do stali (iso P) nowe geometrie do stali (iso P)
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Posuw [mm]

 dobra  średnia  niekorzystna

wPP30s
Tiger·tec® silver

wPP20s
Tiger·tec® silver

wPP10s
Tiger·tec® silverO
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Wytrzymałość

MP3

MP5 RP5

FP5

Generacja Tiger·tec® Silver – ISO P: 
nowe materiały skrawające oraz nowe 
geometrie! Połączenie wyjątkowego 
pokrycia CVD Tiger-tec® Silver z 
całkowicie nową serią geometrii zapew-
nia jeszcze szerszy obszar zastosowa-
nia i oferuje jeszcze większy wzrost 
wydajności podczas toczenia stali.

Generacja Tiger·tec® Silver ISO P: 
nowa siła w toczeniu

_ TOCZENIE

nawet do  

75 % 
 wzrostu 

wydajności



Obszar zastosowania nowej geometrii ISO P

Posuw
* dostępność od 1 kwart./2012

GEOMETRIA FP5:  
obróbka wykańczająca 
stali

GEOMETRIA MP3: 
obróbka średniodokładna stali 
dających długi wiór

GEOMETRIA MP5*: 
obróbka średniodokładna stali 
ogólnego zastosowania

GEOMETRIA RP5*: 
obróbka zgrubna stali
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Parametry skrawania

Konkurenci
Tiger·tec® Silver 
WPP10S

vc 245 m/min 245 m/min
f 0,3 mm 0,3 mm
ap 0,8 mm 0,8 mm
Żywotność 450 elementów 700 elementów

Parametry skrawania

Konkurenci
Tiger·tec®

WPP10
Tiger·tec® Silver
WPP10S

vc 165 m/min 165 m/min 200 m/min
f 0,2–0,38 mm 0,2–0,38 mm 0,2–0,38 mm
ap 1,4–3,0 mm 1,4–3,0 mm 1,4–3,0 mm
Żywotność 200 elementów 250 elementów 350 elementów

Obróbka wykańczająca wału przekładni – bez zawijania wióra Obróbka zgrubna kutego czopu kulistego

Materiał elementu 
obrabianego:

 
Cf53  (1.1213)

Wytrzymałość: 750 N/mm²
Płytka skrawająca: TNMG160408-FP5
Materiał skrawający: WPP10S Tiger·tec® Silver
Narzędzie: MTJNR2525M16 (93°)

Materiał elementu 
obrabianego:

 
42CrMo4S4 (1.7225)

Wytrzymałość: 950 - 1050 N/mm²
Płytka skrawająca: DNMG150612-MP3
Materiał  
skrawający:

 
WPP10S Tiger·tec® Silver

Narzędzie: DDNNN2525M15 (62,5°)

Porównanie ilości elementów

0 150 600450300 750

Konkurenci   450
+ 55 %

Tiger·tec® silver FP5 wPP10s 700

Elementy

Porównanie ilości elementów

0 15010050 300250200 350

Konkurenci   200 + 75 %**

Tiger·tec® silver MP3 wPP10s 350

Tiger·tec® wPP10 250

Elementy

** w porównaniu do konkurencji



nowe materiały skrawające do stali  
(iso P)

nowe materiały skrawające do żeliwa 
(iso k)

Tiger·tec® Silver WKP25S i 
WKP35S – silny duet: 
Nowy materiał skrawający WKP25S 
oraz odnoszący na rynku sukces mate-
riał WKP35S cechuje niezwykła twar-
dość, wysoka odporność na tempera-
turę oraz duża wytrzymałość. Te 
zadziwiające właściwości to wynik 
zastosowania wyjątkowej w skali świata 
powłoki z tlenku aluminium CVD.  
Specjalna obróbka powierzchni nadaje 
tym materiałom dodatkowe cechy, 
zapewniające większe bezpieczeństwo 
procesu w przypadku średnich i najwyż-
szych prędkości skrawania.

Tiger·tec® Silver WKP25S 
i WKP35S: dwa mocne  
materiały skrawające

_ FREZOWANIE

wsP45

wkP35s
Tiger·tec® silver

wkP25s
Tiger·tec® silver

Wytrzymałość

wak15

Wytrzymałość

wkP25s
Tiger·tec® 

silver
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wkP35s
Tiger·tec® silver

wkk25



Parametry skrawania:
Konkurenci Tiger·tec® silver

vc [m/min] 400 400
fz [mm] 0,2 0,2
vf [mm/min] 2425 2425
ap[mm] 1,5 – 3 1,5 – 3
ae[mm] 60 60

z chłodziwem z chłodziwem
Trwałość 1 powierzchnia  

wewnętrzna
2 powierzchnie  
wewnętrzne

Materiał  
elementu  
obrabianego:

 
 
St37 (1.0037), ISO P

Narzędzie: F4042 / Z6 / Ø 63
Płytka  
skrawająca:

 
ADMT160608R-F56

Materiał  
skrawający:

 
WKP35S

Porównanie trwałości w szt.

0 0,5 1 1,5 2

Konkurenci  1

Tiger·tec® silver wkP35s 2

+ 100 %

2,5

Podstawa maszyny (frezowanie kątowe powierzchni wewnętrznych)

wkP25s

1. główne zastosowanie: wszystkie stale przy wysokich pręd-
kościach skrawania oraz średnich posuwach. Wydajność nawet 
w przypadku niekorzystnych warunków, np. podczas obróbki na 
mokro lub przy dużej wytrzymałości na rozciąganie.

2. główne zastosowanie: frezowanie żeliwa szarego lub 
żeliwa z grafitem wermikularnym przy średnich i wysokich 
prędkościach skrawania oraz średnich wartościach posuwu. 
W przypadku niekorzystnych warunków, np. podczas obróbki 
na mokro, zmiennych naddatków oraz dużych nieciągłości 
skrawania.

wkP35s

1. główne zastosowanie: Wszystkie stale przy średnich i 
wysokich prędkościach skrawania oraz średnich i wysokich 
posuwach. W przypadku niekorzystnych warunków, np. pod-
czas obróbki na mokro, zmiennych naddatków oraz długiego 
wysięgu.

2. główne zastosowanie: frezowanie żeliwa sferoidalne-
go lub materiałów ADI przy niskich i średnich prędkościach 
skrawania oraz średnich i wysokich wartościach posuwu. W 
przypadku niekorzystnych warunków, np. podczas obróbki 
na mokro, zmiennych naddatków oraz dużych nieciągłości 
skrawania.

Parametry skrawania:
Konkurenci Tiger·tec® silver

Ilość zębów 32 28
vc 150 m/min 150 m/min
fz 0,27 mm 0,32 mm
vf 2100 mm/min 2100 mm/min
ap 3 mm 3 mm
ae 60 mm 60 mm

Materiał  
elementu  
obrabianego:

 
 
GG25 (0.6025), ISO K

Narzędzie: F4045 / Z 28 / Ø 200 mm
Płytka  
skrawająca: 

 
XNHF0705ANN-D67

Materiał  
skrawający:

 
WKP25S

Porównanie trwałości w szt.

0 2000500 1000 1500

Konkurenci   700

Tiger·tec® silver wkP25s 1770

+ 152 %

Skrzynia korbowa (frezowanie zgrubne boku miski olejowej)



Bardziej inteligentna 
obróbka dzięki  
Walter App

_ WALTER TOOLS & MORE

Dzięki nowym narzędziom Walter App Tools &
More oferujemy posiadaczom smartfonów 
(Android i iPhone®) duże ułatwienie w codzien-
nej pracy przy obróbce skrawaniem. Nowa apli-
kacja jest bezpłatna, dostępna w 23 językach  
i prowadzi użytkownika  szybko i łatwo do odpo-
wiednich parametrów skrawania.
Za pomocą Tools & More użytkownicy mogą 
za pomocą smartfonu wykonać szczegółowe 
obliczenia parametrów skrawania i opłacalności 
ekonomicznej. Przyjazny dla użytkowników 
interfejs prowadzi w sposób niezawodny do  
celu w obrębie menu. 



W przypadku wszystkich operacji można usta-
lić następujące wartości: moment obrotowy, 
moc napędu, objętość skrawania, czas główny, 
główną siłę skrawania oraz grubość warstwy 

skrawania. Dotyczy to 
skrawania kątowego, 
płaszczyzn, rowków, wier-
cenia w pełnym materiale 
i wytaczania oraz tocze-
nia wg ISO i wcinania 
poprzecznego-rowkowa-
nia. Podczas obliczeń 
uwzględniana jest zawsze 
grupa materiału, kąt 
natarcia, współczynnik 
sprawności oraz współ-
czynnik zużycia. 

W przypadku obliczeń dotyczących opłacalno-
ści ekonomicznej można zawsze porównać 
koszty jednostkowego elementu w przypadku 
dwóch rozwiązań narzędziowych dla płytek 

skrawających, korpusów 
narzędzi, maszyn i cza-
sów ustawczych. Ponadto 
można również obliczać 
wolne moce maszyny oraz 
oszczędności w przypad-
ku elementu jednostko-
wego lub też dla partii 
albo w skali rocznej. 
Aplikacje dotyczące skra-
wania uzupełnia cały 
szereg usług online, jak 
np. TOOLSHOP, TEC & 
CCS lub też strona  
 internetowa Walter, 
dzięki czemu powstaje 
prawdziwe narzędzie do 
obróbki skrawaniem. 

dla telefonów iPhone 
zeskanuj kod QR lub też 
bezpośrednio na stronie 
http://goo.gl/iXz0N

dla telefonów z systemem Windows: na stronie www.walter-tools.com 
w zakładce Service & Downloads / Apps & Calculators

dla telefonów z systemem Android: 
zeskanuj kod QR lub też  
bezpośrednio na stronie  
http://goo.gl/QC6y3

Walter Tools & More dostępne są w trzech wariantach:
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Walter Polska Sp. z o.o. 
Warszawa, Polska 
+48 (0) 22 8520495 
service.pl@walter-tools.com

Walter AG 

Derendinger Straße 53, 72072 Tübingen 
Postfach 2049, 72010 Tübingen 
Niemcy 
 
www.walter-tools.com 
www.facebook.com/waltertools 
www.youtube.com/waltertools


