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KZKENNAMETAIZ
__________________________________________________________________________________________

Obrobka ksztattowa Beyond ™ Top Notch™

System Top Notch to sprawdzone, produktywne rozwigzanie. System Top Notch odznacza sie statg
wydajnoscig narzedzi oraz doktadnym przemocowaniem ptytki, lepszym mocowaniem dla zapewnienia
doskonatej jako$ci powierzchni obrabianych i lepszej trwatosci narzedzi.

Wtasciwosci i zalety

Gatunki Beyond™
Wyzsza produktywnosé i optacalnosé

© Mniejsze sity skrawania — zwigkszenie
predkosci i skrocenie czasu cyklu.
e Zwigkszona trwato$¢ narzedzia.

Niezawodnos¢

* Przewidywalna trwato$¢ narzedzia/jednolite zuzycie.
e Odpornosc¢ na uszkodzenie przez sptyw widra.
o Stata jako$¢ powierzchni obrobionej.

Uniwersalnos¢

® Produkty majg szeroki zakres zastosowania.

e Odpowiednie podczas prac przy niskich i wysokich
predkosciach.

e Petna oferta produktow.

Do toczenia wykanczajgcego i zgrubnego stali, zeliwa,
stali nierdzewnej i stopdw zaroodpornych.

E20 ‘ZKENNAMETAE ennametal.co


http://kennametal.com

KZKENNAMETAI:
IS AR A

Geometria FP

e Wyzsza wydajnoscé obrobki.

o Uniwersalnos¢.

e Duza trwatos¢ narzedzia.

¢ Optymalne famanie wiéra w szerokim zakresie
warunkow skrawania i obrabianych materiatow.

o Lepsza jako$¢ powierzchni obrobione;.

e Lepsze przemocowanie piytki.

e Prostsza regulacja podczas wymiany plytek.

Geometria UF

e Zmniejsza sity skrawania.

e Duza trwatos¢ narzedzia.

e Optymalne tamanie widra w szerokim zakresie
warunkdéw skrawania.

e Doskonate tamanie widra w obrobce wykanczajgcej.

Geometria HP

e Zmniejsza sity skrawania.

e Duza trwatos$¢ narzedzia.

e Niezaktocony sptyw widra zapewnia wyzszg jako$c
powierzchni obrobionej przedmiotu obrabianego.

e Lepsze przemocowanie piytki.

¢ Dobra kontrola wymiaréw danego zadania.

¢ Mniejsze przyleganie przedmiotu obrabianego.
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Obrdbka ksztattowa Top Notch™

Geometrie famacza widra KZKENNAMETAE
Dobor geometrii B s
na podstawie wartosci posuwu i gtebokosci skrawania M Stal nierdzewna
Zeliwo

Materiaty niezelazne
Stopy zarowytrzymate

Materiaty hartowane
warto$é posuwu — mm
0,04 0,063 001 016 025 04 063 10 16 25 50
. . : - : 01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100
zastosowanie eometria zarys tamacza
operacja typu plytki plytki widrow gtebokos¢ skrawania — mm
0,1-0,3
55
DCGR-UF
0,1-1,3
obrdbka bardzo
dokfadna
0,1-0,3
50
KCGR-UF
0,1-1,3
0,1-0,3
e~ | 5°
Dce _ g TE= {_V/—
N
0,1-1,3
0,1-0,4
éﬁ? e
KCGR %ﬁ/_
0,3-2,0
0,063-0,25
N !
AN | 15
DCGR-FP /:.4’.*\&\‘)" ‘5ﬁ\/j
0,16-1,6
obrobka
wykanczajaca
0,1-0,4
10°
DCGR-HP EMZ ﬁ¥/_
0,3-2,0
0,063-0,25
/
KCGR-FP 15ﬁ\/7
0,16-1,6
0,063-0,25
/
KCGR-HP 15ﬁ\/7
0,16-1,6
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Obrdbka ksztaltowa Top Notch™
KZKENNAMETAIZ Geometrie tamacza widra

Dobor geometrii 3 st

na podstawie wartosci posuwu i gtebokosci skrawania M Stal nierdzewna
Zeliwo
Materiaty niezelazne
Stopy zarowytrzymate
Materiaty hartowane

warto$¢é posuwu — mm

0,04 0,063 001 0716 025 04 063 10 16 25 50

01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100

zastosowanie Geometria zarys famacza
operacja typu plytki plytki widrow gtebokos$¢ skrawania — mm
0,1-0,3
VBMR-UF
0,1-1,3
0,1-0,3
obrdbka bardzo
doktadna VCMR-UF
0,1-1,3
0,1-0,3
VPGR-UF
0,1-1,3
0,1-0,4

VBMR EM;E e

0,3-2,0

0,063-0,25

VBMR-FP

0,16-1,6

0,1-0,4

i 10°
wylggrri%gg%ca AR ﬁ/g? éﬁ/— 0,3-2,0
£
\
£
\

0,063-0,25

VCMR-FP

0,16-1,6

0,063-0,25

VPGR-FP

0,16-1,6
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Obrdbka ksztattowa Top Notch™

Geometrie tamacza widra KZKENNAMETAIZ
Dobor geometrii B sa
na podstawie wartosci posuwu i gtebokosci skrawania M Stal nierdzewna
Zeliwo
Materiaty niezelazne
Stopy zarowytrzymate
Materiaty hartowane
warto$é posuwu — mm
0,04 0,063 001 0,16 025 04 063 10 16 25 50
01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100
zastosowanie Geometria zarys famacza
operacja typu plytki plytki widrow gtebokos¢ skrawania — mm
0,2-0,4
obrébka
wykariczajgca VPGR-HP
0,6-2,3
0,2-0,4
obrébka
wykarczajgca KNGX-15
0,8-2,8
0,2-0,5
KNGX-20
1,0-3,0
obrébka
wykariczajaca
0,3-0,6
KNGX-25
1,1-3,6
0,3-0,7
obrébka
wykariczajgca KNGX-32
1,5-5,1
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Narzedzia Kennametal dia
kolejnictwa do toczenia
zespotow kotowych

Firma Kennametal oferuje kompleksowa lini¢ narzedzi do
obrobki zestawow kotowych w warsztatach kolejowych.
Wszystkie narzedzia wykonano z zastosowaniem
najnowszej techniki w celu zwigkszenia wydajnosci
skrawania i produktywnosci. Sg sprawdzonymi i
wyprobowanymi w praktyce rozwigzaniami dla szerokiego
zakresu parametrow skrawania. Standardowe, dostepne
w handlu ptytki oraz niewielka ilo$¢ czesci zamiennych
zmniejszajg zapasy magazynowe i koszty eksploatacji. Ta
oferta obejmuje narzedzia do regeneracji zmontowanych
zestawow kotowych, do wytaczania két, nadawania kotom
wiasciwego ksztattu, toczenia osi i dogniatania czopow.

Z zaletami tej oferty mozna zapoznac sig u autoryzowanego dystrybutora firmy
Kennametal lub na stronie kennametal.com.

KZKENNAMETAE

kennametal.com
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Obrdbka ksztattowa Top Notch™
System doboru KZKENNAMETAIZ

Krok 1 ¢ Dobér geometrii plytki

Plytki negatywowe Plytki pozytywowe
warto$¢ posuwu (cali/obr.) warto$¢ posuwu (cali/obr.)
.001 .0025 .006 .016 .040 .100 .001 .0025 .006 .016 .040 .100
0015 | 004" | 010 | .025 | .060 0015 | 004" | 010 | .025 | .060
16 1] -630 L e e
] g || UWAGA: Szczegdtowe informacje podano | |
" = o Obribkadrodnodokadna | Widaberojlnacza | |
-K...X-32 6,3 -250 6,3 wiora na stronach E22-E24,  [-250
Obrébka zgrubna 40 K..X-32 160 40 } } } } } } 160
— — — | —
£ 25 S A0 E E 25—+ (-I\I;Ilaﬁerial 10§
2 16 N\ == 060 £ 2 16 dmi 060 &
s KCGR ™\ TTT] K.x-25 [0 g -.CGR, VBMR s -FP g{)rabianego: 060 g
£ 10 KGR-08 | L 111 k x-20 [.040 € Obrobkawykariczajgca € 1.0 metale 040 E
K. X25K.X15, 2 o KG15 KX15 [logs % % 06 e o S %5 3
Obrdbka $redniodoktadna £ K.G.-20 025 g : g -HP a?uﬁiﬁunsq)o 4 025 g
2 0.40 | 016 8 2. .40/ Materiat =
g0 ! =z € "} predmiotu S
0,25 010 ~VCGN 0.25 - g?gg?'aneao: 010
0,16| | UWAGA: Szczegdlowe informacie podano | |.oos  Obrobka wykariczajaca g 16| |+ zaroodporne) .006
n w tabeli dotyczacej tamacza n LN
K. GR-08. K.G.-15 0,107 widra na stronach E22—-E24. ,'004 o A U HI
: ) e e e e e e 7 0,063 [ [ []] .002
K.G.-20 0,04 | 01 [ 025 | 063 [ 16 004 | 01 | 02 | 06 [ 16
Obrobka wykariczajaca 0,025 0,083 016 04 10 25 _KCGR 0,025 0,063 016 04 10 25
warto$¢ posuwu (cali/obr.) Obrdbka wykariczajaca wartos¢ posuwu (cali/obr.)

Zakres tamacza widra
-UF: posuw 0,08-0,3 mm/obr.; gtebokos¢ skrawania 0,1-1,3 mm
-FP: posuw 0,1-0,3 mm/obr.; gtebokos$¢ skrawania 0,1-1,3 mm
-HP: posuw 0,28-0,4 mm/obr.; gtebokos¢ skrawania 0,6-2,3 mm

Krok 2 ¢ Dobér gatunku

Stal Stal nierdzewna

obrébka Obrébka Obrébka obrébka Obrobka Obrébka
warunki skrawania wykanczajaca $redniodoktadna zgrubna wykanczajaca Sredniodoktadna zgrubna
obrébka wielokrotnie przerywana ‘:, KCP25 KCM25 KCM25 KCM25 KCM25 KCM25
obrébka lekko przerywana C KCP10 KCP25 KCP25 KC5010/KCU10  KC5025/KCU25 KC5025/KCU25
zmienna gteboko$¢ skrawania, \
odlewany lub kuty element obrabiany @) KT315 KCP25 KCP25 KT315 KCM25 KCM25
obrobka ciagta, wstepnie przetoczona ¢~ KT315 KCPO5/KCP10 KCP10 KT315 KC5010/KCU10 KCM25
powierzchnia

Zeliwo Materiaty niezelazne

obrébka Obrobka Obrébka obrébka Obrébka Obrébka
warunki skrawania wykarnczajaca S$redniodoktadna zgrubna wykarczajaca Sredniodoktadna zgrubna
obrébka wielokrotnie przerywana e, KCP10 KCP10 KCPI0  KCs010/Kcuto  Kesotorkeuto  KCORLOMS1S/
obrébka lekko przerywana C KCP05 KCP05 KCP05 KC5410/KD1425 KC5010/KCU10 KC5010
zmienna gtebokos$¢ skrawania,
odlewany lub kuty element obrabiany C KCKO05 KCKO05 KCKO05 KD1425 KC5410 KC5410
Sg\r:l’lzk;cﬂﬁga wstepnie przetoczona ¢y yes010/KCU10  KCS010/KCUTO  KCS010/KCUTO  KD1425 KC5410 KC5410

Stopy zaroodporne

obrébka Obrébka Obrébka
warunki skrawania wykanczajaca Sredniodokfadna zgrubna
obrobka wielokrotnie przerywana ‘:; KC5025/KUC25 K68 K68
obrobka lekko przerywana G KC5010 KC5010 KCM25
zmienna gtebokos¢ skrawania,
odlewany lub kuty element obrabiany © AEZUL Al AR
obrébka ciagta, wstepnie przetoczona KC5010/KCU10/
powierzchnia O K313 KC5010/KCU10 KC5010
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Obrébka ksztaltowa Top Notch™
KZKENNAMETAII System doboru

Dobér predkosci skrawania

Stal predkos¢ skrawania — m/min. (stopy/min.) parametry wyjsciowe <[>
grupa 50 100 150 200 250 300 350 400
materiatowa gatunek (170) (330) (490) (655) (820) (980) (1150) (1300) m/min. | stopy/min.
KT315 <> 260 850
KCPO5/KCP10 <> 340 800
KCP25 <> 180 600
KCM25 <> 165 550
Stal nierdzewna predkos¢ skrawania — m/min. (stopy/min.) parametry wyjsciowe <>
grupa 50 100 150 200 250 300 350 400
materiatowa gatunek (170) (330) (490) (655) (820) (980) (1150) (1300) m/min. | stopy/min.
KT315 <> 230 750
KC5010/KCU10 <> 180 600
. KC5025/KCU25 <> 120 400
KCM25 <> 150 500
Zeliwo predkos¢ skrawania — m/min. (stopy/min.) parametry wyjsciowe <[>
grupa 150 200 250 300 350 400 500 750
materiatowa gatunek (490) (655) (820) (980) (1150) (1300) (1600) (2400) m/min. stopy/min.
KB1345 <> 760 2520
KT315 <> 275 900
KC5010/KCU10 <> 245 800
KCK20 <> 245 800
KCP25 < 230 750
Materialy niezelazne predkos¢ skrawania — m/min. (stopy/min.) parametry wyjsciowe <[>
250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000
gatunek (800) (1600) (2400) (3200) (4000) (4800) (5600) (6400) m/min. | stopy/min.
K01425 < 765 2500
KC5410 <> 550 1800
KC5010/KCU10 <> 460 1500
K68/K313 | <[> 150 500
Stopy zaroodporne predkos$¢ skrawania — m/min. (stopy/min.) parametry wyjsciowe <[>
15 40 55 80 100 170 200 120
gatunek (50) (120) (180) (250) (330) (550) (655) (400) m/min. | stopy/min.
KC5010/KCU10 <> 60 200
KC5025/KCU25 <> 50 170
KCM25 <> 70 230
K68/K31360 <> 30 100

<> Przedstawiajg zalecane parametry wyjéciowe, odpowiednie do danego zastosowania.

‘ZKENNAMETAE E27


http://kennametal.com

Specjalne zastosowania

Obrdbka ksztattowa Top Notch™
Phytki

KZKENNAMETAI:

(P[] e[e[e[e]e[e[c][o]o]c]e][e]e]e] [e
(M| [e]e]e olofo[e]efe|e]| [o
® pierwszy wybor n ®|0 0 0|0|O]|@ o|o|o|0
AW/ M /7 O wybor alternatywny m Sl 00000 |o
(el d 55° eolo|o (AR AR AR AK AR AN )
f E
D
A
T RE/T L10 \ »‘S‘k
DCGR ¢ DPGR
;a %%Iﬂ o|lv|o [Te)
: A EREREEEERNREREE
oznaczenie HEEEIRIEIREE R EERIRIRIEE
katalogowe ISO D L10 S M Re XX XXX XXX XXX XX (XX
DCGR150404 12,70 15,50 4,76 6,94 0,4 =[=1=]=]=|=]|=|=]=|-|O®|®|@®|=]|=|=|~-
DCGR150408 12,70 15,50 4,76 6,48 0,8 of-[=[=]|=]|=|=|=-|-|-|®|@|O[-]-]|-]®
DCGR150412 12,70 15,50 4,76 6,01 1,2 - ={==]=]=[=|=|=|-|-|0|0|-]|-]|-]-
DCGR-FP ¢ DPGR-FP
2] Qm o|w|o 0
olvw(v|LIBIQ|Io|Y|s|d|~|w|
i moFNNO‘_NNFNoov‘_q-
B EEEEREEEEREE
katalogowe ISO D L10 S M Re XXX (X (MMM ||| XXX
DCGR150404FP 12,70 15,50 4,76 6,94 0,4 =|=|=|=|=]|O®|=|=|=|=]@|=|=|=|=|=]-
DCGR150408FP 12,70 15,50 4,76 6,48 0,8 =|=]=|O|=|=|=|=|=-|O|=|=|=|=[=]-]-
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Obrébka ksztaltowa Top Notch™

KZKENNAMETAK Ptytki
(P[] e[e[e[e]e[e[c[o]o[c]e][e]e]e] [e
(M| [e]e]e olofo[e]ofe|e]| [o
/A(QY/ y\ \55; epierwszywybsr | K[ e |e[e[o[o[o]e ofefefe| [o
O wybor alternatywny N[ e[e]e ojejefeje] |®
K\ (S| [e]e]e o(o|e[e]ofo]e
557 " A W
T
474
KCGR * NPGR
o] 0|a o|w|o 0
. AR R R EEREE
oznaczenie HRIEIFIEIEIEIEEEEEIRIEIEIEN
katalogowe ISO LI L10 W S M Re X(X|X|X|X[X|X|X|X(XX|X[X[X|X| XX
prawa =
KCGR110304R08 9,53 11,60 6,35 3,18 9,10 0,4 o|—|-|-|=-[-|=-|=|-|-|® oo ° g
KCGR110308R08 9,53 11,60 6,35 3,18 8,66 0,8 —|=1=-1=-1-[-|-|-|-|-|®|®|-|-[-|®]- 2
lewa ..UC_.”
KCGR110308L08 9,53 11,60 6,35 3,18 8,66 0,8 === l= == e = =l = e == e: E
KCGR110304L08 9,53 11,60 6,35 3,18 9,10 0,4 o|l-|-|-|-[-|-|-|-|-|®|0®|0|0|[-|0®]- %
=)
(<5}
o
7]
KCGR-FP ¢ NPGR-FP
o] mim o|w|o 0
JolzEisBBslezaeale
oznaczenie 8|5|5|6|8|6|5|5|3|5|alal8|8|S8|2|a
katalogowe I1SO LI L10 w S M Re XIXIXIXI¥IXIXIXIXIXIXIXXXXXX
prawa
KCGR110304R08FP 9,52 11,60 6,35 3,18 9,13 0,4 —[=[{-|o]-|0|=|=|-|0®|=|=[=|-1-1-1]-
KCGR110308R08FP 9,52 11,63 6,35 3,18 8,73 0,8 —|=|-|o[-]-|-|-|-|-1®|-|-|-|-|-1]-
lewa
KCGR110308L0O8FP 9,52 11,63 6,35 3,18 8,73 0,8 =|=l=lloll=oll=l=l=l=l=l=l=l=|l==|=
KCGR110304L08FP 9,52 11,60 6,35 3,18 9,13 0,4 —|=|-|o|-]o|-|-|-[®]-]|®]|-|-|-[-1]-
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Obrdbka ksztattowa Top Notch™
Plytki KZKENNAMETAE

Specjalne zastosowania

y\ (P[] e[e[e[e]e[e[c][o]o]c]e][e]e]e] [e
@ 55 (M| [e]e]e olofofo[o|ofe] |o
w A/\\\ 7 epierwszywybsr | K[ @ [®|e[o[o[o]e ofejeje
. O wybér alternatywny m OJ[9[© OICIOP]CI_1©
RE% 10 (S| [e]e]e olo[o|e[o|e]e
\ [H]
KNGX ¢ NPR/L
olo|2l8l5(s(2 12 5l2|g(2]8|2)=[8
B EEEEEEEEEEEE
katalogowe ISO LI L10 w S M Re XXMM |IXIX|X|X|X[X(X X
prawa
KNGX150404R20 | 12,68 15,44 947 476 1346 04 |=l=l=l=l=[=|=1=|=|-|-lo|o|-|-|-|-
KNGX150408R20 12,68 15,44 9,47 4,76 12,99 0,8 —[=1{=1=1=1=1=1-1-|-|® [ [y
KNGX150401R15 12,70 15,44 9,53 4,76 13,76 0,1 L2 N S S S I I N I N ) - - -
KNGX150402R15 12,70 15,44 9,53 4,76 13,67 0,2 =|=1=1=1=1=-1=-1=|={-1®]=-]-|-|-|-1-
KNGX220404R25 18,62 22,73 9,53 476 19,91 04 |=l=l=|=l=1=1=l=]=1=={o]=]=|=|-]-
KNGX220408R32 18,62 22,73 9,53 4,76 19,47 0,8 B I S S R I R I S 2 S I R I e
lewa
KNGX150408L20 12,68 15,44 9,47 4,76 12,99 0,8 o|-[=-I=-|=-1=-1=-1=-|=[-]-]l®|®|-|-[-1]-
KNGX150404L20 12,68 15,44 9,47 476 1346 04 |=l=l=|=l=1=1=|=]=1=|-{o]o|=|-|-]-
KNGX220408L20 18,62 22,73 9,53 4,76 19,47 0,8 === (=1-|=-1-|-|-1®]|=|=|-|-|-]-
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Obrébka ksztaltowa Top Notch™

KZKENNAMETAI: Plytki
ﬂ ele|e(o|e|e|0|0[0]|0|0|0|0|0]| |
m. o0 (A BN BN BN BN AN J
® pierwszy wybor n e|e(e(O|O(O]|® o|o(o|0 °
5 olo|e ojle(e(o|e]| |0
A&W /y N O wybor alternatywny m
550 's| |e|e]e oo|o[o][ofe]e
W AR
o g
\
KNUX ¢ NPR/L
o] % .}-f, 0 o|w|o 0
: RN ERERERER
oznaczenie 8|z|2lclc|c|e|e|elelaele|e|e|elela o}
katalogowe I1SO LI L10 w S M Re XIXIXIXI¥IXIXIXIXIXIXIXXXXXX S
prawa E
KNUX150405R20 12,70 15,44 9,53 4,76 13,32 0,5 =|=1=1=1=1-1=-1=|=-[-1®]|-|®|-|-|-]- :’9’
KNUX150405R25 12,70 15,44 9,53 4,76 13,32 0,5 o|—|-|-lo|-|-|-|-1-|-|-|-]-|-|-- §
KNUX150410R25 12,70 15,44 9,53 4,76 12,74 1,0 o|—|-|-[-|-|-|-|-|-1®]|=|-|-|-|-]- @
KNUX160405R1 16,15 17,51 9,52 4,76 = 0,5 =|=1=1=-1=-]-1-|o|®|-]-|@®]|-|-|-[-]- E‘
o
KNUX160405R2 16,15 17,51 9,52 4,76 = 0,5 —|=1=1=1=1=-1=1=(®[=1=]=1=1=1=[=1- 3
KNUX160410R1 16,15 17,51 9,52 4,76 - 1,0 B N I N S R I S 2 S R R I R I e w
KNUX160410R2 16,15 17,51 9,52 4,76 — 1,0 —|=1=1=(-1=|-|-|®|=1=]==-|-|-]-1-
lewa
KNUX150410L25 12,70 15,44 9,53 4,76 12,74 1,0 of-[-[-1-1-1-1-|-|-|®|-|-|-1-1-1]-
KNUX150405L25 12,70 15,44 9,53 4,76 13,32 0,5 o|—|-|=[-|-|-|-|-|-®]|=-|=-|-|-|-]-
KNUX160405L1 16,15 17,51 9,52 4,76 - 0,5 === (-]-|-|o|®|=|=|=-|=-|-|-|-]-
KNUX160405L2 16,15 17,51 9,52 4,76 — 0,5 —|-le|=|=|=1=[=[=|-|=|=|=-|=1-|-]|-
— 2
& L
R£4‘ L10
L
KCGX ¢ NPR/L
o QM olw|o 0
ommm‘”_"ﬂmgm,.w,.mw
. ML NN EEEBERERE R
oznaczenie 8lz|2|c|olo|o|alo|o|olale|o|oli|a
katalogowe 1SO LI L10 w S M Re XIXI¥XIXI¥IXIXIXIXIXIXXIXXXXX
prawa
KCGX110301R15 9,53 11,60 6,35 3,18 9,43 0,1 ojlo|-[-|-]-|-]-|-[-|o®]|-|®|®|-[-]@®
KCGX110302R15 9,53 11,60 6,35 3,18 9,34 0,2 —lo|={-[-|-1-[-[-|-|®|®|®|-|-|®
KCGX110304R15 9,53 11,60 6,35 3,18 9,11 0,4 oflo—[-|-|-|-|-|-|-|®|0®|® o|o|e
KCGX110308R15 9,57 = 6,33 3,18 8,69 0,8 o|-|-[=-[=I|-|-|-|-|-|®|-|® =[|0]=
lewa
KCGX110304L15 9,53 11,60 6,35 3,18 9,11 0,4 ojlo|—[-[-|-|-|[-|-|[-|o|@|0|0|-[-]0®
KCGX110302L15 9,53 11,60 6,35 3,18 9,34 0,2 —|o|=[=|-|-|-[-|-[-|O|®|-|-]|-|-
KCGX110301L15 9,53 11,60 6,35 3,18 9,43 0,1 oflof—[-|-|=-|=|-|-|-|-|®|®]-]-]-
KCGX110308L15 9,57 - 6,33 3,18 8,69 0,8 ofof—[(-|-|-|-|-|-|-|-|o|®|-]-]-]-
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Obrdbka ksztattowa Top Notch™
Plytki KZKENNAMETAE

Specjalne zastosowania

(Pl e[e[e][e]e]e[c]o]o[c[e[e]e]e] [e
m. oo olo|ofo|o(o|eo| |o
“ ele|e|0|0|0]|® olo|o|e
)y ® pierwszy wybor N[ e[e]e o(ofe[efe] [o
O wybor alternatywny E olole olele|o|o|e|e
v AR W
Re. ‘ L10
L
KCUX ¢ NPR/L
2] 0|98 o|w|o 0
o|n(w|g|R|g(&|2|R|=(dN|=|w|N
. LT N N P R P
oznaczenie IR IEIRIEIRIEIEIEIEIEICIEIRIEIE
katalogowe I1SO LI L10 w S M Re XIX|XIXIXIXIX|IXIXIXIXXIXXXXX
prawa
KCUX110302R15 9,50 11,60 6,33 3,18 9,40 0,2 EEEHEEEEEEEEEEEEE
KCUX110305R15 9,53 11,60 6,35 3,18 9,06 0,5 o|—|-|[-|o|-|-|-|-[-|®|- -{-1-1-
KNUX150405R20 12,70 15,44 9,53 4,76 13,32 0,5 ={={={-1®1=1-1-1-1-(-{-(--1-1-1-
lewa
KCUX110302L15 9,46 11,60 6,33 3,18 9,40 0,2 o|-|-[-|-|-|-|-|-|-|o]|-|®|-|-|-]-
KCUX110305L15 9,53 11,60 6,35 3,18 9,06 0,5 O |—[=[=|=1=1=[=|-|®|-|®|-|-|-|-
VBMR
2] o|a o|w|o 0
o|v|r(8|R|&|&2|] || w|N
: <|2|2E|E|8€|52255|RIR% 5| =
oznaczenie IR IEIRIEIRIEIEIEIEIEIEIEIRIEE
katalogowe 1SO D L10 S M Re X|X XX |X|X XXX XXX XXX
VBMR110304 6,35 11,07 3,18 6,46 0,4 ={={={=1=1=1=1=1-|--[-[®|®]-]®]|-
VBMR-FP
o o|a o|w|o e}
o|v|wn(8|R Q& 2] =|dN|s|w|N
: 2|2 E||8€|52|2|55|RIR% 5| X
oznaczenie EFIRIEIRIEIEIEIEIEIEIEIEIRIRIEE
katalogowe 1SO D L10 S M Re X|XIX|X|X|XIX|XIXXX XXX XXX
VBMR110302FP 6,35 11,04 3,18 6,91 0,2 =l={=1=[=®f=[=]=]=|=[=]={={=|=]=
VBMR110304FP 6,35 11,07 3,18 6,46 0,4 —[=|=|O|=|O|=|[=|=|=|=|O|=|=|=|=|=
VBMR110308FP 6,35 11,07 3,18 5,54 0,8 === =[=|=|=|=|=|®|=|=|=|=|-|~-
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KZKENNAMETAII

Obrébka ksztaltowa Top Notch™
Phytki

(P[] e[e[e[e][e[e[c][o]o[c]e][e]e]e] [e
(M| [eo]e]e olo|e[ofofe|e]| [o
I BOOEEEE olofefe] [o
® pierwszy wybor IN[{e]e]e olofef[efe] [o
@ O wybor alternatywny B olele olelelo|o|o|e
VCMR
0 Qi@ olwlo| |wv
olo|2R(R(8|Z2|8|8|2|8|5|8|F|e|g
. wlelmlala|a|X (222220 |n(0|m| =
oznaczenie 8|s|3|c|o|lo|o|G|G|G|aloldlala|Ra
katalogowe ISO D L10 S M Re X|IXIXIXIXIXIXXXXXXXXXXX
VCMR160404 9,53 16,61 4,76 10,15 0,4 ={={={=1=1=1=19=|-|-[®|®|®]|-|®]|-
VCMR160408 9,53 16,61 4,76 9,23 0,8 =|=1=1=|=[-|-|®|-|-|®|®|®|®|-|®]|-
VCMR-FP
] Qi ol|wlo| |wv
olo|2R[R(8|Z|8|8|2|8|5|8 |5 e|g
. wlelmlalaa|X (222220 |n(0|m| =
oznaczenie 8|s|3|c|c|lo|o|a|GlS|aloldla|o|Rla
katalogowe ISO D L10 S M Re X|XIXIXIXIXIXXXXXXXXXXX
VCMR160404FP 952 16,61 476 10,15 04 -[-1-Te{-Tel-T-[-[=]=le[-]-]-]-|-
VCMR160408FP 9,52 16,61 4,76 9,23 0,8 =|=|-|®|-|(O|®|=|=-|®|=|=|[-[-|-|—-|-
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Obrdbka ksztattowa Top Notch™

Pytki KZKENNAMETAK
(P[] e]e[e[e][e]e[o]c][o]c]e|e][e]e] |e
(M| [e]e]e olo|e[e[e|e|e] [o
® pierwszy wybor n OloI0|9]O]©]C OlOJ9]©
O wybor alternatywny IN[ele]e OICIO]OO]_||©
@ E ool olo|e|ofe[e]e
VPGN
o] Q@ ofw|o 0
0|(W|Wv
- RN RNEEEE BB
oznaczenie 8|nlo|c|c|clo|a|alalalald|dla|Ela
«© katalogowe ISO D L10 S M Re XI¥XI¥XIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXXX
g VCGN160404 9,53 16,61 476 10,15 04 I=T=T=1-T=1=-1=1=1=1=1-1-1-1-[-e
2 VCGN160408 9,53 16,61 476 923 08 1 O O 1
o
k7]
©
N
[<b]
[ =
=
g &
[<2)
o
7
VCGR ¢ VPGR
o] 2|8 ofw|o 0
(W |©v
. SRR NEEE R
oznaczenie R EIEIEIEEEEEEEEIRIEEE
katalogowe I1SO D L10 S M Re XX |X|X(X|X|X XXX XXX XXX
VCGR160402 9,53 16,61 4,76 10,60 0,2 o|l-|-[=[-[-|-|-|-|-|0|®|®|0|[0|[-]|-
VCGR160404 9,53 16,61 4,76 10,15 0,4 o|lo|-|-[-|0f[-|-|-|-|0|0|0|0|0|[0]|0®
VCGR160408 9,52 16,61 4,76 9,23 0,8 o|lo|[-(-[of-|-|-|-|-|0|0|0|(0|(0|(0]0®
VCGR160412 9,53 16,61 4,76 8,31 1,2 o|-|- == == ofo|e - °
VCGR160416 9,53 16,61 4,76 7,38 1,6 =|=]=|=[=[=[=]=|-|®|=-|@|=[=|=]~-
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Obrébka ksztaltowa Top Notch™
KZKENNAMETAII Plytki

(P[] e[e[e[e][e[e[c[o]o]c]e][e]e]e] [e
(M| [e]e]e olofo[o]ofe|e] [o
epierwszywybsr | K e|e[e[olofo]e o[ofofe| [o
O wybor alternatywny IN[elele Ol[C[OIO][O][_[O
(S| [e]e]e o(o|e[e]ofo]e
Re-
VCGR-FP ¢ VPGR-FP
2] 0|8 olw|o 0
0|Wv|wWv
. A ENRNEEE R REE:
oznaczenie R EIEEIEEEEEEEIRIRIE R
katalogowe ISO D L10 S M Re XX |X|X|X|X|X| XXMM || XX ]
VCGR160402FP 952 16,61 476 10,60 02 P =
VCGR160404FP 9,52 16,61 4,76 10,15 0,4 =|=|=|0|-|O®|=|=|-|@|@|=|=|=]=|=]- §
VCGR160408FP 9,52 16,61 4,76 9,23 0,8 —-|=|-|0®|-|® ) [ === "09'.\
VCGR160412FP 9,52 16,61 4,76 8,31 1,2 —-|=|=|® ° - - - - - <
VCGR160416FP 952 16,61 476 738 16 P O D 2
[x-]
=)
(<5}
o
7]
@ M
o /\
®
Q
Rs/(‘ L10
VCGR-HP ¢ VPGR-HP
[+] % % 0 o|w|o 0
NSRRI EEEREREE:
oznaczenie 815|5|6|8|6|5(5|6|5|aa|d|8|8|2|a
katalogowe ISO D L10 S M Re X (XXX (MM XXX (XXX XXX | XX
VCGR160404HP 9,52 16,61 4,76 — 0,4 —lel=|=[=|=|=|=|=|=|=|=|=|=]=]=]=
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Obrdbka ksztattowa Top Notch™
Oprawki KZKENNAMETAE

Specjalne zastosowania

yrami

H1 F‘ H

:j 30°
L F ?
= L=
0w '5° | 95°
! L L2 L1
(=8
st H = H1
NKLC 95°
=~
= S Y
a2 5 =\
I_I/ g I N

Klucz Klucz
oznaczenie plytka  Sruba ptytki imbusowy Sruba  imbusowy
katalogowe H B F L1 AS°  yO° plytka podporowa podporowej (mm) docisk docisku (mm)

prawa
NKLCR1616H11 16 16 20,0 100 0.0 0.0 | KC..110305R SM885 MS959 3mm CM68 MS524 3mm
NKLCR2020K11 20 20 250 125 0.0 0.0 | KC..110305R SM885 MS959 3mm CM68 MS524 3mm
NKLCR2525M11 25 25 320 150 0.0 0.0 | KC..110305R SM885 MS959 3mm CM68 MS524 3mm
lewa
NKLCL2020K11 20 20 250 125 0.0 0.0 | KC..110305L SM886 MS959 3 mm CM68 MS524 3 mm
NKLCL2525M11 25 25 320 150 0.0 0.0 | KC..110305L SM886 MS959 3 mm CM68 MS524 3 mm
Yisvam)
o T I
20 1t
) h ARl ’
=% Sl
Noube ~950
L2 L1
xs%ﬂ' H = H1
NKLC-F 95°
)
A
= S Y
@ = A
I—I/ g I-\

Klucz Klucz
oznaczenie plytka  $ruba plytki imbusowy Sruba imbusowy
katalogowe H B F L1 AS°  yO° plytka podporowa podporowej (mm) docisk docisku (mm)

prawa

NKLCRF1212M11Q | 12 12 120 150 0.0 00 | KC..110305R | SM885 MS959 3 mm CM180 MS524 3mm
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Obrébka ksztaltowa Top Notch™
KZKENNAMETAE Oprawki

H1 E‘ H
ﬁ 30°, B
F
|
= LT
o) 5 |95° 5 P
st H = H1
NKLN 95°
=~
= S Y
A= A\
=
Sruba
plytki Klucz Klucz
oznaczenie plytka pod- imbusowy Sruba  imbusowy
katalogowe H B F L1 AS° yo° plytka podporowa porowej (mm) docisk  docisku (mm)
prawa

NKLNR2020K15 20 20 25,0 125 -2.0 -5.0 | KN..150410R | SM872 MS111 2mm CM66 MS625 4 mm
NKLNR2525M15 25 25 32,0 150 -2.0 -5.0 | KN..150410R | SM872 MS111 2mm CM66 MS625 4 mm
lewa
NKLNL2020K15 20 20 25,0 125 -2.0 -5.0 KN..150410L | SM871 MS111 2mm CM66 MS625 4 mm
NKLNL2525M15 25 25 32,0 150 -2.0 -5.0 KN..150410L | SMB871 MS111 2mm CM66 MS625 4 mm

Specjalne zastosowania

T v
H1 \ | H
xt . 1B3
= Fl 5
yOvV 107,57 L
L1

H=H1
NVHB 107,5°
)
A
= S Y
@ = \
I—I/ g I-\
$ruba
plytki Klucz Klucz
oznaczenie plytka pod-  imbusowy Sruba imbusowy
katalogowe H B F L1 LH AS®  y0° plytka podporowa porowej (mm)  docisk docisku (mm)
prawa
NVHBR2020K11 20 20 250 125 30,0 00 0.0 VB..110304 SM813 MS959 25mm CM158 MS518 2.5mm
NVHBR2525M11 25 25 320 150 30,0 00 0.0 VB..110304 SM813 MS959 25mm CM158 MS518 2.5mm
lewa
NVHBL2020K11 20 20 250 125 30,0 0.0 0.0 VB..110304 SM813 MS959 25mm CM159 MS518 2.5mm
NVHBL2525M11 25 25 320 150 30,0 00 0.0 VB..110304 SM813 MS959 25mm CM159 MS518 2.5mm
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Obrdbka ksztattowa Top Notch™

Specjalne zastosowania

Oprawki KZKENNAMETAIZ
H1 | H
ﬁ ,,,,ﬁx B3 i
= 5°f ]
Yo‘ilrﬁl‘) L2
| L1

NVLB 95°
)
A
= S 3
@ = A
I—I/ g l-\

Klucz Klucz
oznaczenie ptytka  $ruba plytki imbusowy Sruba  imbusowy
katalogowe H B F L1 LH AS° y0O° plytka odporowa podporowej  (mm) docisk  docisku (mm)

prawa

NVLBR2020K11 20 20 250 125 30,0 0.0 0.0 VB..110304 SM813 MS959 2.5 mm CM158 MS518 2.5 mm
NVLBR2525M11 25 25 320 150 320 00 0.0 VB..110304 SM813 MS959 2.5mm CM158 MS518 2.5mm
lewa
NVLBL2020K11 20 20 250 125 30,0 0.0 00 VB..110304 SM813 MS959 2.5 mm CM159 MS518 2.5mm
NVLBL2525M11 25 25 320 150 320 0.0 0.0 VB..110304 SM813 MS959 2.5 mm CM159 MS518 2.5mm

H1 F“ H

183
3 i 4 .
= ot
O 95°)
| L2
| L1
LS%
H=H1
NVLC 95°
D)
N
=/ S Y
= A
a7 —

Klucz Klucz
oznaczenie ptytka  Sruba plytki imbusowy Sruba imbusowy
katalogowe H B F L1 LH B3 AS° yO° plytka podporowa podporowej (mm) docisk docisku (mm)

prawa

NVLCR1616H16 16 16 20,0 100 37,0 50 0.0 0.0 | VC..160408 SM812 MS959 4 mm CM113 MS412 4 mm
NVLCR2020K16 20 20 250 125 370 — 0.0 0.0 VC..160408 SM812 MS959 4 mm CM113 MS412 4 mm
NVLCR2525M16 25 25 32,0 150 370 — 0.0 0.0 VC..160408 SM812 MS959 4 mm CM113 MS412 4 mm
NVLCR3225P16 32 25 320 170 370 — 0.0 0.0 | VC..160408 SM812 MS959 4 mm CM113 MS412 4 mm
lewa

NVLCL2020K16 20 20 250 125 370 — 0.0 0.0 VC..160408 SM812 MS959 4 mm CM114 MS412 4 mm
NVLCL2525M16 25 25 320 150 370 — 0.0 0.0 | VC..160408 SM812 MS959 4 mm CM114 MS412 4 mm
NVLCL3225P16 32 25 320 170 37,0 — 0.0 0.0 | VC..160408 SM812 MS959 4 mm CM114 MS412 4 mm
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Obrébka ksztaltowa Top Notch™
KZKENNAMETAE Oprawki

H1 | H
28
:3 \& B3
= |
Fl 1175 B

27,555 L2

’YO
H=H1
NVOC 117,5°
)
—A
= — S

] = \ <
=’ 8§ [ g
Klucz Klucz E
sruba  imbu- imbu- 8
oznaczenie plytka  plytki pod- sowy Sruba sowy »
katalogowe H B F L1 LH B3 AS° y0° plytka podporowa porowej (mm) docisk docisku (mm) S
prawa =
NVOCR2020K16 20 20 32,0 125 29,0 3,0 0.0 0.0 | VC..160408 SM812 MS959 4mm CM113 MS412 4mm -%
NVOCR2525M16 25 25 32,0 150 290 3,0 0.0 0.0 | VC..160408 SM812 MS959 4mm CM113 MS412 4mm ;’-:.

lewa
NVOCL2020K16 20 20 32,0 125 29,0 3,0 0.0 0.0 | VC..160408 SM812 MS959 4mm CM114 MS412 4mm
NVOCL2525M16 25 25 32,0 150 29,0 3,0 0.0 0.0 | VC..160408 SM812 MS959 4mm CM114 MS412 4mm
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E40

‘ZKENNAMETAIZ

Oprawki ® Wytaczaki KZKENNAMETAE
- - P / |
| \ﬂ | '
B4
. 1B3
== Ft
3 B
JF 175°) 7550
L2
L1
NVVC 72,5°
(D)
A
=/ ST
= N\
. ==
g Sruba  Klucz Klucz
S ptytki  imbu- imbu-
k=] oznaczenie plytka pod- sowy Sruba sowy
k4 katalogowe H B F L1 LH B3 ¢yF° 4yP° ptytka |podporowa porowej (mm) docisk docisku (mm)
z NVVCN2020K16 20 20 10,0 125 420 20 0.0 0.0 |VC.160408 SM812 MS959 4mm CM113 MS412 4mm
% NVVCN2525M16 25 25 12,5 150 420 — 0.0 0.0 |VC.160408| SM812 MS959 4mm CM113 MS412 4mm
g
QL
w
{ 2 i 2
YPyYeRe — - - e e == Cs
— Ve | i
>
5
ad N\ | [
=) —ﬁ%:;:{j‘;{:%%fi?
Fl 95 o7 ! u
Chwyt stalowy / D
z wewnetrznym \TF/
doprowadzaniem Y L1
chtodziwa.
A-NKLC 95°
)
A
=/ S
= _
I_I/ g I N
Sruba
ptytki  Klucz Klucz
oznaczenie D plytka pod- imbu- sruba imbu
katalogowe D min F L1 CS yF° yP° plytka podporowa porowej sowy docisk docisku sowy
prawa
A12MNKLCR11 12 16,0 9,0 150  1/16-27 NPT -5.0° 0.0° | KC..110305R - — 25mm CM106 MS518 2.5 mm
A16MNKLCR11 16 20,0 11,0 150 1/8-27 NPT~ -7.0° 0.0° | KC..110305L SM886 MS959 2.5 mm CM106 MS518 2.5 mm
A20QNKLCR11 20 250 13,0 180 1/8-27 NPT~ -5.0° 0.0° | KC..110305L SM886 MS959 3mm  CM68 MS524 3 mm
A25RNKLCR11 25 320 16,0 200 1/4-18 NPT ~ -5.0° 0.0° | KC..110305L SM886 MS959 3mm  CM68 MS524 3 mm
A32SNKLCR11 32 400 22,0 250 1/4-18 NPT ~ -5.0° 0.0° | KC..110305L SM886 MS959 3mm  CM68 MS524 3 mm
lewa
A12MNKLCL11 16 20,0 11,0 150 1/8-27 NPT~ -7.0°  0.0° | KC..110305L - — 25mm CM106 MS518 2.5mm
A16MNKLCL11 16 20,0 11,0 150 1/8-27 NPT~ -7.0° 0.0° | KC..110305R SM885 MS959 2.5 mm CM105 MS518 2.5 mm
A20QNKLCL11 20 250 13,0 180 1/8-27 NPT ~ -5.0° 0.0° | KC..110305R SM885 MS959 3mm  CM68 MS524 3 mm
A25RNKLCL11 25 32,0 16,0 200 1/4-18 NPT~ -5.0° 0.0° | KC..110305R SM885 MS959 3mm  CM68 MS524 3 mm
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KZKENNAMETAE Wytaczaki

&

Chwyt z weglika
spiekanego z

wewnetrznym
doprowadzaniem
chtodziwa.
E-NKLC 95°
D
A
= <
@ = _
I_I/ = l 3 o)
f=
$ruba ‘g
plytki Klucz Klucz 2
oznaczenie D plytka pod- imbu Sruba imbu S
katalogowe D min F L1 A yF°  yP° plytka podporowa porowej sowy docisk docisku sowy @
prawa qN_,
E12QNKLCR11 12 160 90 180 48 -5.0° 0.0° |KC..110308L - - 2.5mm CM106 MS518 2.5mm %
E16RNKLCR11 16 200 11,0 200 55 -5.0° 0.0° [KC..110308L| SM886 MS959 2.5mm CM106 MS518 2.5mm 'g?,
lewa t%
E12QNKLCL11 | 12 160 90 180 48 -5.0° 0.0° |KC..110308R| - - 2.5mm CM105 MS518 2.5 mm

=2 3 %@

Chwyt stalowy 1 o 74{ 7777777 ﬁi’i’ N
z wewnetrznym Fl| 9 e / | |
doprowadzaniem E D
chtodziwa. Ny 45/°
L1
A-NKLN 95°
S %
=/ ST
e = A\
I_I/ g
Sruba
plytki Klucz Klucz
oznaczenie D plytka pod- imbu Sruba Sruba imbu
katalogowe D min F L1 CS yF°  yP° plytka podporowa porowej sowy docisku  docisku  sowy
prawa

A40TNKLNR15 40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -5.0° -5.0°

KN..150410L | SM871 MS111 4 mm CM66 MS624  4mm
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Wytaczaki KZKENNAMETAI:

Specjalne zastosowania

BV =
2

T
=2

Chwyt stalowy
z wewnetrznym
doprowadzaniem
chtodziwa.

A-NVOC 117,5°

=
< Y
SV = I
I—I/ g l 3
Sruba
plytki Klucz Klucz
oznaczenie D plytka pod- imbu- Sruba imbu-
katalogowe D min F L1 CS yF° yP° plytka podporowa porowe;j sowy docisk  docisku sowy

prawa
A32SNVOCR16 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT  -2.0° 0.0° VC..160408 | SM812 MS959 4 mm CM113 MS412 4 mm

A50UNVOCR16 50 63,0 350 350 1/4-18 NPT -2.0° 0.0° | VC..160408 | SM812 MS959 4 mm CM113 MS412 4 mm
lewa
A32SNVOCL16 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT  -2.0° 0.0° | VC..160408 | SM812 MS959 4 mm CM114 MS412 4 mm
A40TNVOCL16 40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -2.0° 0.0° | VC..160408 | SM812 MS959 4 mm CM114 MS412 4 mm

=]

Z [ |
= =
Chwyt stalowy F | 107,5 Z I |
z wewnetrznym .
doprowadzaniem \1}75 \%
chtodziwa.

L1

A-NVQB 107,5°

= —=
"=y —=\
=
I—I/ g I N
Sruba
plytki Klucz Klucz
oznaczenie D plytka pod- imbu- Sruba  imbu-
katalogowe D min F L1 CS yF°  yP° plytka odporowa porowej  sowy docisk docisku  sowy

prawa
A25TNVQBR11 25 320 170 300 1/4-18NPT -5.0° 0.0°

VB..110304 |SM813 MS959 25mm CM159 MS518 2.5mm
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KZKENNAMETAE Wytaczaki

gl 1075

Chwyt stalowy
z wewnetrznym
doprowadzaniem
chtodziwa.

A-NvQC 107,5°

N\
L [@@
o
b

plytki Klucz Klucz
oznaczenie D plytka pod- imbu- Sruba imbu-
katalogowe D min F L1 CS yF° yP° plytka odporowa porowej  sowy docisk  docisku  sowy
prawa
A32SNVQCR16 32 40,0 220 250 1/4-18NPT -2.0° 0.0° | VC..160408 | SM812 MS959 4mm  CM113 MS412 4mm

Specjalne zastosowania
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