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KZKENNAMETAIZ

Kolejnictwo

Firma Kennametal oferuje dogtebne zrozumienie ekonomii faricucha wartosci w kolejnictwie i niespotykane rozwigzania
specjalne dostosowane do Twoich potrzeb. Dostarczamy produkt o najwyzszej wartosci, poniewaz uwaznie stuchamy
naszych klientow i wprowadzamy innowacje na podstawie ich opinii. Pomoc w dgzeniu do uzyskania wigksze
konkurencyjnosci naszych klientow, zaréwno lokalnej jak i globalnej, jest naszym gtownym celem.

Najlepsze praktyki zwigkszania
produktywnosci

Jako zaufany partner pomagajgcy w optymalizacji produkcji,
firma Kennametal oferuje swoim klientom niespotykane
zaangazowanie w dazeniu do perfekcji poprzez badania i rozwdj,
zaopatrujac ich nieustannie w innowacyjne sposoby zwigkszania
produktywnosci. Certyfikat ISO 9001. Certyfikaty QS 9000 TES
oraz VDA 6.4 gwarantujg utrzymanie standardéw jakosci na
mozliwie najwyzszym poziomie.

Najwieksza wydajnos¢, mniejszy
wplyw na srodowisko

Dzigki naszym technologiom mozemy o0siggngc oba te cele.
Firma Kennametal pomaga klientom skoncentrowac si¢ na
gtdwnych przyczynach nieoczekiwanych zdarzen w bardzo
ztozonych systemach wytwdrczych, poprawiajac rownoczesnie
strukture kosztow oraz zwigkszajgc jakos¢ i wydajnosé. Oprocz
oferowania najnowszych rozwigzan w dziedzinie narzedzi i
technologii obrobki metali, nasz dziat zaawansowanych
rozwigzan technicznych przeanalizuje obecnie stosowane
procesy produkcyjne i pomoze klientom znalezé nowe

metody zwigkszenia ogdlnej wydajnosci.
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KZKENNAMETAI:
IS AR A

Narzedzia do tokarek do
zestawow kotowych

Narzedzia kolejowe Kennametal wykorzystujg unikalng konstrukcje
elementu blokujacego opracowang dzigki poswieceniu wielu lat,
aby przetestowac wszystkie typy tokarek do zestawdw kotowych

i obrobki kot do wszystkich rodzajow powierzchni tocznej.

Ta wytrzymata, solidna konstrukcja okazata sie skuteczna w
zmniejszaniu kosztéw w zastosowaniach do obrobki powierzchni
tocznych, ktora jest najbardziej wymagajgcym typem operacii
spotykanym w warsztatach obrobki kot i osi.

Mocne pytki z uniesiong powierzchnig tamacza widra oraz
zaokraglonymi krawedziami skrawajgcymi zapewniajg
wydajniejszg kontrole wiérow i mocniejszg krawedz skrawajaca.
Potaczenie tej geometrii narzedzia z wyborem gatunkéw firmy
Kennametal umozliwia osiggnigcie wyzszej produktywnosci
toczenia kot.

Zestaw kotowy

Zalety narzedzi do tokarek do zestawdw kotowych firmy Kennametal:

e Brak docisku gdrnego, zuzywajacego sie lub przeszkadzajgcego w sptywie widra.

e Plytka blokowana jest migdzy dwoma $ciankami oprawki, aby zapobiec ruchom piytki pod duzymi obcigzeniami skrawajgcymi.

e \Wktadka ze stali hartowanej zapewnia prawidtowe osadzenie ptytki i ochrong uchwytu.

e Szybkie, bezproblemowe przemocowanie ptytki — wystarczy odblokowaé jedng Srube, aby zwolnic plytke.

e Szybka wymiana stalowego elementu blokujacego i plytki w celu oczyszczenia lub wymiany.

e Konstrukcja elementdw mocujacych o wysokiej wytrzymato$ci zapewnia wiekszg trwatos¢ i umozliwia zmniejszenie
kosztow eksploatacyjnych.

¢ Mniej czesci na stanie magazynowym.

e QOprawki i stalowe elementy mocujace, wykonane z obrobionej ciepinie stali stopowej, wytrzymujg trudne warunki obrobki
skrawaniem kot, utwardzonych w trakcie pracy (eksploatacji).

LNUX-RRF o petnym LNUX-RRP o petnym LNUX-RRH KRR6586-71
~ promieniu naroza __promieniu naroza

KRR6586-75 LNUX-RRSM KRR6586-65 KRR6586-52 KRR6586-50
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Obrdbka zestawdow kotowych dla kolejnictwa

LNUX o petnym promieniu naroza KZKENNAMETAE
LNUX
Konstrukcja o petnym promieniu Wartos¢ posuwu (mm)
. i . 0,025 0,063 016 0,4 1,0 2,5
Nasze wydajne geometrie RRF i RRP . 0,04 | 01 0,25 | 0,63 1,6 o
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e Do obrdbki ksztattowej i czotowej mozna uzy¢ - 63
jednej ptytki. '160 ?:4’0 A
e Lepsze tamanie widra nawet przy mniejszych % ' -RRP [ ™ E
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Warto$¢ posuwu (cali/obr.)

Zalecenia dotyczace zastosowania

A: Na poczatku procesu gtebokosé A B c
skrawania jest wigksza, aby usung¢
wigkszg czeS¢ wigkszych zadzioréw.

B: Gtebokos¢ skrawania jest mniejsza,
ale czasami wystepuja ,,punkty

gorgce” lub punkty hamowania. ]
C: Najbardziej krytyczny obszar dotyczgcy
tamania widra, poniewaz grubosc¢ \
widra jest dos¢ mata i trudno ‘
nim operowac. Kat przystawienia —3° Problem z
w Kierunku posuwu famaniem widra!

A, Bi C: Do obrdbki ksztattowej i czotowej A B c
mozna uzy¢ jednej ptytki.
Ai C: Lepsze famanie widra
nawet przy mniejszych
glebokosciach skrawania.

Lepsze mozliwosci

Zmodyfikowana wktadka o kacie A

przystawienia 93° (réznica 6°)
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Obrébka zestawow kotowych dla kolejnictwa
KZKENNAMETAIZ LNUX o petnym promieniu naroza

Wiasciwosci i zalety

Poprawa efektywnos$ci =
famania widra.

Zoptymalizowana do
obrobki ksztattowe.

Opatentowana technologia ==
zwalniania ptytki na powierzchni
przytozenia zapewnia lepsze
mozliwosci tamania wiora,
szczegolnie podczas

obrobki ksztattowe. Kat przystawienia 93° zapewniajacy lepsze

tamanie widra podczas operacji toczenia
walcowo-czotowego.
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Tworzenie nowego profilu kél/toczenie zestawéw kotowych
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‘ZKENNAMETAIZ

Plytki o Wktadki KZKENNAMETAK
e Sprawdzona geometria tamacza wiéra RRF i RRP o konstrukciji ﬂ 0
0 petnym promieniu naroza oferuje lepsze tamanie widra nawet m.
przy mniejszych gtebokosciach skrawania. ® pierwszy wybbr n
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Tworzenie nowego profilu két/toczenie zestawow kotowych
KZKENNAMETAIZ Chwyty i wktadki podstawowe e Nadawanie kotom wiasciwego ksztattu

Wktadka WLJN

©

s

£

numer oznaczenie Q
zamoéwieniowy katalogowe H1 B F L10 L1 L plytka i)
6049016 WLJNL32CA19S 1.260 .890 .906 .750 1.38 1.681 LNUX191950RRP §
6049018 WLJNL32CA30S 1.260 .890 925 1.181 1.38 1.772 LNUX301960RRP @
6049015 WLJNR32CA19S 1.260 .890 .906 .750 1.38 1.681 LNUX191950RRP g
6049017 WLJNR32CA30S 1.260 .890 .925 1.181 1.38 1.772 LNUX301960RRP =4
n

Czesci zamienne

7 D

kotek
oznaczenie mocujacy Sruba klucz
katalogowe plytke docisku szesciokatny
WLJNL32CA19S 114.305 121.616 170.003
WLJNL32CA30S 114.305 121.616 170.003
WLJNR32CA19S 114.305 121.616 170.003
WLJNR32CA30S 114.305 121.616 170.003
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Obrobka zestawdow kotowych dla kolejnictwa
Geometria RRF KZKENNAMETAI:

Nowa geometria tamania wiéra

Obrobka zestaw6w kotowych dla kolejnictwa — RRF
Warto$¢ posuwu (mm)
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Tworzenie nowego profilu z niewielkimi gtebokos$ciami skrawania

Zoptymalizowana do obrébki ksztattowej.

Poprawa efektywnosci
famania widra.

Opatentowana technologia zwalniania
ptytki na powierzchni przytozenia
zapewnia lepsze mozliwosci tamania
wibra, szczegdlnie podczas

obrobki ksztattowej.
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Tworzenie nowego profilu két/toczenie zestawow kotowych
KZKENNAMETAII Ptytki

Kennametal zapewnia kompleksowg oferte standardowych ptytek do
obrobki zestawow kofowych. Plytki sg dostepne w szerokim zakresie
typdw, rozmiardw i gatunkow.

¢ Wytaczanie k6t — ptytki z wprasowanym tamaczem wiéra w ptytkach
okragtych, kwadratowych, osmiokatnych i regenerowanych.

¢ Toczenie osi — plytki trojkatne i w ksztatcie rombu z tamaczem wiéra.

¢ Toczenie kot — plytki prostokatne i kwadratowe z wprasowanym tamaczem
wiéra lub bez niego.

¢ Nadawanie kotom wtasciwego ksztattu — okragte przyciski z otworem w
$rodku umozliwiajgcym blokowanie.

(P[] e[e]e]e
@ pierwszy wybor O BEEE «
O wybdr alternatywny |I| s
L10 s B g
L o1 'H| 3
T ..g
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£
Re ‘E.
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Qo
LNUX-RRF @
o |m
o|o|v|(wv
|||
oznaczenie G
katalogowe I1SO w LI L10 S Re D1 XX XX
LNUX191940RRF 10,00 19,00 19,00 19,05 4,00 6,35 -|o|-|®
LNUX301940RRF 12,00 30,00 30,00 19,05 4,00 6,35 -|®|=[-
UWAGA: Dostepne tez jako KC9105™.
LNUX-RRH
o |m
o|lo|wvn|w
™| |N|N
oznaczenie % ?5 % %
katalogowe I1SO w LI L10 S Re D1 X|X(X|x
LNUX191940RRH 10,00 19,00 19,00 19,05 4,00 6,35 -|o(-|®
LNUX301940RRH 12,00 30,00 30,00 19,05 4,00 6,35 ol-(-|®

UWAGA: Dostepne tez jako KC9105.
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Tworzenie nowego profilu kél/toczenie zestawéw kotowych
Plytki KZKENNAMETAE

Specjalne zastosowania

Kennametal zapewnia kompleksowg oferte standardowych ptytek do
obrobki zestawow kotowych. Plytki sg dostepne w szerokim zakresie
typoéw, rozmiaréw i gatunkow.

e Wytaczanie k6t — ptytki z wprasowanym tamaczem wiéra w ptytkach
okragtych, kwadratowych, osmiokatnych i regenerowanych.

¢ Toczenie osi — plytki trojkatne i w ksztatcie rombu z tamaczem widra.

¢ Toczenie kot — plytki prostokatne i kwadratowe z wprasowanym
tamaczem wiéra lub bez niego.

¢ Nadawanie kotom wtasciwego ksztattu — okragte przyciski z otworem w
$rodku umozliwiajgcym blokowanie.
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oznaczenie % E') % %
katalogowe 1SO w LI L10 S Re D1 X|X|X|X
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— L10 S
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LNUX301940RRSM 12,00 30,00 30,00 19,05 4,00 6,35 o-(-|-

UWAGA: Dostepne tez jako KC9105".
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Tworzenie nowego profilu két/toczenie zestawow kotowych
KZKENNAMETAIZ Plytki

Kennametal zapewnia kompleksowg oferte standardowych ptytek do
obrobki zestawow kofowych. Plytki sg dostepne w szerokim zakresie
typdw, rozmiardw i gatunkow.

¢ Wytaczanie k6t — ptytki z wprasowanym tamaczem wiéra w ptytkach
okragtych, kwadratowych, osmiokatnych i regenerowanych.

¢ Toczenie osi — plytki trojkatne i w ksztatcie rombu z tamaczem wibra.

¢ Toczenie kot — plytki prostokatne i kwadratowe z wprasowanym tamaczem
wiéra lub bez niego.

¢ Nadawanie kotom wtasciwego ksztattu — okragte przyciski z otworem w
$rodku umozliwiajgcym blokowanie.
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oznaczenie % ?5 ?5 %
katalogowe ISO L10 S Re D1 X XXX
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Specjalne zastosowania

Tworzenie nowego profilu kél/toczenie zestawéw kotowych
Chwyty i wktadki podstawowe ® Toczenie zestawdw kotowych

L1S

KZKENNAMETAE

9
FS

CSMS
F ©
o r
L1
TK
numer oznaczenie rozmiar systemu
zamoéwieniowy katalogowe narzedziowego CSMS F FS L1 L1S
1781755 TK01338D KM63 42,50 42,50 66,00 60,00
1781756 TK01339D KM63 42,50 42,50 66,00 60,00
Instrukcje dotyczace montazu
podstawowy/chwyt KM | Wkiadka WLLN.. | Wktadka WLFN..

wersja prawa

wersja lewa

wersja prawa
wersja lewa

i H
i1

L1 |

wersja lewa
wersja prawa

Montaz kompletnego narzedzia

7777777777777777777777 B
Chwyt podstawowy WXXN
H B F assembly L1 assy

numer oznaczenie Sruba
zaméwieniowy katalogowe mm cale mm cale mm cale mm cale docisku

1251261 WXXNL4455X-FL 50,00 1.969 55,00 2.165 65,00 2.559 210,00 8.268 PT00163

1251262 WXXNR4455X-FL 50,00 1.969 55,00 2.165 65,00 2.559 210,00 8.268 PT00163
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Tworzenie nowego profilu két/toczenie zestawow kotowych
KZKENNAMETAII Chwyty i wktadki podstawowe e Toczenie zestawow kotowych

L1

Y 7
Y-t
o
JR—

/ \
|
|
f

H1

=
@
D (-
‘ L
FIITT B
Wkiadka WLFN o
numer oznaczenie
zamoéwieniowy katalogowe H1 B F L1 L plytka 1
2435188 WLFNL32CA19S 32,00 18,60 19,00 35,00 42,70 LNUX191940... -g
2435187 WLFNR32CA19S 32,00 18,60 19,00 35,00 42,70 LNUX191940... ‘;
2
o
. . "g
Czesci zamienne N
2
[&)
[<£]
\N S
@\ w
oznaczenie kotek Sruba klucz
katalogowe mocujacy plytke docisku szesciokatny
WLFNL32CA19S 114.305 121.616 170.003
WLFNR32CA19S 114.305 121.616 170.003
L1
T
=
H1 Lj
L
F . B
Wktadka WLLN ( E ] |
1 |
numer oznaczenie
zamoéwieniowy katalogowe H1 B F L1 L plytka 1
2435184 WLLNL32CA19S 32,00 22,60 23,00 35,00 42,70 LNUX191940...
2435186 WLLNL32CA30S 32,00 22,60 23,00 35,00 42,70 LNUX301940...
2435183 WLLNR32CA19S 32,00 22,60 23,00 35,00 42,70 LNUX191940...
2435185 WLLNR32CA30S 32,00 22,60 23,00 35,00 42,70 LNUX301940...
Czesci zamienne
oznaczenie kotek Sruba klucz
katalogowe mocujacy plytke docisku szesciokatny
WLLNL32CA19S 114.305 121.616 170.003
WLLNL32CA30S 114.305 121.616 170.003
WLLNR32CA19S 114.305 121.616 170.003
WLLNR32CA30S 114.305 121.616 170.003
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KZKENNAMETAI:

Nadawanie kotom wiasciwego
ksztattu z uzyciem geometrii
Beyond RU i UP

Firma Kennametal oferuje kompletng linie narzedzi, ktdre wykorzystuja
najnowszg technologie w celu zmaksymalizowania wydajnosci skrawania
i zZwigkszenia produktywnosci. Standardowe, dostepne w handlu ptytki
oraz niewielka ilos¢ czesci zamiennych zmniejszajg zapasy magazynowe
i koszty eksploataciji. Oferta obejmuje narzedzia do regeneracii
zmontowanych zestawdw kotowych, do wytaczania két, nadawania
kotom wiasciwego ksztattu, toczenia osi i dogniatania czopow.

Wtasciwosci i zalety

Zalety narzedzi do tokarek do zestawow kotowych
firmy Kennametal

e Stalowy element blokujgcy stalowa do wymagajgcych zastosowan.

e Brak docisku gdrnego, zuzywajacego sie lub przeszkadzajgcego w
sptywie widra.

e Hartowany stalowy element blokujgcy zapobiega przemieszczaniu
sie pytki.

e Szybka wymiana stalowego elementu blokujacego.

e Szybkie, bezproblemowe przemocowanie piytki.

e Odpornosé na trudne warunki skrawania két utwardzonych w
trakcie pracy.

Skrdcenie czasu produkcji oraz zmniejszenie kosztow eksploatacji

daje doskonate wyniki nawet w tak trudnych warunkach. RU - uniwersalna do
obrdbki zgrubnej

e Wytarte, ptaskie obszary.

e Przypadkowe przypalenia palnikiem.

¢ Przegrzanie materiatu wirujgcych kot.

e Nadmierne wyptywki i deformacje materiatu utwardzonego
w wyniku wysokich naciskow hamulcow torowych na
gdrkach rozrzagdowych.

¢ Przestawienie (niedopasowanie) koét, powodujace nadmierne
zuzycie po jednej stronie obreczy (obrzeza kota)

UP - uniwersalna dodatnia

E56 ‘ZKENNAMETAIZ ennametal.co
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KZKENNAMETAI:
EEEEsSe—————

e W petni automatyczna tokarka do zestawow kotowych do
wymagajacych zastosowan ze zintegrowanym przyrzadem

pomiarowym w celu okre$lenia ustawionego zuzycia profilu kofa.

e foze maszyny portalowej umozliwia toczenie wzdtuzne.
e Odpowiednie do obrébki skrawaniem zestawow kotowych do
lokomotyw oraz wagondéw pasazerskich i towarowych.

Tworzenie nowego profilu kél/toczenie zestawéw kotowych
Narzedzia do tokarek e Tokarka portalowa do zestawow kotowych

o
o
[
=
H 2
o
7]
[
N
2
Nadawanie ksztattu powierzchni tocznej kota s
a2
w
numer oznaczenie
zamoéwieniowy katalogowe H F L1 L2 FA L1A plytka
1015754 HUWTCL 80,00 76,20 275,00 63,50 3,00 3,00 KRR6586__
1015723 HUWTCR 80,00 76,20 275,00 63,50 3,00 3,00 KRR6586__
UWAGA: Wymagane sa dwie ptytki.
¢ Maksymalna produktywno$¢ przy minimalnych kosztach eksploataciji.
e Szybkie przemocowanie ptytki, gdy narzedzie jest zamontowane w
bloku narzedziowym.
e Poszczegdine stalowe elementy mocujace utatwiajg przemocowanie
i blokowanie kazdej ptytki.
e |okalizacja pomiaru na narzedziu, nad ptytka, jest utrzymywana w
zakresie +/-0,08 mm.
¢ Brak docisku gornego, zuzywajgcego sie lub przeszkadzajgcego w
sptywie widra.
¢ Wymienny stalowy element mocujgcy chroni oprawke przed uszkodzeniami.
¢ Ulepszone ptytki z tamaczem widra.
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Obrdbka ksztattowa powierzchni tocznej kota
numer oznaczenie
zamoéwieniowy katalogowe H B F L1 L2 L1A ptytka
1015688 FUWTCL 76,20 57,15 76,20 254,00 66,55 3,05 KRR6586__
1015687 FUWTCR 76,20 57,15 76,20 254,00 66,55 3,05 KRR6586__
UWAGA: Wymagane sg dwie ptytki.
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Maksymalna produktywnos¢ przy minimalnych kosztach eksploatacii.

Szybkie przemocowanie ptytki, gdy narzedzie jest zamontowane w
bloku narzedziowym.

Poszczegdlne stalowe elementy mocujgce utatwiajg przemocowanie i blokowanie

Specjalne zastosowania

Tworzenie nowego profilu kél/toczenie zestawéw kotowych
Narzedzia do tokarek e Tokarko-kopiarka do zestawow kotowych

kazdej ptytki.

sptywie widra.

Minimalna liczba cze$ci zapewnia obnizenie stanéw magazynowych.
Brak docisku gérnego, zuzywajacego sie lub przeszkadzajgcego w

Wymienny stalowy element mocujacy chroni oprawke przed uszkodzeniami.

¢ Plytki wymienne z wstepnie uformowanym famaczem widra zapewniajg
formowanie widra przy optymalnych warto$ciach posuwu i predkosci.
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Obrdbka ksztattowa powierzchni tocznej kofa
numer oznaczenie
zamoéwieniowy katalogowe H B F L1 L2 plytka
1015659 SUWTCL 76,20 57,15 57,15 254,00 66,55 KRR6586__
1015658 SUWTCR 76,20 57,15 57,15 254,00 66,55 KRR6586__
UWAGA: Wymagane sa dwie ptytki.
Obrébka ptaska kotnierza kota
numer oznaczenie
zamoéwieniowy katalogowe H B F L1 L2 plytka
1015690 NUFRL 63,50 41,28 36,53 152,40 39,62 KRR6586__
1015689 NUFRR 63,50 41,28 36,53 152,40 39,62 KRR6586__
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Tworzenie nowego profilu két/toczenie zestawow kotowych
KZKENNAMETAIZ Narzedzia do tokarek e Tokarka do toczenia zestawdw kotowych

¢ Maksymalna produktywno$é przy minimalnych kosztach eksploataciji.

¢ Szybkie przemocowanie ptytki, gdy narzedzie jest zamontowane w
bloku narzedziowym.

* Poszczegolne stalowe elementy mocujace utatwiajg przemocowanie i blokowanie
kazdej ptytki.

e | okalizacja pomiaru na narzedziu, nad ptytka, jest utrzymywana w zakresie +/-0,08 mm.

e Brak docisku gornego, zuzywajgcego sie lub przeszkadzajagcego w

sptywie widra.

¢ Wymienny stalowy element mocujacy chroni oprawke przed uszkodzeniami. g =

e Ptytki wymienne z wstgpnie uformowanym tamaczem wi6ra zapewniajg Tokarka Simmons-Niles do
formowanie widra przy optymalnych wartosciach posuwu i predkosci. toczenia zestawow kotowych
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Obrobka ksztattowa powierzchni tocznej kota @
stalowy
numer oznaczenie element Sruba
zaméwieniowy katalogowe H B F L1 LH plytka blokujacy mocujgca
1015684 NUWTC 76,20 57,15 5715 41275 9525 | KRR6586_ |  SU3 S1006PKG

UWAGA: Wymagane sa dwie ptytki.
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Specjalne zastosowania

Geometrie Beyond™ RU i UPG
Pomocg kotka

KZKENNAMETAE
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RCMH-UPG
R EEFEE
oznaczenie 5 5 5151353553
katalogowe ISO D D1 S Y ¥ XX (e X
RCMH2507MOTUPG 25 7,55 7,94 —-|-[-|o|[-[®]-]-
RCMH3209MOTUPG 32 10,35 9,52 —[-|-|®]-|®]|-|-
RCMH-RU
SERENHEE
oznaczenie S % GGG
katalogowe ISO D D1 S XXX
RCMH2507MORU 25 7,55 7,94 -|-[-[-[®]-]-1]-
RCMH3209MORU 32 10,35 9,53 —-|-[{-[-[®]-1-1-
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oznaczenie 5 5 51513553
katalogowe ISO D D1 S Y XXX (e XX
RCMT1606MOUPG 16 5,50 6,35 o|—-|-|o|[-|0|[0]|-
RCMT2006MOUPG 20 6,50 6,35 o(—[-|o|-|0|0|-
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Geometrie Beyond™ RU i UPG
KZKENNAMETAII Pomoca kotka
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RCMX2507MOTUPG 25 7,19 7,94 —[-]-|o|-]0®]|-]|-
RCMX3209MOTUPG 32 9,78 9,52 —-|-|-|e|-|0|-]- <
=
<
=
o
[72]
o
k7]
<
i B N
o) :
=
i s
D \ 2
—= S |=— w
RCMX-RU
R EEREEE
oznaczenie 5 5 51515353
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