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KZKENNAMETAIZ

Narzedzia Top Notch ™
do toczenia gwintow

Sprawdzone rozwigzanie o wysokiej
produktywnosci gwintowania

Narzedzia Top Notch do toczenia gwintéw z technologia plytek Beyond™ odznaczajg sie niezmienng
wydajnoscig oraz znakomitym rozwigzaniem gwintu mocujacego dla prawie kazdej wykonywanej operacji.
Dzigki najwigkszemu wyborowi gatunkow i geometrii w pordwnaniu z innymi ofertami system narzedzi do
toczenia gwintow Top Notch jest sprawdzonym i niezawodnym rozwigzaniem.

Wtasciwosci i zalety

Wybor systemu Top Notch do toczenia gwintow

e Doskonaly wybdr do wymagajacych zastosowan, takich jak obrobka
gwintow trapezowych symetrycznych (Acme), gwintow trapezowych
niesymetrycznych Buttress i gwintdw wg normy API. Top Notch to
takze najlepszy system do toczenia gwintdw o skoku normalnym
i gwintowania wielozgbowego.

¢ Najwigkszy w branzy wybdr geometrii oraz gatunkéw ptytek.

¢ Niezwykle sztywna konstrukcja mocowania ptytki zapewnia najwigksza
trwato$¢ narzedzia oraz najlepsze wykonczenie powierzchni materiatu
obrabianego.

e Konstrukcja Top Notch jest prosta w uzyciu i nie wymaga stosowania ptytki
podporowej w celu uzyskania katdw pochylenia linii Srubowej gwintu.
Pomaga to unikna¢ biedéw w trakcie prac na terenie warsztatu.

e Pozwala zmniejszy¢ stan zapaséw magazynowych narzedzi dzigki
mozliwosci uzycia tych samych oprawek oraz wytaczakow Top
Notch z ptytkami do toczenia gwintow lub obrébki rowkdw.

¢ tamacz widra Top Notch eliminuje dtugie, ucigzliwe widry.

¢ Doskonaty wybor specjalnych zarysdw gwintow oraz konstrukciji oprawek.
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KZKENNAMETAI:
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_ Plytki Top Notch™ dostepne sg w
gatunkach KCU10™ i KCU25™,
wytrzymujacych trudne wymagania
stawiane krawedzi skrawajace;. Wszechstronnos$é systemu Top Notch —
pozwala na stosowanie jednej oprawki
narzedziowej do ptytek do toczenia
gwintow i rowkow.

Precyzyjnie szlifowany zarys gwintu

e Minimalizuje narost na ostrzu.

e Zapewnia precyzyjne skrawanie wigkszosci
popularnych materiatow.

e 7mniejsza sity skrawania.

e Zapewnia precyzje i wysoka jakos$¢ gwintow.

90°

.

UWAGA: Uchwyty umozliwiajg mocowanie ptytek pod
katem 3° w celu zapewnienia pomocniczego

Doskonatly tamacz widra kata przystawienia.

e Eliminuje dtugie, problematyczne zwoje.

¢ Doskonale nadaje si¢ do gwintowania wewnetrznego.

e Dostepne w ptytkach o profilu czeSciowym dla zarysow
gwintu 60°.
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Toczenie gwintow

Plytki Top Notch™ do toczenia gwintéw e Poradnik doboru plytek

KZKENNAMETAI:

Krok 1 ¢ Dobér metody toczenia gwintu oraz kierunku narzedzia

Wymagane informacje:

e Toczenie gwintu zewnetrznego/wewngtrznego
e Obrot wrzeciona/kierunek gwintu
e Kierunek posuwu

Kierunek posuwu w strong uchwytu e ZALECANE

R

L)
L

gwint zewnetrzny lewy

gwint zewnetrzny prawy

Posuw w kierunku od uchwytu

gwint zewnetrzny prawy gwint zewnetrzny lewy

Krok 2 e Dobér oprawki ze stron katalogu

Rozmiar plytki musi by¢ dopasowany do rozmiaru ptytki wzorcowej dla dobranej
oprawki:

Wymagane informacje:

 Toczenie gwintu zewnetrznego/wewnetrznego

e Minimalna $rednica otworu (w przypadku obrébki gwintu wewnetrznego)

e Kierunek narzedzia

© Rozmiar ptytki (ptytka wzorcowa)

oznaczenie plytka

katalogowe wzorcowa
NSR-163D N.3R
NSR-164D N.4R

UWAGA: Oprawki oraz wytaczaki Top Notch sa podane na liscie wraz z ptytka
wzorcowa (ze sprawdzianem) w celu wskazania wymaganego rozmiaru i
kierunku. Sa one kompatybilne z ptytkami do obrébki rowkéw i toczenia
gwintéw o tym samym rozmiarze.

L R L R Ui URY)

kierunek ptytki

kierunek gwintu

kierunek oprawki

gwint wewnetrzny lewy gwint wewnetrzny prawy

gwint wewnetrzny prawy gwint wewnetrzny lewy

Nalezy dobrac¢ odpowiednig oprawke dopasowang do rozmiaru ptytki i kierunku
obrébki:

<9

UWAGA: Toczenie gwintéw mozna zoptymalizowag, stosujac odpowiedni metodg posuwu
wgtebnego oraz zalecane wartodci posuwu wgtebnego.

Patrz Sekcja techniczna na stronach D88-D110 tego katalogu.

W przypadku toczenia gwintéw wewngtrznych minimalny rozmiar otworu zalezy od typu gwintu.
Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ na stronie D102.
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Toczenie gwintow
KZKENNAMETAIZ Ptytki Top Notch™ do toczenia gwintow e Poradnik doboru pytek

Krok 3 ¢ Dobér ptytki do zastosowania

 Patrz omdwienie ptytek do toczenia gwintéw na stronie D11.
o Nales brac piviki ! - Iowita kontrol rozmiar oznaczenie KCU25/ KCU10/
alezy wybraC plytki z zarysem pefnym, zapewniajace cafkowitg kontrole plytki katalogowe KC5025 KC5010
nad zarysem gwintu oraz jego Srednicg. Plytki z zarysem petnym eliminujg
konieczno$¢ gratowania. 2 NT-2RK
 Piytki 0 zarysie czgsciowym umozliwiajg skrawanie gwintéw o réznych 3 NT-3RK q °
skokach.
o Przy wyborze oprawki nalezy zwrocié uwage na rozmiar plytki. 4 NT-4RK
Krok 4 ¢ Dobér gatunku i predkosci skrawania
Zalecenia dotyczace doboru gatunku i predkosci skrawania — m/min.
materiat
przedmiotu obrabianego stal stal nierdzewna zeliwo metale niezelazne stopy zaroodporne
Z tamaczem Z famaczem
typ ptytki widra widra neutraine dodatnie dodatnie
lub neutraine lub dodatnie
optymaine KCU10/KC5010 KCU10/KC5010 KCU10/KC5010 KC5410 KCU10/KC5010
warunki skrawania 70-260 90-245 60-245 90-550 30-150
s T KCU25/KC5025 KCU25/KC5025 KCU25/KC5025 KCU25/KC5025 KCU25/KC5025
PR 50-230 75-230 50-180 60-455 20-120
Przyktady:
tamacz widra: NT-K lub NT-CK (tylko zarys czgsciowy)

Neutralne: NT, NT-C, NTF, NTC, NJ, NJF,
NDC-V, NA, NDC, NTB-A/B
Pozytywowe: NTP, NTK, NJP, NJK

Przyktad toczenia gwintéw w systemie Top Notch:

zastosowanie: gwint wewnetrzny prawy Zalecenia:
8 TPl Acme plytka:  NA3L8
materiat: stal stopowa gatunek: KCU10
$rednica przedmiotu rozmiar plytki: 3
obrabianego: 114,3 mm ZRagevitt
dobre warunki skrawania, wytaczak: A4ONER3
posuw w kierunku uchwytu plytka wzorcowa: N.3L
predkos¢ skrawania: 150 m/min.
liczba przejscé*: 12 przejsé

* Zalecenia dotyczace posuwu wgtebnego podano w sekcji danych technicznych na stronach D97-D101.
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Toczenie gwintow
Zalecane wyjsciowe wartosci predkosci skrawania KZKENNAMETAIZ

Zalecane wyjsciowe wartosci predkosci skrawania [m/min.]

mat‘i’r‘i';’;wa K68 KCU10/KC5010 KCU25/KC5025 KC5410

0-1 = = = 135 200 260 105 165 230 = = =

2 - - - 130 190 245 100 150 200 - - -

3 = = = 105 155 200 75 125 170 = = =

4 - - - 70 120 160 60 95 130 - - -

5 = = = 105 155 200 75 130 170 = = =

= 6 - - - 70 120 160 50 90 130 - - -
= 1 45 75 105 120 180 245 90 170 230 = = =
3 2 35 65 100 90 165 210 75 140 200 - - -
2 3 35 65 100 90 165 210 75 135 200 = = =
§ 1 30 75 120 120 180 245 90 135 180 = = =
= 2 25 60 100 90 150 210 70 120 170 - - -
3 20 55 90 60 105 150 50 85 120 = = =

1-2 90 245 365 150 365 550 120 305 455 245 425 610

3 45 75 105 90 135 180 60 105 150 90 150 210

4 60 120 180 120 305 455 100 200 305 120 305 455

5 45 %0 150 90 165 245 70 135 195 120 210 305

6 35 75 120 120 210 305 100 170 245 120 245 365

1 8 25 45 30 70 105 20 40 60 = = =

2 8 24 40 30 65 100 20 35 45 - - -

3 8 24 40 30 65 100 20 35 45 = = =

4 9 60 105 55 105 150 45 85 120 - - -

1 = = = 30 45 60 = = = = = =

2 - - - 15 30 45 - - - - - -

3 — = — — = — — = — — = —

4 - - - - - - - - - - - -

UWAGA: PIERWSZY wybér dla wyjsciowych wartosci predko$ci skrawania zaznaczono pogrubiong czcionka.
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NOVO KNOWS CAD/CAM

) 0 OVQO 0 0 AD/CA doktac parag
(d
DVO: Osoba DVO: Po 0
Nrogre aca pracowata oprogramowa owa ro gzania NOVO pomaga nie 0
AD/CAM podczas programowania cze 0sobom progra g 0C anie odpowiednieqo
onie e byto stosowanie ace| metod arzedzia do okreslonego zadania akre
arzedzia atalogu, a nastepnie obrob awaniem, ale ro ez automa
e wprowadzenie informacji o narzed eqruje e dane narzedzia i zape
atalogu do oprogramowania CAD/CA ompletne ro gzanie CAD/CA egracja
0 d ape D
ata obawa, ze p owano pewne zatoze
0 e prog 0 bko
prowadzano 0 CZ€ ormacji o narzed
do 5 0 a
D OVO 0 dysponowanie op do
Dosobem dziatania. Doskonate onanie zape a pieszenie kazdego zadania
dajno d kennametal.com/nova

THE DIGITAL SOURCE FOR DELIVERING SMART MACHINING SOLUTIONS N QVO
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Toczenie gwintow

Plytki Top Notch™ do toczenia gwintéw — system oznaczen katalogowych

Do czego stuzg oznaczenia katalogowe?

Kazdy symbol w naszym oznaczeniu katalogowym oznacza specyficzng ceche
danego wyrobu. Nalezy postugiwac sie nastepujacym kluczem dotyczacym
poszczegdlnych kolumn i odpowiadajgcych obrazéw dla tatwej identyfikacji

poszczegdlnych cech narzedzia.

KZKENNAMETAE

NDC38RDR75

N D

C 3

8RD

R 75

Rodzaj Ptytka

plytki

N — Top Notch*

LN

A — Acme
D — APIlub NPT
J — Gwint UNJ

T — Gwint 60° typuV

W —  Whitworth 55° typu V

Dodatkowe Rozmiar
informacje piytki
Buttress

Gwinty drobnozwojne

Stub Acme (gwint trapezowy
0 zmniejszonej gtebokosci)

Zarys pefny
Dodatni kat natarcia

Podziatka drobna, kat
dodatni

Przemystowe
oznaczenie
gwintu

Pozycja podaje
oznaczenie APl lub
oznaczenie zarysu
dla przemystu
wiertniczego (np.
10RD, 8RD, .038)
lub ptytki do
gwintowania z
kontrolowanym
promieniem dna
zarysu, oznaczenie
promienia

dna zarysu w
przyrostach 0,001"
(NJ, NJF, NJP, NJK)
M oznacza gwint
metryczny ISO

s\

N

%\\\

N
;

Wymiary ptytek Top Notch
A T
rozmiar plytki mm mm
1 2,54 2,54
2 5,56 3,81
3 8,74 4,95
4 11,51 6,48
5 17,48 9,65
6 11,51 9,73
8 7,93 11,13
NJF NDC-V-M NTC

Cl
O &

* Tylko wg opatentowanego standardu Kennametal.

D10
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NT-K

*

KZKENNAMETAIZ

Kierunek Dodatkowe  Dodatkowe
plytki oznaczenie informacje
plytki
R — Wersja
prawa
L — Wersja
lewa
e Liczba zwojéw na cal lub podziatka
(w przypadku ptytek metrycznych)
 Pytka do gwintu Buttress typu
A" lub ,B”
 Zbieznosé na stope — gwinty API
I — Gwint wewnetrzny
E — Gwint zewngtrzny (oznaczenie stosowane tylko,
gdy zarysy gwintu wewnetrznego i zewngtrznego
53 rozne)
M — Gwint wielozebowy
K — Standardowy tamacz widra

C — Podziatka gruba

D — Dryseal

ennametal.co
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Toczenie gwintow
Plytki do gwintowania Top Notch™ e Przeglad plytek

KZKENNAMETAI:

typ
tolerancja
tamacz zarys wykona- | zarys
widra — K neutralne dodatnie gwintu standardowe nia peiny zastosowanie strony
0golne zastosowanie dla zaryséw gwintu 60°,
» , takich jak ISO i UN, w przypadku ktdrych nalezy| pqg
NT-K NT NTP Zarys czgsciowy 60 - - N | stosowac plytki z zarysem w celu obrobki D24
gwintéw o réznych skokach.
@ Zarysy gwintu 60° o podziatce grubej, takie jak
Zarys czesciowy 60° ISO i UN, w przypadku ktérych nalezy stosowac
NT-CK _ podzi?alka oruba - - N | piytki z zarysem czesciowym w celu uzyskania | D21
réznorodnych podziatek.
Zarysy drobnozwojnego gwintu 60°, takie
Zarys czesciowy 60° jak IS0 i UN, w przypadku ktdrych nalezy
NTF NTK — gwint - - N stosowac ptytki z zarysem czgSciowym w D23
drobnozwojny celu umozliwienia obrébki gwintéw o roznych
skokach.
Zarys czesciowy 60° Plytka z czterema krawedziami do toczenia
NTU — gwint - - N gwintu o zarysie czgsciowym 60° — wymaga | p24
drobnozwojny oprawki typu NSU do ptytki w rozmiarze 4U.
Popularny zarys metryczny 60° typu V
NTC-M Metryczny ISO IS0 R262, 60/6H Y stosowany we wszystkich dziedzinach D21
DIN 13 przemystu.
o ANSI Popularny zarys calowy 60° typu V stosowany
NTC @ Amerykariski UN B1.1:74 2A/2B Y | we wszystkich dziedzinach przemystu. D20
Kontrolowany promier dna zarysu na gwintach
NJ NJP UNJ MIL-S-8879C | 3A/3B N zewnegtrznych stosowanych w przemysle DD1 178_
zbrojeniowym i lotniczym.
Kontrolowany promien dna zarysu na gwintach
i K ) UNJ — qwint zewnetrznych stosowanych w przemysle Di7-
NJF NJK drobnozevojny MIL-S-8879C | 3A/3B N | zbrojeniowym i lotniczym — mozliwos¢ D18
toczenia gwintéw blisko osadzen.
ANSI/ACME Standardowy zarys gwintu rurowego
. Standard L
NDC-V @ NPT B} 928%1 : NPT Y | amerykariskiego (NPT) do instalacji rurowych. | D16
NDC- NPT — plytka ANSI/ACME | o42ndard Wysokowydajne plytki do toczenia gwintow
. B1.201: Y iel invch NPT, D16
V-M wieloostrzowa 1983 NPT wielozwojnyc .
Whitworth, BS 84:1956, | ¢rodnia Popularny zarys 55° do potaczen w instalacjach
ERE i i BSW, BSP IS0 20?6/3519982, klasa A Y | gazowych i wodociagowych. D25
Gwint API do pofaczer Gwint typu V o kacie zarysu 60° uzywany do
z wykorzystaniem API SPEC. Standard potaczen rurowych z wykorzystaniem osadzen
ND osadzen obrotowych 7:1090 API N |obrotowych w przemysle naftowym i gazowym,| D14
e SicZe el w tym zarysy V-.038R, V-.040 i V-.050
. ; Gwint typu V o kacie zarysu 60° uzywany do
@ ?"‘””& Arzl dto r;])iol%czen potgczen rurowych z wykorzystaniem osadzen
NDC os%zgﬁ g?)l%toiv oh | APISPEC. | Standard |y | obrotowych w przemysle naftowym i gazowym,| 14
A y 7:1990 API w tym zarysy V-.038R, V-.040 i V-.050 —
— zarys petny . i !
zarysy petne, ze stozkowymi wigcznie.
@ Zarys 60° typu V o duzym promieniu uzywany
NDC- AP| STD. Standard do rur oktadzinowych oraz rur w przemysle
RD Okragty API 58:1979 | APIRD Y | naftowym i gazowym, w tym zarysy okragte D15
8i10.
Gwint okragty API ’ -
NDC- @ el ojerf/y— AP| STD. Standard Y Wysokpwyd_ajnfa ptytki wieloostrzowe do D15
RD-M piytia wieloostrzowa 5B:1979 API RD toczenia gwintow okragtych API
Gwint 0 zmniejszonym zarysie i kacie zarysu
NA PG ANSI 36 N |29° do zastosowan ruchomych w wielu roznych| 12
B1.5:1988 rodzajach przemystu.
tSrtaubeégweégwint Plytki gwint o zmniejszonym zarysie i kacie
NAS Z m?wi . szgn 6l 81 %N% - 26 N |zarysu 29° do zastosowan ruchomych w wielu | p13
glebokosc) e roznych rodzajach przemystu.
American Buttress Zarys zebaty (pitowy) przeznaczony do fozysk
— (krawedz natarcia 0 obcigzeniu osiowym, do zastosowan w wielu
NTB-A o kacie czotowej ANSI Kiasa 2 N | dziedzinach przemystu — nalezy uzywac typu | pig
powierzchni bocznej B1.9:1973 ,A”, gdy krawedz natarcia o kacie czotowej
7° (typu push) powierzchni bocznej 7° jest krawedzig natarcia.
Gwint American Buttress Zarys zgbaty (pitowy) przeznaczony do tozysk
— krawed? natarcia 0 obcigzeniu osiowym, do zastosowan w wielu
NTB-B 0 kacie czolowe] ANSI Klasa2 | N |dziedzinach przemystu — nalezy uzywaé typu ,B”, | pog
powierzchni bocznej B1.9:1973 krawed? natarcia o kacie czolowej powierzchni
45° (typu pull) bocznej 45° jest krawgdzig natarcia.
ennametal.co D11
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Toczenie gwintow

Plytki Top Notch™ do toczenia gwintéw KZKENNAMETA{
5 550/ P olofofe
Ty < efB00:
A m ® pierwszy wybér Kllo[e|ee]e
gy O wybor alternatywny m ®|®0|0|O]|®
3 B olefefefo
Acme ¢
29,,( e M g [H| o fo
e
5 NA
£
5 o288
2 C(YNlolo|x
g oznaczenie rozmiar skok gwintu 23313188
N katalogowe plytki RC E CF [tpi] Y|
2 prawa
NA3R10 3 - 3,79 0,810 10 -|o|o(ofof-
NA3R12 3 - 3,79 0,719 12 - -|- -
NA3R16 3 - 3,79 0,523 16 - -1-1-1-
NA3R4 3 - 3,38 2,222 4 -[-]o|@]®]|-
NA3R5 3 - 3,79 1,750 5 -|ojo|(o]o|-
NA3R6 3 - 3,79 1,438 6 -|o|o|o|o|-
NA3R8 3 - 3,79 1,044 8 -|o|o|o|o|-
NA4R4 4 - 5,13 2,223 4 —-|-|o|o|®]-
NA4R5 4 - 5,13 1,750 5 -|-1-1-|®[-
NA4R6 4 - 513 1,438 6 -[=1-{-10]|-
NA6R25 6 - 7,19 3,635 25 —|={-]-|®]|-
NA6R2 6 - 7,19 4,577 2 -|o|o|o|of-
NA6R3 6 - 7,19 3,007 3 -|[-]o[-]®]-
lewa
NA3L8 3 - 3,79 1,044 8 -|e ofof-
NA3L10 3 - 3,79 0,810 10 ) of-
NA3L12 3 - 3,79 0,719 12 - - ol -
NA3L4 3 - 3,38 2,222 4 eolo|o|0 0|
NA3L5 3 — 3,79 1,750 5 —-|-|o|o|®|-
NA3L6 3 - 3,79 1,438 6 -|-|o|®|®f-
NA4L5 4 - 5,13 1,750 5 —-|=-{-]-|®]-
NA4L6 4 — 513 1,438 6 - - -|o|-
NA4L8 4 - 513 1,044 8 —-|-|®]- -
NA4L4 4 - 5,13 2,223 4 -|e® —-|o|-
NA6L3 6 - 7,19 3,007 3 —|-|o|-|®[-
NA6L25 6 - 7,19 3,635 2.5 —|—-|®|=|--
NA6L2 6 - 7,19 4,577 2 -|-|o|o|®|-
NA3L16 3 - 3,79 0,523 16 —-|o]=[-]-]-
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Toczenie gwintow
KZKENNAMETAIZ Ptytki Top Notch™ do toczenia gwintow

.
29 - P olofefe
f (M| | [oe|e]e
O wybor alternatywny m *|®0|0|O]|®
“F (S| [e]e|e[e]e]o
Stub Acme l ‘ m 5 3
29°< E L} b
1 o
NAS =
2
£
)
o[ (2|82
. . : SS12l8% 2
oznaczenie rozmiar skok gwintu IFIFIRIRIR] ]
katalogowe plytki RC E CF [tpi] XX XX |X|X N
prawa 2
NAS3R10 3 - 3,79 0,940 10 —-|o[-|o|[®]-
NAS3R12 3 - 3,79 0,828 12 —-[-1o[-]®|-
NAS3R16 3 — 3,79 0,605 16 -[=1-[-19]|-
NAS3R4 3 - 3,79 2,550 4 —-|-|o]|-|o®]-
NAS3R5 3 - 3,79 2,014 5 -|(o]- Olls
NAS3R6 3 — 3,79 1,656 6 -|o]-(o]®|-
NAS3R8 3 - 3,79 1,209 8 -|o|o|o|0f-
lewa
NAS3L10 3 - 3,79 0,940 10 -|(o]-[-]®]-
NAS3L12 3 — 3,79 0,828 12 —-|-1-1-1of-
NAS3L4 3 - 3,79 2,550 4 —|-|o|-[®]|-
NAS3L5 3 - 3,79 2,014 5 —-|o[-|-|®|-
NAS3L6 3 = 3,79 1,656 6 -|o|o|o|0f-
NAS3L8 3 — 3,79 1,209 8 -|o|ojofof-
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Toczenie gwintow

Ptytki Top Notch™ do toczenia gwintow KZKENNAMETAE
550/ P olefe]e
f (M| | [o|e]e]e
m  pierwszy wybor KIllC[ee]e]o
E O wybor alternatywny m e[®|0[OfO|e®
RC B olefefefo
o (@] O
z wykorzystaniem 607 m
osadzen ﬁ
obrotowych
ND e Zarys czesciowy
3
£
= o|w|o
s | | | SRl
= oznaczenie rozmiar skok gwintu I EIEIRIEIE
8 katalogowe plytki RC E [tpi] XX |X|X(X|X
§ prawa
ND3040R 3 0,45 2,08 5 =[=]=[-]®|-
ND3038R 3 0,90 2,08 4 =|=[=[-|o®f-
ND4050R 4 0,57 3,25 4 [ (PSS ) [P iy
lewa
ND3038L 3 0,90 2,08 4 =|=[=[-|o®f-
ND3040L 3 045 2,08 5 —-le]-]-]-
55°
LD
60°
API do potaczen f \< j>>
z wykorzystaniem
osadzen
obrotowych
NDC e Z zarysem petnym
olwle|Rle
S| Slalx
oznaczenie rozmiar skok gwintu 3lolo 3 8 8
katalogowe plytki RC E [tpi] X ¥|X|X(¥|¥
prawa
NDC3040R3 3 0,45 3,73 5 —|-[{-[-[o®f-
NDC4040R3 4 0,45 3,73 5 -[=1--19|-
NDC4050R2 4 0,57 4,65 4 . —|le
NDC4050R3 4 0,57 4,65 4 —|-{-1-[o®f-
NDC4038R2 4 0,90 4,65 4 —|-[-1-[o®]-
lewa
NDC3040L3 3 0,45 3,73 5 -1-[-|® -
NDC4050L2 4 0,57 4,65 4 -{-1-{-10]-
NDC4038L2 4 0,90 4,65 4 —|-{-1-[o®f-
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Toczenie gwintow

KZKENNAMETAII Ptytki Top Notch™ do toczenia gwintow
g P o[efe]e
1 (M| | [oe|e]e
m ® pierwszy wybor “ sllielielle
) £ RC O wybor alternatywny g *|®0|0|O]|®
ele|efoO
Gwint \K m (6] (6]
okragly AP 60’ 7< J
NDC-RD
5
£
o|w|e =
- - . S828% o
oznaczenie rozmiar skok gwintu HEIEIRIRIR =
katalogowe plytki RC E [tpi] Y|X|¥|X|<(< S
prawa S
NDC310RDR75 3 0,36 3,18 10 —|-|-|-]e]- =
NDC38RDR75 3 0,43 3,18 8 -|-|o|o|®]-
lewa
NDC310RDL75 3 0,36 3,18 10 —|-1-|-]e]-
NDC38RDL75 3 0,43 3,18 8 -|-|o|o|o®f-
v
55"\
D
RC
el
Gwint .
okragty API
NDC-RD-M e Plytka wieloostrzowa
o|w|2(K(2
| i : S(S(R[R|3
oznaczenie rozmiar skok gwintu HRIEIRIEIR
katalogowe plytki RC E [tpi] Y|X(¥|X|<(¥
prawa
NDC68RDR75M 6 0,41 2,62 8 =|oll=|l=|=]=
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Toczenie gwintow

Ptytki Top Notch™ do toczenia gwintow KZKENNAMETAE
P ofefefe
(M| | [o|e|e]e
® pierwszy wybor [ BN
O wybér alternatywny m e[®|O0[O]O|e
55° (S| [e]e|e]e]e]o
NN T
E RC
60°
T
=
N=}
E
5
2 NDC-V
=
[<5]
N
o
o
a SEERE
. . ; S B R
oznaczenie rozmiar skok gwintu FHEIEIRIRIR]
katalogowe plytki RC E [tpi] XX XX |XX
prawa
NDC327VR75 3 0,05 3,66 27 = =|=]=ll=
NDC314VR75 3 0,08 3,66 14 -|of-[-|-]-
NDC3115VR75 3 0,10 3,66 115 -|of- -
NDC38VR75 3 0,13 2,54 8 =|=|= =|=
lewa
NDC3115VL75 3 0,10 3,66 115 -|of- -|-
NDC38VL75 3 0,13 2,54 8 U
55°
D
i RC
e\
NPT
NDC-V-M e Plytka wieloostrzowa
o|w(2(K(S
. . ; S B R
oznaczenie rozmiar skok gwintu Blo|o|S|o|o
katalogowe plytki RC E [tpi] X|X|XIX|X|X
prawa
NDC8115VR75M 8 0,10 2,59 115 = =|=|l=]=
NDC88VR75M 8 0,13 2,41 8 - -|®o|-(-
lewa
NDC8BVL75M | 8 013 2,41 | 8 -1-]-]e]-]-
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Toczenie gwintow

KZKENNAMETAIZ Ptytki Top Notch™ do toczenia gwintow
[P ofofe]e
(M| | [o|e|e]e
® pierwszy wybor n 99][9][Q][©
: P O wybor alternatywny 0 DOEEED
= 550 (S| [e]e|e]e[e]o
RV ST
| 1/8P E RC
Rmax. 1804P
UNY, !
zewnetrzne =
p=]
£
=
NJ =
(<5
=
[+
N
o|wnlo 8
skok gwintu  skok gwintu 2185|985 =
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPIgwintu |38|3(3(88(|8
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego wewnetrznego |X|X|X|X|X|X
prawa
NJ3010R16 3 0,25 2,49 - - 16 — o-|of[-|of-
NJ3014R12 0,33 2,49 - - 12 — NI -
NJ3020R8 3 0,49 2,49 - - 8 _ 1-1-]e
lewa
NJ3010L16 0,25 2,49 - — 16 = JEN N D Y
NJ3014L12 0,33 2,49 - - 12 _ 1-|-lelel-
NJ3020L8 3 0,49 2,49 - — 8 — JEN I D Y P
Lo d
55°\
| m
E
s RC
R max.1804P
R min.1501P
UNJ, oo S\ ‘g
zewnetrzne *
NJF
o|wnlo
skok gwintu  skok gwintu SRR
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPIgwintu  [Z|3[3[8[8|S
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego wewnetrznego |X|X|X|X¥|X X
prawa
NJF3005R32 3 0,13 3,58 - = 32 — —|leo|-|o|-|-
NJF3006R28 3 0,15 3,58 — — 28 — —|-|-|e|®|=
NJF3007R24 3 0,17 3,58 - - 24 - —[-1-|o]®
NJF3008R20 3 0,20 3,58 - - 20 - —-|-|-|o|®]|-
NJF3009R18 3 0,22 3,58 = = 18 - o|-|ofo|0|-
NJF3010R16 3 0,25 3,58 — — 16 — —|-[-|o|®]=
NJF3012R14 3 0,28 3,58 - - 14 - —-[-|o|@|®|-
lewa
NJF3007L24 3 0,17 3,58 - — 24 — —|=|=]@]=]=
NJF3008L20 3 0,20 3,58 - - 20 - —|-|{-]®[-]-
NJF3010L16 3 0,25 3,58 — — 16 — JEN) O (O ) ()
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Toczenie gwintow

Ptytki Top Notch™ do toczenia gwintow KZKENNAMETA{
[P ofofe]e
(M| | [e|e]e]e
® pierwszy wybor n o|e|e|e|e
| O wybor alternatywny N[ e[e[o[o[o]e
BN 55°/ (S| [e]e|e]e[e]o
) it
\.
| 1/8P.
R max.1804P RC
R min -1501P
UNJ, 60° E
= zewnetrzne |
2
£
) NJK
(]
=
[<5]
N
8 ol oo
= skok gwintu skok gwintu SRR
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPIgwintu |R 8 8 IR
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego wewnetrznego [X|X|X|X XX
prawa
NJK3005R32 3 0,13 3,58 — — 32 — -|-|-o|o®f-
NJK3006R28 3 0,15 3,58 - - 28 — —|-|o|of-|-
NJK3007R24 3 0,17 3,58 - — 24 — —-|-|(o|of®
NJK3008R20 3 0,20 3,58 - = 20 — —|o|o|ofo]|-
NJK3009R18 3 0,22 3,58 - — 18 — === [l®[ef=
NJK3010R16 3 0,25 3,58 - - 16 - —|-|(o|o|[®]-
NJK3012R14 3 0,28 3,58 — — 14 — —|-[-|o|®]-
lewa
NJK3005L32 3 0,13 3,58 - — 32 — —|-[-[-[®]-
NJK3006L28 3 0,15 3,58 - - 28 - —|-|-|-|e]-
60° ¢
55°
t
e FE ¥
R max.1804P RC
R min.1501P .
60°
UNJ, +/4 j>
zewnetrzne
NJP
o|w|o
skok gwintu  skok gwintu 2I18|5195
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPIgwintu |8 8 3 3SISIS
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego wewnetrznego |X|X|X|X|X|X
prawa
NJP3010R16 3 0,25 2,49 — — 16 — —|o|-|of®]|-
NJP3014R12 3 0,33 2,49 - — 12 — olofe -
NJP3020R8 3 0,49 2,49 — — 8 - —|-|o|o|0]-
lewa
NJP3010L16 3 0,25 2,49 — — 16 — JE) O D Y
NJP3014L12 3 0,33 2,49 - - 12 — —|-[-1o]-1]-
NJP3020L8 3 0,49 2,49 - - 8 — —|-|-|-]e]-
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Toczenie gwintow
KZKENNAMETAIZ Ptytki Top Notch™ do toczenia gwintow

[P olofe]e
(M| | [o|e|e]e
® pierwszy wybor n o|eje|e|e
— O wyb6r alternatywny m hal 10 K81 K80
60° 55\ B e|ejefe|O
A/ NN S
:
RC
Zarys czesciowy
=
2
£
NT ES
(<5
=
[+
N
olw|2|wle S
skok gwintu skok gwintu SRR [
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPl gwintu (8 8 8 R
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego wewnetrznego |X|X|X|X|X X
prawa
NT2R 2 0,10 1,90 0,70-3,0 1,25-3,5 8-36 7-20 ° o0
NT3R 3 0,17 2,49 1,25-4,0 2,0-5,0 6-20 5-12 o(o(o(o]0-
NT4R 4 0,17 3,25 1,25-6,25 2,0-6,25 4-20 4-12 o(ojo|0|0|-
lewa
NT2L 2 0,10 1,90 0,70-3,0 1,25-3,5 8-36 7-20 o(o(o(o]o-
NT3L 3 0,17 2,49 1,25-4,0 2,0-5,0 6-20 5-12 o(ojo|0|0|-
NT4L 4 0,17 3,25 1,25-6,25 2,0-6,25 4-20 4-12 o(o(o(o]o-
sa
A
American 45°
Buttress-Push ; ‘\/
Polee”
NTB-A
oo (2|K[2
) . . 558|383
oznaczenie rozmiar skok gwintu Blolo|o|olo
katalogowe plytki RC E [tpi] Y ¥ ¥|¥ (<
prawa
NTB2RA 2 0,08 3,20 16-20 Oll=|=ll=|l=|l=
NTB3RA 3 0,17 417 8-16 —|o|-[-]of-
NTB4RA 4 0,25 5,23 4-6 —|o|-[-]-[-
lewa
NTB3LA 3 0,17 417 8-16 o —(-(o|0f-
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Toczenie gwintow

Ptytki Top Notch™ do toczenia gwintow KZKENNAMETAE
P olefe]e
(M| | [o|e|e]e
® pierwszy wybér n o|eje|e|e
55"/ O wybdr alternatywny m e|ejojojoje
5 s (S| [e|e]e[e]e]o
/ H] ol [o
.
5
-
American E
Buttress-Pull '/—l /\ﬁs
7 f
= RC/ /;
3
E NTB-B
[=2]
[+
5
N o|lw|o
8 218|5(8|3
[ oznaczenie rozmiar skok gwintu EIFEIEE
katalogowe plytki RC E [tpi] Y ¥ (¥|x¥(e|¥
prawa
NTB2RB 2 0,08 025 16-20 “=l-]e|=|-
NTB3R12B 3 0,16 2,49 12 B N I Y
NTB3RB 3 0,17 0,31 8-16 o|lojo(e|e
NTB4RB 4 0,25 0,41 4-6 —|(o]-|® =
lewa
NTB2LB 2 0,08 0,25 16-20 —|o|-[®]-|-
NTB3L12B 3 0,16 2,49 12 S O P O
NTB3LB 3 0,17 0,31 8-16 o|lo|— (0|0
NTBALB 4 0,25 0,41 46 -|-|-[o]e]-
55§
| 1/4P
American UN —
gwint
wewnetrzny m
NTC-|
o|wn|lo
skok gwintu  skok gwintu 2185|185
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPIgwintu  |38|3(3(88|8
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego wewnetrznego [X|X|X|X|X X
prawa
NTC3R12| | 3 0,10 3,76 = - - 12 U U P
lewa
NTC3L12I 3 0,10 3,76 - - - 12 —|-1-|-]e
NTC3L14l 3 0,09 3,76 = = - 14 U O Py
NTC3L16l 3 0,08 3,76 = - - 16 B I I P
NTC3L8I 3 0,18 2,72 - — - 8 iy e iy N
NTC3L10l 3 0,13 2,72 - - - 10 _l-l-|-e|-
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Toczenie gwintow
KZKENNAMETAIZ Ptytki Top Notch™ do toczenia gwintow

P olefo]e
(M| | [e|e|e]e
® pierwszy wybor n 9]9]9J|©||©
60° 55 O wybor alternatywny [ DOEEE
\_/(7 \ (S| [e|e|e[e]e]o
ALH
E
RC
Zarys czesciowy
60°
=
2
NT-CK £
[=2]
(<5
=
olw|2|ele I
skok gwintu  skok gwintu ©|N|5|8| % S
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPIgwintu  |B8|3(3188|8 [
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego wewnetrznego [X|X|X|X X X
prawa
NT3RCK 3 0,34 2,46 2,5-4,0 4,0 6-11 6 -|® o|o| -
NT4RCK 4 0,34 3,23 2,5-5,5 4,0-5,5 4,5-11 4.5-6 -|-1o|® -
lewa
NT3LCK 3 0,34 2,46 2,5-4,0 4,0 6-11 6 -|o(ofo|o]—
NT4LCK 4 0,34 3,23 2,5-5,5 4,0-5,5 4,5-11 4.5-6 -[-1o[-]®|-
60° 55 2
1/8P
Gwinty metryczne ( ~ g@
ISO — gwinty
zewnetrzne /
NTC-M-E
o|n|io
skok gwintu  skok gwintu 2(&|5|8| 3
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPIgwintu |38|3(3(88|8
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego wewnetrznego |X|X|X|X|X|X
prawa
NTC3MR150E 3 0,20 3,68 1,50 = = - -|o|-(®|®|-
NTC3MR200E 3 0,27 3,68 2,00 - - - ==
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Toczenie gwintow

Ptytki Top Notch™ do toczenia gwintow KZKENNAMETA{
P olefe]e
(M| | [o|e|e]e
® pierwszy wybor n o|e|eje|e
00 P O wybdr alternatywny m e|e|O0|C|O|e
55° 's| [e[e]e]e]e[0
e - it
| 1/6P) E
American UN — ( RC
g
£
& NTC-E
2
o
S
2 skok gwintu  skok gwintu 28 § § E
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPl gwintu |g 8 8 B
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego wewnetrznego |X|X|X|X(X|X
prawa
NTC3R32E 3 0,10 3,76 - = 32 - —|o|-[-]®|-
NTC3R28E 3 0,12 3,76 - - 28 - —|-[-1-[®]-
NTC3R24E 3 0,13 3,76 - - 24 - —-[-1-(o]®
NTC3R20E 3 0,16 3,76 - = 20 - —|o|-|(o]@®|-
NTC3R18E 3 0,18 3,76 - = 18 - EEOIOOe
NTC3R16E 3 0,19 3,76 - - 16 - —-[-]-|o|®|-
NTC3R14E 3 0,22 3,76 - - 14 - —-[-1-|o|®|-
NTC3R13E 3 0,24 3,76 - = 13 - —|[-|-|o]|®|-
NTC3R12E 3 0,25 3,76 = = 12 - —[-]o|(o®]®|-
NTC3R11E 3 0,28 2,72 - - 11 - —-|o|-[-]®|-
NTC3R10E 3 0,32 2,72 - - 10 - —-[-1-|o|®|-
NTC3R9E 3 0,36 2,72 - - 9 - - -|- -
NTC3R8E 3 0,41 2,72 - - 8 - - —-|o|of-
NTC3R7E 3 0,47 2,72 - - 7 - - . -
lewa
NTC3L16E & 0,19 3,76 - - 16 - B I I
NTC3L12E 3 0,25 3,76 - = 12 - =[o|l=|=]=]|=
NTC3L10E 3 0,32 2,72 - - 10 - —|o|=|-|-]-
NTC3L8E 3 0,41 2,72 - - 8 - —|-|-]®|-]-
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Toczenie gwintow
Plytki Top Notch™ do toczenia gwintéw

[P ofofe]e
(M| | [o|e|e]e
® pierwszy wybor n o|eje|e|e
O wyb6r alternatywny m e|e|O0|ClO|e
60° 55° 5 (S| [e]e|e]e[e]o
AV, m S REE
Zarys czesciowy
60°
=
i
£
NTF =S
(5}
=
[<5]
o|w|o g
skok gwintu  skok gwintu 2|18|5|9% 2
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPl gwintu |8 3 3 3SISIS
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego wewnetrznego |X|X|X|X|X|X
prawa
NTF2R 2 0,08 2,79 0,60-1,75 1,0-2,0 14-44 12-24 o(o00 0 -
NTF3R 3 0,08 3,58 0,60-2,5 1,0-2,5 10-44 9-24 o000 |0|-
NTF4R 4 0,08 5,11 0,60-2,5 1,0-2,5 10-44 9-24 -{-1-1-10]-
lewa
NTF2L 0,08 2,79 0,60-1,75 1,0-2,0 14-44 12-24 o(o00 0|
NTF3L 3 0,08 3,58 0,60-2,5 1,0-2,5 10-44 9-24 OIS
60° 55“‘)
NV L)
\
5
: -
Zarys czesciowy F RC
o ST
)
NTK
o|w|o
skok gwintu  skok gwintu 218|595
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPl gwintu |® 8 8 R
katalogowe phytki RC E mm mm zewnetrznego wewnetrznego |X|X|X|X|X|X
prawa
NTK2R 0,08 2,79 0,60-1,75 1,0-2,0 14-44 12-24 o|lo|oj0 (0|
NTK3R 0,08 3,58 0,60-2,50 1,0-2,5 10-44 9-24 o(o00|0 -
lewa
NTK2L 2 0,08 2,79 0,60-1,75 1,0-2,0 14-44 12-24 ojlojojo 0
NTK3L 3 0,08 3,58 0,60-2,50 1,0-2,5 10-44 9-24 oo 00 0 -
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Ptytki Top Notch™ do toczenia gwintow KZKENNAMETAE

Toczenie gwintow

60° 55° n olofo]e
\ A / \ Hmmgoos
. ® pierwszy wybor [ B0
1 RC O wybdr alternatywny m ®[®|0[C]O|e
Zarys czesciowy 60" E o0 000
60° —5 m ol o
NT-K
o|wlo
skok gwintu skok gwintu SR
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPIgwintu  |8|3(3|3|8|8
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego  wewnetrznego [X|X|X|X|X|X
prawa
NT2RK 2 0,10 1,90 0,70-3,0 1,25-3,5 8-36 7-20 -|o(ofo|®]—
NT3RK 3 0,17 2,49 1,25-4,0 2,0-5,0 6-20 5-12 -|o|o|o|of-
NT4RK 4 0,16 3,24 1,25-6,25 2,0-6,25 4-20 4-12 -|o|o(of0f-
lewa
NT2LK 2 0,10 1,90 0,70-3,0 1,25-3,5 8-36 7-20 -|o(o(o|®]-
NT3LK 3 0,17 2,49 1,25-4,0 2,0-5,0 6-20 5-12 -|o|o(o|®f-
NT4LK 4 0,16 3,24 1,25-6,25 2,0-6,25 4-20 4-12 -|o|o|o|of-
m%ﬂ
Zarys czesciowy
60°
60[/< E E >
NTP
o|wlo
skok gwintu skok gwintu HE R
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPIgwintu  |8|3(3|3|8|8
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego  wewnetrznego [X|X|X|X|X|X
prawa
NTP2R 2 0,10 1,91 0,70-3,0 1,25-3,5 8-36 7-20 oo
NTP3R 3 0,17 2,49 1,25-4,0 2,0-5,0 6-20 5-12 eo|lo(oj|o|ofe
NTP4R 4 0,17 3,25 1,25-6,25 2,0-6,25 4-20 4-12 -|o|o(of0f-
lewa
NTP2L 2 0,10 1,91 0,70-3,0 1,25-3,5 8-36 7-20 o(ojoj0(0| -
NTP3L 3 0,17 2,49 1,25-4,0 2,0-5,0 6-20 5-12 o(eofojoj0) -
NTP4L 4 0,17 3,25 1,25-6,25 2,0-6,25 4-20 4-12 -|-[{-(o|®]|-
800 ﬁ
f
Zarys czgsciowy $7® /)60"
60°, gwint
zewnetrzny RC \
NTU
o|wlo
skok gwintu skok gwintu 2(8I3|Y g
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPI gwintu TPIgwintu |B(3(3|3|8|8
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego  wewnetrznego |X|X|X|X|X|X
prawa
NTU4R | U 0,11 318 | 125625 — 4-20 - -|-|o|-|o]-
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KZKENNAMETAII Ptytki Top Notch™ do toczenia gwintow

550\[ [P olefo]e
LA 4 T QmEa
® pierwszy wybor n OlQI9Q|C
zans G o RC O wybor alternatywny 0 BOEEED
gwint wewnetrzny \\R E e|(o(o|0
so"L /( 'H]| o| |o
NT-1L Le
o|wnlo
skok gwintu  skok gwintu 2|8|3|8|5
oznaczenie rozmiar zewnetrznego, wewnetrznego, TPl gwintu TPIgwintu |3|3(3|8|8(8 E
katalogowe plytki RC E mm mm zewnetrznego wewnetrznego |X|X|X|X|X|X £
lewa §>
NT1L | 0,08 1,09 = 1,020 = 12-24 olefe|o]e]- @
=
N
o
o
2
55° A
55°
0,1373P
Whitworth BSW,
BSP — gwint
zewnetrzny ‘éi
NWC-E
o|w|2|&|2
. . . siSIglgly
oznaczenie rozmiar skok gwintu HEIRIEIRE]
katalogowe plytki RC E [tpi] X (¥
prawa
NWC3R14E 3 0,24 3,43 14 =ll=||ollo|l=|=
NWC3R11E 3 0,30 3,43 1 N O Y Y
0,1373P <™
! 550
55° (
Whitworth BSW,
BSP — gwint # RC
wewnegtrzny
of E
o SCB
NWC-I
o|w|2|&|12
. . . sISI818l%
oznaczenie rozmiar skok gwintu IR
katalogowe plytki RC E [tpi] X|IX|XIXIX|X
lewa
NWC3L11l 3 0,30 3,43 11 JEy [y iy S Y R
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Toczenie gwintow
Oprawki Top Notch™ do toczenia gwintéw — system oznaczen katalogowych KZKENNAMETAIi

Do czego stuzg oznaczenia katalogowe? e S
Kazdy symbol w naszym oznaczeniu katalogowym oznacza specyficzng ceche E ;‘f-"__'—':: 4@
danego wyrobu. Nalezy postugiwac sie nastepujacym kluczem dotyczacym i ¥
poszczegdlnych kolumn i odpowiadajgcych obrazéw dla tatwej identyfikacji s

poszczegdlnych cech narzedzia.

N AS R 1010 M 2 Q

System Polozenie - Obnizona . . .
ystem . Kierunek 1 Rozmiar Dhugo$¢ Rozmiar Uchwyt
mocowania montazowe ez 90 chwytu narzedzia plytki kwalifikowan
phytki pytki oprawki g Y y
N— Wysokos¢ i L1 |ISO aQ— uchv‘l/)(t
TOp Notch Mocowanie z tyhj szeroko$é 3 T kwalifikowany
chwytu w mm -
40 B T
60 D
70 E
80 F
Mocowanie 90 @
boczne, =
z odsadzeniem 100 | H
110 J .
— rozmiar
140 L 2 3,81
150 M 3 4,95
Mocowanie 160 | N 4 6,98
boczne,
bez odsadzenia 7 | P S | 965
180 Q 6 9,73
- 250 | S
300 T
350 U
400 vV
450 | W
2 500 Y
diugos¢ | X
specjalna
Mocowanie z tylu

ey

Mocowanie boczne

kg Y
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Toczenie gwintow

KZKENNAMETAIZ Oprawki Top Notch™ do toczenia gwintow
L3
pe— -
T f
‘F B4
=
3 32
o, g
=
L1 >
(<5
=
[+
N
8
NAS =
@ J U
klucz
szesciokatny
[mm]/
numer oznaczenie Sruba Sruba klucz Torx
zamOwieniowy  katalogowe H B F L1 LH B4 CD B3 L3 plytka docisku docisku  docisk Plus
prawa
1098788 NASR1010M2Q | 10 10 10 150 19 9 35 203 19 N.2R CM182 MS1200 - T10
1098789 NASR1212M2Q | 12 12 12 150 19 9 3,5 - - N.2R CM182 MS1200 - T10
1098786 NASR1616K3Q 16 16 16 125 32 13 53 - - N.3R CM184LP - MSs2111 251P
lewa
1098859 NASL1010M2Q | 10 10 10 150 19 9 35 2,03 19 N.2L CM183 MS1200 - T10
1098860 NASL1212M2Q | 12 12 12 150 19 9 6,9 - - N.2L CM183 MS1200 - T10
1098857 NASL1616K3Q 16 16 16 125 32 13 53 - - N.3L CM185LP - MS2111 251P
UWAGA: Wymiar F zmierzony nad ostrym punktem ptytki do toczenia gwintéw typu N.
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Toczenie gwintow
Oprawki Top Notch™ do toczenia gwintéw KZKENNAMETAE

Toczenie gwintow

&
i )
i -4
B4
@ :
CcD
3 |- L1
NE
<~/
' ‘ I [
— [ I
klucz
szesciokatny
numer oznaczenie Sruba Sruba [mm] / klucz
zaméwieniowy  katalogowe H B F L1 LH CcD L4 plytka docisku docisku docisk Torx Plus
prawa
1098803 NER1616H2 16 16 20 100 15 3,5 — N.2L CM75 MS1200 - T10
1098804 NER2020K2 20 20 25 125 15 3,5 - N.2L CM75 MS1200 - T10
1098805 NER2525M2 25 25 32 150 15 3,5 25,4 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098806 NER2525M3 25 25 32 150 22 5,3 50,8 N.3L CM73LP - MS2111 251P
1098808 NER2525M4 25 25 35 150 24 6,4 50,8 N.4L CM73LP - MS2111 251P
1098807 NER3225P3 32 25 32 170 22 3,8 50,8 N.3L CM73LP - MS2111 251P
1098809 NER3225P4 32 25 35 170 24 6,4 50,8 N.4L CMT73LP - MS2111 251P
1098810 NER3232P4 32 32 40 170 24 6,4 50,8 N.4L CM73LP - MS2111 251P
lewa
1098874 NEL1616H2 16 16 20 100 15 3,6 - N.2R CM74 MS1200 - T10
1098875 NEL2020K2 20 20 25 125 15 3,5 — N.2R CM74 MS1200 - T10
1098876 NEL2525M2 25 25 32 150 15 815 254 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098877 NEL2525M3 25 25 32 150 22 583 50,8 N.3R CM72LP - MS2111 251P
1098879 NEL2525M4 25 25 35 150 24 6,4 50,8 N.4R CM72LP - MS2111 251P
1098878 NEL3225P3 32 25 32 170 22 3,8 50,8 N.3R CM72LP - MS2111 251P
1098880 NEL3225P4 32 25 35 170 24 6,4 50,8 N.4R CM72LP - MS2111 251P
1098881 NEL3232P4 32 32 40 170 24 6,4 50,8 N.4R CM72LP - MS2111 251P

UWAGA: Wymiar F zmierzony nad ostrym punktem ptytki do toczenia gwintéw typu Top Notch.
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Toczenie gwintow
KZKENNAMETAIZ Oprawki Top Notch™ do toczenia gwintow

YUYYuy

&
H
CcD
I B
;E B4 ] :5
Y LH §
L1 o
2
=
g
°
NS
(=]
" I I
(. (.
klucz
szesciokatny
numer oznaczenie Sruba Sruba  [mm]/klucz
zamdwieniowy katalogowe H B F L1 LH B4 cD plytka docisk docisku docisku  Torx Plus
prawa
1098790 NSR1010E2 10 10 14 70 19 9 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098791  NSR1212F2 12 12 16 80 19 9 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098792 NSR1616H2 16 16 20 100 19 9 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098793  NSR2020K2 20 20 25 125 19 9 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098795 NSR2020K3 20 20 25 125 32 13 53 N.3R CM72LP - MS2111 251P
1098794 NSR2525M2 25 25 32 150 19 9 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098796  NSR2525M3 25 25 32 150 32 13 53 N.3R CM72LP - MS2111 251P
1098799 NSR2525M4 25 25 32 150 35 14 7,5 N.4R CM72LP - MS2111 251P
1098797 NSR3225P3 32 25 32 170 32 13 513 N.3R CM72LP - MS2111 251P
1098800 NSR3225P4 32 25 32 170 35 14 75 N.4R CM72LP - MS2111 251P
1098798  NSR3232P3 32 32 40 170 32 13 53 N.3R CM72LP - MS2111 251P
1098801 NSR3232P4 32 32 40 170 35 14 75 N.4R CM72LP - MS2111 251P
lewa
1098861  NSL1010E2 10 10 14 70 19 9 35 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098862  NSL1212F2 12 12 16 80 19 9 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098863 NSL1616H2 16 16 20 100 19 9 315 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098864  NSL2020K2 20 20 25 125 19 9 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098866  NSL2020K3 20 20 25 125 32 13 53 N.3L CM73LP - MS2111 251P
1098865 NSL2525M2 25 25 32 150 19 9 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098867 NSL2525M3 25 25 32 150 32 13 53 N.3L CM73LP - MS2111 251P
1098870  NSL2525M4 25 25 32 150 35 14 75 N.4L CM73LP - MS2111 251P
1098868  NSL3225P3 32 25 32 170 32 13 53 N.3L CM73LP - MS2111 251P
1098871  NSL3225P4 32 25 32 170 35 14 75 N.4L CM73LP - MS2111 251P
1098869  NSL3232P3 32 32 40 170 32 13 583 N.3L CM73LP - MS2111 251P
1098872  NSL3232P4 32 32 40 170 35 14 75 N.4L CM73LP - MS2111 251P

UWAGA: Wymiar F zmierzony nad ostrym punktem ptytki do toczenia gwintéw i obrébki rowkéw typu Top Notch.
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Toczenie gwintow
Toczenie gwintéw i obrébka rowkdéw Top Notch™ e Zespoty skrawajgce KM25™ KZKENNAMETAIZ

=
=)
= K
= e 0°
[=2]
[+
=
2 NE 93°
o
o
'—
1'5; = =
-/ L] L]
numer oznaczenie Sruba Sruba
zaméwieniowy katalogowe L1 F H1 plytka docisk docisku docisku
prawa
2399462 KM25NER230 30 22 12,5 NG2L CM75 - MS1200
2399494 KM25NER330 30 22 12,5 NG3L CM73LP MS2111 -
2399496 KM25NER430 30 24 12,5 NG4L CM73LP MS2111 -
lewa
2399495 KM25NEL330 30 22 12,5 NG3R CM72LP MS2111 -
2399497 KM25NEL430 30 24 12,5 NG4R CM72LP MS2111 -
\“/ 00
NS 93°
g @ <>
/ ]
numer oznaczenie Sruba Sruba
zamoéwieniowy katalogowe L1 F H1 plytka docisk docisku docisku
prawa
2399498 KM25NSR230 30 16 12,5 NG2R CM74 - MS1200
2399500 KM25NSR330 30 16 12,5 NG3R CM72LP MS2111 -
lewa
2399499 KM25NSL230 30 16 12,5 NG2L CM75 - MS1200
2399501 KM25NSL330 30 16 12,5 NG3L CM73LP MS2111 -
2399503 KM25NSL430 30 16 12,5 NG4L CM213LP MS2111 -
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Toczenie gwintow
KZKENNAMETAII Toczenie gwintow i obrdbka rowkow Top Notch™ e Zespoty skrawajgce KM40TS™

~

3833¢

KM[

=
QUICK _ =
CHANGE O min £
[=2]
(<5
5
NE 93° S
o
'—
’ ﬁ
/
L1 F D min
numer oznaczenie Sruba
zamoéwieniowy katalogowe mm cale mm cale mm cale ptytka docisk docisku kg lbs
prawa
3902285 KM40TSNER2 40 1.575 27 1.063 54 2.126 NG2L CM75 MS1488 0,30 .66
3902286 KM40TSNER3 40 1.575 27 1.063 54 2.126 NG3L CM73 MS1489 0,30 67
3902287 KM40TSNER4 40 1.575 27 1.063 54 2.126 NG4L CM73 MS1489 0,30 .65
lewa
3902132 KM40TSNEL2 40 1.575 27 1.063 54 2.126 NG2R CM74 MS1488 0,30 .66
3902283 KM40TSNEL3 40 1.575 27 1.063 54 2.126 NG3R CM-72 MS1489 0,30 .67
3902284 KM40TSNEL4 40 1.575 27 1.063 54 2.126 NG4R CM-72 MS1489 0,30 .65
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Toczenie gwintow

Toczenie gwintow
Toczenie gwintow i obrobka rowkow Top Notch™ e Zespoty skrawajace KM4X™

9833w

—

KZKENNAMETAI:

R\ %
N )
¢ L N/
A N
D min
NE
'
WA
L1 D min
numer oznaczenie Sruba
zamoOwieniowy katalogowe mm cale mm cale mm cale plytka docisk docisku kg lbs
prawa
5337758 KM4X100NER3 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG3L CM73 MS1489 4,45 9.80
5337759 KM4X100NER4 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG4L CM73 MS1489 4,51 9.93
5337770 KM4X100NER5 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG5L CM81 MS1490 4,65 10.25
5337771 KM4X100NER6 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG6L CM121 MS1489 4,48 9.88
lewa

5337754 KM4X100NEL3 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG3R CM-72 MS1489 4,45 9.80
5337755 KM4X100NEL4 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG4R CM-72 MS1489 4,51 9.93
5337756 KM4X100NEL5 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG5R CM80 MS1490 4,65 10.25
5337757 KM4X100NEL6 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG6R CM120 MS1489 4,48 9.88
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Toczenie gwintow
KZKENNAMETAII Toczenie gwintow i obrdbka rowkow Top Notch™ e Zespoty skrawajgce KM40TS™

8w

KM .
=)
QUICK E
CHANGE =
[=2]
(<5
H
NS 93° 3
o
'—
ﬁ -
-/ B
L1 F
numer oznaczenie Sruba
zamoéwieniowy katalogowe mm cale mm cale ptytka docisk docisku kg Ibs
prawa
3902293 KM40TSNSR2 40 1.575 27 1.063 NG2R CM74 MS1488 0,32 .70
3902294 KM40TSNSR3 47 1.850 27 1.063 NG3R CM-72 MS1489 0,32 71
3902295 KM40TSNSR4 47 1.850 27 1.063 NG4R CM-72 MS1489 0,30 .66
lewa
3902290 KM40TSNSL2 40 1.575 27 1.063 NG2L CM75 MS1488 0,32 .70
3902291 KM40TSNSL3 47 1.850 27 1.063 NG3L CM73 MS1489 0,33 .72
3902292 KM40TSNSL4 47 1.850 27 1.063 NG4L CM73 MS1489 0,30 .66

KM|

QUICK
CHANGE
NR 45°
@
) L1 F D min |

numer oznaczenie sruba
zamodwieniowy katalogowe mm cale mm cale mm cale plytka docisk docisku kg lbs
prawa

3902289 KM4OTSNRR3045M | 45 1772 27 1063 54 2126 | NU3L | CM738  MS1489 034 .75
lewa

3902288 KM40TSNRL3045M | 45 1.772 27 1.063 54 2.126 | NU3R | CM-72 MS1489 0,33 74
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Toczenie gwintow

Wytaczaki Top Notch™ do toczenia gwintéw — system oznaczen katalogowych KZKENNAMETAE
-

. - Thsadig

Do czego stuzg oznaczenia katalogowe? — LS

Kazdy symbol w naszym oznaczeniu katalogowym oznacza specyficzng ceche Bs - j"q B

danego wyrobu. Nalezy postugiwac sig nastgpujgcym kluczem dotyczacym [

poszczegdlnych kolumn i odpowiadajgcych obrazéw dla tatwej identyfikacii i

poszczegdlnych cech narzedzia. ;

A 25 R N N T 0 R 2

; . o System - Kat )
Typ Srednica Diugosc y . Ksztatt Potozenie at Kierunek Plytka
mocowania . . natarcia . .
wytaczaka wytaczaka  wytaczaka piytki piytki piytki 0=0° narzedzia Rozmiar
gga;)lréwa F— N— Mocom;anie Wersja prawa
chtodziwa Top Notch z
o= AR O S
W
Wytaczak w milimetrach Mocowanie :
- Boerne Wersja lewa
, D
§ Jmg D oy
* Opatentowany
standard J
firmowy. rozmia
Wytaczaki plytki L
K = 1250mm 2 3,81
M = 150,0 mm 3 4,95
Q = 180,0mm |
R = 200,0mm e ﬂ
S = 250,0mm 5 19,65
T = 3000mm 6 9,73
U = 350,0mm 8 (11,13

() 4

\ = \
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Obrobka ksztaltowa
Beyond™
Top Notch™

Narzedzia Top Notch to sprawdzone, produktywne
rozwigzanie. System Top Notch odznacza sig stata
wydajnoscia narzedzi oraz doktadnym przemocowaniem
ptytki, lepszym mocowaniem dla zapewnienia doskonatej
jakosci powierzchni obrabianych i lepszej trwato$ci narzedzi.

WEASCIWOSCI | ZALETY

Wyzsza produktywnosé i optacalno$é

e Mniejsze sity skrawania — zwigkszenie predkosci
i skrdcenie czasu cyklu.
e Zwigkszona trwatos¢ narzedzia.

Niezawodnosé

e Przewidywalna trwato$¢ narzedzia/jednolite zuzycie.
¢ Odporno$¢ na uszkodzenie przez sptyw wiora.
o Stata jakos$¢ powierzchni obrobionej.

Uniwersalnosé

e Produkty majg szeroki zakres zastosowania.

¢ Odpowiednie podczas prac przy niskich i wysokich
predkosciach.

e Petna oferta produktow.

e Do toczenia wykanczajacego i zgrubnego stali, zeliwa,
stali nierdzewnej i stopéw zaroodpornych.

Z zaletami tej oferty mozna zapoznac sig u autoryzowanego dystrybutora

firmy Kennametal lub na stronie kennamefal.com. KKEN NAM ETAE

kennametal.com
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Toczenie gwintow
Wytaczaki do toczenia gwintow Top Notch™ KZKENNAMETAE

Toczenie gwintow

SRR

Stalowy chwyt
z wewnetrznym
doprowadzaniem

chtodziwa.
A-NNT
= =
7 v b
klucz
szesciokatny
[mm]/
numer oznaczenie D Sruba Sruba klucz Torx
zamoéwieniowy katalogowe min D L1 F CS plytka docisk docisku docisku Plus
prawa
1098945 A12MNNTOR2 18,5 12 150 11 1/16-27 NPT - CM147 - MS1200 2.5 mm
1098947 A16MNNTOR2 22,0 16 150 11 1/8-27 NPT N.2L CM75 - MS1200 T10
1098949 A20QNNTOR2 26,0 20 180 13 1/8-27 NPT N.2L CM75 - MS1200 2.5mm
1098951 A25RNNTOR2 34,0 25 200 17 1/4-18 NPT N.2L CM75 - MS1200 2.5mm
1098953 A25RNNTOR3 34,0 25 200 17 1/8 - 27 NPT N.3L CM73LP MS2111 - 251P
1098955 A32SNNTOR3 44,0 32 250 22 1/4-18 NPT N.3L CM73LP MS2111 - 251P
1098957 A40TNNTOR3 54,0 40 300 27 1/4-18 NPT N.3L CM73LP MS2111 - 251P
1099001 A40TNNTOR4 54,0 40 300 27 1/4-18 NPT N.4L CM73LP MS2111 - 251P
1099003 A50UNNTOR4 70,0 50 350 35 1/4-18 NPT N.4L CM73LP MS2111 - 251P
lewa
1098946 A12MNNTOL2 18,5 12 150 11 1/16-27 NPT | NG2R CM146 - MS1200 2.5mm
1098948 A16MNNTOL2 22,0 16 150 11 1/8-27 NPT N.2R CM74 - MS1200 T10
1098950 A20QNNTOL2 26,0 20 180 13 1/8-27 NPT NG2R CM74 - MS1200 2.5mm
1098952 A25RNNTOL2 34,0 25 200 17 1/4-18 NPT N.2R CM74 - MS1200 2.5mm
1098954 A25RNNTOL3 34,0 25 200 17 1/4-18 NPT N.3R CM72LP MS2111 - 251P
1098956 A32SNNTOL3 44,0 32 250 22 1/4-18 NPT N.3R CM72LP MS2111 - 251P
1098958 A40TNNTOL3 54,0 40 300 27 1/4-18 NPT N.3R CM72LP MS2111 - 251P
1099002 A40TNNTOL4 54,0 40 300 27 1/4-18 NPT N.4R CM72LP MS2111 - 251P

UWAGA: Minimalna $rednica otworu (D min.) zmienia sie w zalezno$ci od typu gwintu i podziatki. Szczegdtowe informacje mozna znalezé na stronie D102.
Wymiar F zmierzony nad ostrym punktem ptytki do obrébki rowkdw typu NG.
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KZKENNAMETAII

Stalowy chwyt z
przewezeniem i
z wewnetrznym

Toczenie gwintow
Wytaczaki do toczenia gwintow Top Notch™

doprowadzaniem D mi
chtodziwa. f#,‘ -2
A-NNT -1
@
[
[
Klucz
numer oznaczenie D Sruba imbusowy
zaméwieniowy  katalogowe min D HDD L1 L2 F A CS plytka docisk docisku (mm)
prawa
1098943 A10KNNTOR1 11,5 10 10,0 125 - 7 3,2 - NG1L CM109 MS1034 1.5mm
1098944 A12MNNTOR1 11,5 12 10,0 150 31,30 7 4,0 1/16-27 NPT N.1L CM109 MS1034 1.5mm

UWAGA: Wymiar F zmierzony nad ostrym punktem ptytki do toczenia gwintéw typu Top Notch.

Chwyt z weglika F N
spiekanego z
wewngtrznym L1
doprowadzaniem
chiodziwa. \31L/
E-NNT
@
[
[
numer oznaczenie D Sruba Torx/
zaméwieniowy  katalogowe min D L1 F A plytka docisk docisku Torx Plus
prawa
1152834 E16RNNTOR2 22 16 200 11 58 N.2L CM75 MS1200 T10
1152836 E20SNNTOR2 26 20 250 13 71 N.2L CM75 MS1200 T10
lewa
1152835 E16RNNTOL2 | 22 16 200 1 515 N.2R CM74 MS1200 T10
UWAGA: Minimalna $rednica otworu (D min.) zmienia sie w zalezno$ci od typu gwintu i podziatki. Szczegdtowe informacje mozna znalezé na stronie D102.
Wymiar F zmierzony nad ostrym punktem ptytki do toczenia gwintéw typu Top Notch.
ennametal.co KZKENNAMETN: D37
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Wewnetrzne zespoty skrawajace KM40TS™
Toczenie gwintéw i obrdbka rowkow Top Notch™ e Zespoty skrawajgce KM40TS KZKENNAMETAE

Toczenie gwintow

98JY

L4

S
il

QUICK
CHANGE
NE 90° e Stal
. D2 D min F L4 L1
numer oznaczenie

zaméwieniowy katalogowe mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale plytka kg lbs

prawa
3955481 KM40TSS12ENER2 12 AT2 19 .73 11 433 42 1.655 70 2.756 NG2L 0,27 .58
3955483 KM40TSS16FNER2 16 .630 20 .79 11 433 56 2.209 80 3.150 NG2L 0,28 .62
3955485 KM40TSS20GNER2 20 787 25 .98 13 512 70 2.757 90 3.543 NG2L 0,35 .76
3955487 KM40TSS25ENER2 25 .984 32 1.26 17 .669 55 2.169 70 2.756 NG2L 0,34 .75
3955491 KM40TSS25ENER3 25 .984 34 1.34 17 .669 55 2.169 70 2.756 NG3L 0,35 77
3955489 KM40TSS25HNER2 25 .984 32 1.26 17 .669 75 2.954 100 3.937 NG2L 0,49 1.08
3955493 KM40TSS25HNER3 25 .984 34 1.34 17 .669 75 2.954 100 3.937 NG3L 0,49 1.09
3955497 KM40TSS32GNER3 32 1.260 40 1.57 22 .866 76 2.993 90 3.543 NG3L 0,55 1.21
3955495 KM40TSS32JNER3 32 1.260 40 1.57 22 .866 96 3.780 110 4.331 NG3L 0,67 1.48

lewa
3955480 KM40TSS12ENEL2 12 AT2 19 .73 11 433 42 1.655 70 2.756 NG2R 0,27 .59
3955482 KM40TSS16FNEL2 16 .630 20 .79 11 433 56 2.209 80 3.150 NG2R 0,28 .62
3955484 KM40TSS20GNEL2 20 787 25 .98 13 512 70 2.757 90 3.543 NG2R 0,35 .76
3955486 KM40TSS25ENEL2 25 .984 32 1.26 17 .669 55 2.169 70 2.756 NG2R 0,34 .75
3955490 KM40TSS25ENEL3 25 .984 34 1.34 17 .669 55 2.169 70 2.756 NG3R 0,35 77
3955492 KM40TSS25HNEL3 25 .984 34 1.34 17 .669 75 2.954 100 3.937 NG3R 0,49 1.09
3955496 KM40TSS32GNEL3 32 1.260 40 1.57 22 .866 76 2.993 90 3.543 NG3R 0,55 1.21

(cd.)
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Wewnetrzne zespoty skrawajace KM40TS™
KZKENNAMETAI: Toczenie gwintéw i obrdbka rowkdow Top Notch™ e Zespoty skrawajgce KM40TS

(NE 90° o Stal — cd.)

Czesci zamienne

w/ o

| —
oznaczenie Sruba
katalogowe docisk docisku
prawa
KM40TSS12ENER2 CM147 MS1488
KM40TSS16FNER2 CM147 MS1488 E
KM40TSS20GNER2 CM75 MS1488 E
KM40TSS25ENER2 CM75 MS1488 E’
KM40TSS25ENER3 CM73 MS1489 2
KM40TSS25HNER2 CM75 MS1488 ﬁ
KM40TSS25HNER3 cM73 MS1489 2
KM40TSS32GNER3 CM73 MS1489
KM40TSS32JNER3 CM73 MS1489
lewa

KM40TSS12ENEL2 CM146 MS1488
KM40TSS16FNEL2 CM146 MS1488
KM40TSS20GNEL2 CM74 MS1488
KM40TSS25ENEL2 CM74 MS1488
KM40TSS25ENEL3 CM-72 MS1489
KM40TSS25HNEL3 CM-72 MS1489
KM40TSS32GNEL3 CM-72 MS1489
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Wewnetrzne zespoty skrawajace KM40TS™
Toczenie gwintéw i obrdbka rowkow Top Notch™ e Zespoty skrawajgce KM40TS KZKENNAMETAI:

Toczenie gwintow

3833V

F o)
. D2
KMm| .
QUICK g
CHANGE

NE 90° e Weglik spiekany

D2 D min F L4 L1
numer oznaczenie
zamowieniowy katalogowe mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale plytka kg Ibs
prawa
3951836 KM40TSE16JNER2 | 16 .630 20 .79 11 433 80 3.15 110 4.331 | NG2L | 0,41 .90
lewa
3951835 KM40TSE16JNEL2 | 16 .630 20 .79 1 433 80 3.15 110 4.331 | NG2R | 0,41 .90

Czesci zamienne

w/ 5

oznaczenie Sruba
katalogowe docisk docisku
prawa
KM40TSE16JNER2 | CM146 MS1488
lewa
KM40TSE16JNEL2 | CM147 MS1488
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Toczenie gwintow
KZKENNAMETAIZ Wktadki do gwintowania Top Notch™

SRR

T | H
& g
. - B
=
| N=]
L1 2
=
[=2]
[+
=
(<]
.y B}
Kartridz stalowy g’ = @ \ 8
W/ \ Q
Klucz srubareg- Klucz Klucz
imbu- ulacji imbu- $rubao imbu-
numer oznaczenie Sruba sowy promienio- sowy regulacji sowy
zaméwieniowy katalogowe | D min F L1 plytka docisk  docisku  (mm) wej (mm) osiowej (mm) podkiadka

prawa
1098380 NER12CA2 | 50 20 55,7 | N.2L | CM75 MS1025 25mm KUAM23 25mm KUAM31 25mm CSWM 060 050
lewa
1098624 NEL12CA2 50 20 55,0 ‘ N.2R ‘ CM74 MS1025 25mm KUAM23 25mm KUAM31 25mm CSWM 060 050
1098626  NEL25CA3 100 32 100,0 N.3R CM72LP MS412 4mm KUAM26 4mm KUAM33 4mm  CSWM 100 080

UWAGA: Minimalna $rednica otworu (D min.) zmienia sie w zalezno$ci od typu gwintu i podziatki. Szczegdtowe informacje mozna znalezé na stronie D102.
Wymiar F zmierzony nad ostrym punktem ptytki do toczenia gwintéw typu Top Notch.
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Toczenie gwintow

Toczenie gwintow
Wktadki do gwintowania Top Notch™ KZKENNAMETAE

- = SEER

@

L1

prawa

Kartridz stalowy 6’ @
< O @

Klucz Sruba Klucz Klucz

imbu- regulacji imbu- $rubao imbu-

numer oznaczenie Sruba sowy promien- sowy regulacji sowy
zaméwieniowy katalogowe | D min F L1 plytka docisk  docisku  (mm) iowej (mm) osiowej (mm) podkiadka

prawa
1098380 NER120A2| 50 20 55,7 | N.2L | CM75 MS1025 25mm KUAM23 25mm KUAM31 25mm CSWM 060 050
lewa

1098624 NEL12CA2 50 20 55,0 ‘ N.2R
1098626  NEL25CA3 100 32 100,0 N.3R

CM74  MS1025 25mm KUAM23 25mm KUAM31 25mm CSWM 060 050
CM72LP MS412 4mm KUAM26 4mm KUAM33 4mm  CSWM 100 080

UWAGA: Minimalna $rednica otworu (D min.) zmienia sie w zalezno$ci od typu gwintu i podziatki. Szczegétowe informacje mozna znalez¢ na stronie D102.
Wymiar F zmierzony nad ostrym punktem ptytki do toczenia gwintéw typu Top Notch.
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Narzedzia Top Notch™ do obrébki rowkéw i gwintow
KZKENNAMETAIZ Osprzet

Oprawki i wytaczaki

$ruba docisku

Sruba ptytki
podporowej
pltytka —
plytka
podporowa

7 | ¥ || B
rozmiar i typ plytki docisk $ruba dociskowa plytka podporowa [$ruba plytki podporowej
NG-1L LN CM-109 S-304 - -
NG-2R CM-182 S-310 = =
NG-2L CM-183 S-310 = -
NG-2R VN CM-74 $-310 = =
NG-2L CM-75 S-310 = -
NG-3R CM-184 S-412 = =
NG-3L CM-185 S-412 - -
NG-3R CM-72 S-412 = =
NG-3L N\ CM-73 S-412 = =
NG-3R* CM-78 S-412 = =
NG-3L* CM-70 S-412 = =
NG-4R CM-72 S-412 SM-420 SL-344
NG-4L LN CM-73 S-412 SM-420 SL-344
NG-5R CM-80 S-352 = =
NG-5L U N CM-81 S-352 = =
NG-6R CM-120 S-412 SM-416 S-111
NG-6L U N CM-121 S-412 SM-416 S-111
NG-8R CM-144 S-422 SM-419 S-112
NG-8L CM-145 S-422 SM-419 S-112
NG-8R™ N\ CM-144 S-422 SM-427 S-111
NG-8L** CM-145 S-422 SM-427 S-111
Obrébka rowkéw narzedziami Top Notch
NU-3125R CM-72 S-412 - -
NU-3125L CM-73 S-412 = =
NU-3125R™ CM-72 S-618 = =
NU-3125L* CM-73 S-618 = =

* Glowica wytaczarska o $rednicy 25 mm.
** Gtowica wytaczarska.
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