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 90° LN 

 Frezy do wąskich rowków • Typ A, mocowanie w oprawce     

numer 
zamówieniowy D1 B min

śruba 
mocująca 

płytkę Nm
Śrubokręt 

Torx

1131438 80 6 MS1280 3,0 DT15

1131447 80 8 MS1282 3,0 DT15

1150508 100 6 MS1280 3,0 DT15

1130249 100 8 MS1282 3,0 DT15

1130477 125 6 MS1280 3,0 DT15

1130615 160 6 MS1280 3,0 DT15

1130595 160 10 MS1282 3,0 DT15

1130608 160 12 MS1284 3,0 DT15

1150527 200 8 MS1282 3,0 DT15

��  Części zamienne 

��  LN • Mocowanie w oprawce • Frezowanie bocznej powierzchni przyłożenia  

numer 
zamówieniowy

oznaczenie 
katalogowe D1 D D6 B min CDX THUB Z Z S płytka 1 kg

1131438 80F08NS90LN12N06 80 27 44 6 16 12,0 8 4 LNE_1235___ 0,30

1131447 80F08NS90LN12N08 80 27 44 8 16 12,0 8 4 LNE_1245___ 0,35

1150508 100G10NS90LN12N06 100 32 52 6 22 12,0 10 5 LNE_1235___ 0,40

1130249 100G10NS90LN12N08 100 32 52 8 22 12,0 10 5 LNE_1245___ 0,50

1130477 125H12NS90LN12N06 125 40 63 6 30 12,0 12 6 LN__1235 0,70

1130615 160H16NS90LN12N06 160 40 63 6 46 12,0 16 8 LNE_1235___ 1,10

1130595 160H15NS90LN12N10 160 40 63 10 46 12,0 15 5 LNE_1245 1,60

1130608 160H15NS90LN12N12 160 40 63 12 46 12,0 15 5 LNE_1255___ 1,60

1150527 200J18NS90LN12N08  * 200 50 75 8 60 12,0 18 9 LNE_1245___ 2,00

 •  Zakres szerokosci rowków: 6–13 mm. 

•  Łatwa regulacja szerokosci za pomoca grubosci płytki. 

•  Frezowanie powierzchni bocznej. 

•  Płytki neutralne i pozytywowe z łamaczem wióra 

w ofercie standardowej. 

•  Cztery krawedzie skrawajace płytki. 

•  Dwa rowki wpustowe służące do montażu. 

•  Wymagaja tylko jednej czesci zamiennej. 

•  Kąt ustawienia płytki: 2°   

•  Maksymalna tolerancja rowka: +/-0,05 mm  
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 Płytka dwustronna 

 Frezy do rowków LN są dostarczane z oprawką lub jako frezy nasadzane i umożliwiają 

uzyskanie szerokości rowka w zakresie 6–13 mm przy średnicy frezu w zakresie 

80–160 mm. Łatwa regulacja promieniowa w przyrostach co 0,50 mm. 

 •  Frezy dostepne z mocowaniem na wale lub w wersji nasadzanej. 

•  Szerokosc rowka: 6–13 mm. 

•  Szerokosc rowka może być zwiększona o 0,5mm lub 1mm. 

Proszę zapoznać się z rozdziałem: “Informacje techniczne: 

Możliwe kombinacje płytek” Uwaga: Wymagana będzie zmiana 

płytki i sruby mocujacej płytke. 

•  Łatwa regulacja szerokosci za pomoca grubosci płytki. 

•  Odchylone rokwki wypustowe wewnetrzne. 

•  Pozytywowe rowki wiórowe. 

•  Frezowanie powierzchni bocznej. 

•  Płytki neutralne i pozytywowe z łamaczem wióra w ofercie standardowej. 

•  Cztery krawedzie skrawajace płytki. 

•  Wymagaja tylko jednej czesci zamiennej.  

 Frezy do rowków LN 
 Zastosowanie podstawowe 

 Właściwości i zalety  UWAGA: *Produkt standardowy, dostarczony na zamówienie przy zastosowaniu minimalnej ilości zamówieniowej i aktualnego cyklu produkcyjnego. 

http://kennametal.com
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 90° LN 

 Frezy do wąskich rowków • Typ A, mocowanie w oprawce     

numer 
zamówieniowy D1 B min

śruba 
mocująca 

płytkę Nm
Śrubokręt 

Torx

1131438 80 6 MS1280 3,0 DT15

1131447 80 8 MS1282 3,0 DT15

1150508 100 6 MS1280 3,0 DT15

1130249 100 8 MS1282 3,0 DT15

1130477 125 6 MS1280 3,0 DT15

1130615 160 6 MS1280 3,0 DT15

1130595 160 10 MS1282 3,0 DT15

1130608 160 12 MS1284 3,0 DT15

1150527 200 8 MS1282 3,0 DT15

��  Części zamienne 

��  LN • Mocowanie w oprawce • Frezowanie bocznej powierzchni przyłożenia  

numer 
zamówieniowy

oznaczenie 
katalogowe D1 D D6 B min CDX THUB Z Z S płytka 1 kg

1131438 80F08NS90LN12N06 80 27 44 6 16 12,0 8 4 LNE_1235___ 0,30

1131447 80F08NS90LN12N08 80 27 44 8 16 12,0 8 4 LNE_1245___ 0,35

1150508 100G10NS90LN12N06 100 32 52 6 22 12,0 10 5 LNE_1235___ 0,40

1130249 100G10NS90LN12N08 100 32 52 8 22 12,0 10 5 LNE_1245___ 0,50

1130477 125H12NS90LN12N06 125 40 63 6 30 12,0 12 6 LN__1235 0,70

1130615 160H16NS90LN12N06 160 40 63 6 46 12,0 16 8 LNE_1235___ 1,10

1130595 160H15NS90LN12N10 160 40 63 10 46 12,0 15 5 LNE_1245 1,60

1130608 160H15NS90LN12N12 160 40 63 12 46 12,0 15 5 LNE_1255___ 1,60

1150527 200J18NS90LN12N08  * 200 50 75 8 60 12,0 18 9 LNE_1245___ 2,00

 •  Zakres szerokosci rowków: 6–13 mm. 

•  Łatwa regulacja szerokosci za pomoca grubosci płytki. 

•  Frezowanie powierzchni bocznej. 

•  Płytki neutralne i pozytywowe z łamaczem wióra 

w ofercie standardowej. 

•  Cztery krawedzie skrawajace płytki. 

•  Dwa rowki wpustowe służące do montażu. 

•  Wymagaja tylko jednej czesci zamiennej. 

•  Kąt ustawienia płytki: 2°   

•  Maksymalna tolerancja rowka: +/-0,05 mm  
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 Płytka dwustronna 

 Frezy do rowków LN są dostarczane z oprawką lub jako frezy nasadzane i umożliwiają 

uzyskanie szerokości rowka w zakresie 6–13 mm przy średnicy frezu w zakresie 

80–160 mm. Łatwa regulacja promieniowa w przyrostach co 0,50 mm. 

 •  Frezy dostepne z mocowaniem na wale lub w wersji nasadzanej. 

•  Szerokosc rowka: 6–13 mm. 

•  Szerokosc rowka może być zwiększona o 0,5mm lub 1mm. 

Proszę zapoznać się z rozdziałem: “Informacje techniczne: 

Możliwe kombinacje płytek” Uwaga: Wymagana będzie zmiana 

płytki i sruby mocujacej płytke. 

•  Łatwa regulacja szerokosci za pomoca grubosci płytki. 

•  Odchylone rokwki wypustowe wewnetrzne. 

•  Pozytywowe rowki wiórowe. 

•  Frezowanie powierzchni bocznej. 

•  Płytki neutralne i pozytywowe z łamaczem wióra w ofercie standardowej. 

•  Cztery krawedzie skrawajace płytki. 

•  Wymagaja tylko jednej czesci zamiennej.  

 Frezy do rowków LN 
 Zastosowanie podstawowe 

 Właściwości i zalety  UWAGA: *Produkt standardowy, dostarczony na zamówienie przy zastosowaniu minimalnej ilości zamówieniowej i aktualnego cyklu produkcyjnego. 
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90° LN

Frezy do wąskich rowków • Typ B, mocowanie nasadzane

numer  
zamówieniowy D1 B min

śruba  
mocująca  

płytkę Nm
Śrubokręt  

Torx

1131463 80 6 MS1280 3,0 DT15

1131472 80 8 MS1282 3,0 DT15

1130277 100 6 MS1280 3,0 DT15

1130283 100 8 MS1282 3,0 DT15

1130506 125 10 MS1282 3,0 DT15

1150511 160 6 MS1280 3,0 DT15

1150513 160 8 MS1282 3,0 DT15

1150524 160 10 MS1282 3,0 DT15

��Części zamienne

��LN • Mocowanie nasadzane • Frezowanie bocznej powierzchni przyłożenia 

numer  
zamówieniowy

oznaczenie  
katalogowe D1 D D6 B min CDX L1 Z Z U płytka 1 kg

1131463 80Y08RS90LN12N06 80 22 40 6 16,00 50,0 8 4 LNE_1235___ 0,65

1131472 80Y08RS90LN12N08 80 22 40 8 16,00 50,0 8 4 LNE_1245___ 0,75

1130277 100Y10RS90LN12N06 100 27 50 6 22,00 50,0 10 5 LNE_1235___ 1,00

1130283 100Y10RS90LN12N08 100 27 50 8 22,00 50,0 10 5 LNE_1245___ 1,20

1130506 125Y12RS90LN12N10 125 40 70 10 26,00 50,0 12 4 LNE_1245___ 1,50

1150511 160Y16RS90LN12N06 160 40 70 6 43,00 50,0 16 8 LNE_1235___ 1,85

1150513 160Y16RS90LN12N08 160 40 70 8 43,00 50,0 16 8 LNE_1245___ 2,15

1150524 160Y15RS90LN12N10 160 40 70 10 43,00 50,0 15 5 LNE_1245___ 2,45

•  Zakres szerokości rowków: 6–11 mm.  

•  Łatwa regulacja szerokości za pomocą grubości płytki.  

•  Wersje prawe i do frezowania bocznej powierzchni przyłożenia.  

•  Standardowo dostarczane są płytki neutralne i pozytywowe z 

łamaczem wióra.  

•  Cztery krawędzie skrawające płytki.  

•  Wymagają tylko jednej części zamiennej.  

•  Kąt ustawienia płytki: 2°.  

•  Maksymalna tolerancja rowka: +/-0,05 mm. 

90° LN

Frezy tarczowe 90° LN

��Poradnik doboru płytek

Grupa
materiałowa

Obróbka  
lekka Obróbka  

średnia

Obróbka  
ciężka

(Lekka geometria) (Zgrubna geometria)

odporność
na zużycie

ciągliwość

Geometria Gatunek Geometria Gatunek Geometria Gatunek

P1–P2 LNE.. KCPM40 LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40

P3–P4 LNE.. KCPK30 LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40

P5–P6 LNE.. KC725M .S..GP KC725M .S..GP KCPM40

M1–M2 LNE.. KC725M LNE.. KC725M .S..GP KC725M

M3 LNE.. KC725M LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40

K1–K2 LNE.. KC520M LNE.. KCK15 LNE.. KCK15

K3 LNE.. KC520M LNE.. KCK15 LNE.. KCPK30

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 LNE.. KC725M LNE.. KC725M .S..GP KC725M

S3 LNE.. KC725M LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40

S4 LNE.. KC725M .S..GP KC725M .S..GP KC725M

H1 – – – – – –

��LNEU-R

oznaczenie  
katalogowe LI W S R� hm

ilość  
krawędzi  

skrawających K
C

5
2
0
M

K
C

7
2
5
M

K
C

K
1
5

K
C

P
K

3
0

K
C

P
M

4
0

LNEU1235R03 4 12,70 9,52 3,50 0,3 0,05 4 � � – – �

LNEU1240R03 4 12,70 9,52 4,00 0,3 0,05 4 � � – – �

LNEU1245R04 12,70 9,52 4,50 0,4 0,05 4 � � – � �

LNEU1250R04 12,70 9,52 5,00 0,4 0,04 4 – � – – –

LNEU1250R04 12,70 9,52 5,00 0,4 0,05 4 – – – – �

LNEU1255R04 12,70 9,52 5,50 0,4 0,04 4 – � – – �

LNEU1260R04 12,70 9,52 6,00 0,4 0,04 4 – � – – �

LNEU1240R08 4 12,70 9,52 4,00 0,8 0,04 4 � � – – �

LNEU1245R08 12,70 9,52 4,50 0,8 0,04 4 � � – – �

LNEU1250R08 12,70 9,52 5,00 0,8 0,04 4 – � – – –

LNEU1250R08 12,70 9,52 5,00 0,8 0,05 4 – – – – �

LNEU1255R08 12,70 9,52 5,50 0,8 0,04 4 � � – – �

LNEU1240R16 4 12,70 9,52 4,00 1,6 0,04 4 – � – – –

LNEU1245R16 12,70 9,52 4,50 1,6 0,04 4 � � – – –

LNEU1255R16 12,70 9,52 5,50 1,6 0,04 4 – � – – –

LNEU1245R32 12,70 9,52 4,50 3,2 0,04 4 � � – – –

LNEU1255R32 12,70 9,52 5,50 3,2 0,04 4 – � – – –

P � � �

M � � �

K � � �

N

S �

H

� pierwszy wybór

� wybór alternatywny

Frezy tarczowe • 90° LN

LNEU-R

•  Obróbka lekka. 

•  Cztery krawędzie skrawające. 
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90° LN

Frezy do wąskich rowków • Typ B, mocowanie nasadzane

numer  
zamówieniowy D1 B min

śruba  
mocująca  

płytkę Nm
Śrubokręt  

Torx

1131463 80 6 MS1280 3,0 DT15

1131472 80 8 MS1282 3,0 DT15

1130277 100 6 MS1280 3,0 DT15

1130283 100 8 MS1282 3,0 DT15

1130506 125 10 MS1282 3,0 DT15

1150511 160 6 MS1280 3,0 DT15

1150513 160 8 MS1282 3,0 DT15

1150524 160 10 MS1282 3,0 DT15

��Części zamienne

��LN • Mocowanie nasadzane • Frezowanie bocznej powierzchni przyłożenia 

numer  
zamówieniowy

oznaczenie  
katalogowe D1 D D6 B min CDX L1 Z Z U płytka 1 kg

1131463 80Y08RS90LN12N06 80 22 40 6 16,00 50,0 8 4 LNE_1235___ 0,65

1131472 80Y08RS90LN12N08 80 22 40 8 16,00 50,0 8 4 LNE_1245___ 0,75

1130277 100Y10RS90LN12N06 100 27 50 6 22,00 50,0 10 5 LNE_1235___ 1,00

1130283 100Y10RS90LN12N08 100 27 50 8 22,00 50,0 10 5 LNE_1245___ 1,20

1130506 125Y12RS90LN12N10 125 40 70 10 26,00 50,0 12 4 LNE_1245___ 1,50

1150511 160Y16RS90LN12N06 160 40 70 6 43,00 50,0 16 8 LNE_1235___ 1,85

1150513 160Y16RS90LN12N08 160 40 70 8 43,00 50,0 16 8 LNE_1245___ 2,15

1150524 160Y15RS90LN12N10 160 40 70 10 43,00 50,0 15 5 LNE_1245___ 2,45

•  Zakres szerokości rowków: 6–11 mm.  

•  Łatwa regulacja szerokości za pomocą grubości płytki.  

•  Wersje prawe i do frezowania bocznej powierzchni przyłożenia.  

•  Standardowo dostarczane są płytki neutralne i pozytywowe z 

łamaczem wióra.  

•  Cztery krawędzie skrawające płytki.  

•  Wymagają tylko jednej części zamiennej.  

•  Kąt ustawienia płytki: 2°.  

•  Maksymalna tolerancja rowka: +/-0,05 mm. 

90° LN

Frezy tarczowe 90° LN

��Poradnik doboru płytek

Grupa
materiałowa

Obróbka  
lekka Obróbka  

średnia

Obróbka  
ciężka

(Lekka geometria) (Zgrubna geometria)

odporność
na zużycie

ciągliwość

Geometria Gatunek Geometria Gatunek Geometria Gatunek

P1–P2 LNE.. KCPM40 LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40

P3–P4 LNE.. KCPK30 LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40

P5–P6 LNE.. KC725M .S..GP KC725M .S..GP KCPM40

M1–M2 LNE.. KC725M LNE.. KC725M .S..GP KC725M

M3 LNE.. KC725M LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40

K1–K2 LNE.. KC520M LNE.. KCK15 LNE.. KCK15

K3 LNE.. KC520M LNE.. KCK15 LNE.. KCPK30

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 LNE.. KC725M LNE.. KC725M .S..GP KC725M

S3 LNE.. KC725M LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40

S4 LNE.. KC725M .S..GP KC725M .S..GP KC725M

H1 – – – – – –

��LNEU-R

oznaczenie  
katalogowe LI W S R� hm

ilość  
krawędzi  

skrawających K
C

5
2
0
M

K
C

7
2
5
M

K
C

K
1
5

K
C

P
K

3
0

K
C

P
M

4
0

LNEU1235R03 4 12,70 9,52 3,50 0,3 0,05 4 � � – – �

LNEU1240R03 4 12,70 9,52 4,00 0,3 0,05 4 � � – – �

LNEU1245R04 12,70 9,52 4,50 0,4 0,05 4 � � – � �

LNEU1250R04 12,70 9,52 5,00 0,4 0,04 4 – � – – –

LNEU1250R04 12,70 9,52 5,00 0,4 0,05 4 – – – – �

LNEU1255R04 12,70 9,52 5,50 0,4 0,04 4 – � – – �

LNEU1260R04 12,70 9,52 6,00 0,4 0,04 4 – � – – �

LNEU1240R08 4 12,70 9,52 4,00 0,8 0,04 4 � � – – �

LNEU1245R08 12,70 9,52 4,50 0,8 0,04 4 � � – – �

LNEU1250R08 12,70 9,52 5,00 0,8 0,04 4 – � – – –

LNEU1250R08 12,70 9,52 5,00 0,8 0,05 4 – – – – �

LNEU1255R08 12,70 9,52 5,50 0,8 0,04 4 � � – – �

LNEU1240R16 4 12,70 9,52 4,00 1,6 0,04 4 – � – – –

LNEU1245R16 12,70 9,52 4,50 1,6 0,04 4 � � – – –

LNEU1255R16 12,70 9,52 5,50 1,6 0,04 4 – � – – –

LNEU1245R32 12,70 9,52 4,50 3,2 0,04 4 � � – – –

LNEU1255R32 12,70 9,52 5,50 3,2 0,04 4 – � – – –

P � � �

M � � �

K � � �

N

S �

H

� pierwszy wybór

� wybór alternatywny

Frezy tarczowe • 90° LN

LNEU-R

•  Obróbka lekka. 

•  Cztery krawędzie skrawające. 
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Frezy do frezowania rowków

��LNEU-SGP

oznaczenie  
katalogowe LI W S R� hm

ilość krawędzi 
skrawających K

C
5
2
0
M

K
C

7
2
5
M

K
C

K
1
5

K
C

P
K

3
0

K
C

P
M

4
0

LNEU1235R03SGP 4 12,70 9,52 3,50 0,3 0,09 4 – � – – –

LNEU1240R03SGP 4 12,70 9,52 4,00 0,3 0,09 4 – � – – –

LNEU1245R04SGP 12,70 9,52 4,50 0,4 0,09 4 – � – – –

LNEU1250R04SGP 12,70 9,52 5,00 0,4 0,09 4 – � – – –

LNEU1245R08SGP 12,70 9,52 4,50 0,8 0,09 4 – � – – �

LNEU1250R08SGP 12,70 9,52 5,00 0,8 0,09 4 – � – – –

LNEU1245R16SGP 12,70 9,52 4,50 1,6 0,09 4 – � – – –

P � � �

M � � �

K � � �

N

S �

H

� pierwszy wybór

� wybór alternatywny

Rowek LN

LNEU-SGP

•  Cztery krawędzie skrawające. 

•  Obróbka średnia, łamacz wióra. 

��LNEQ

oznaczenie  
katalogowe LI W S R� hm

ilość krawędzi 
skrawających K

C
5
2
0
M

K
C

7
2
5
M

K
C

K
1
5

K
C

P
K

3
0

K
C

P
M

4
0

LNEQ1235R03 4 12,70 9,52 3,50 0,3 0,05 4 – � � – –

LNEQ1240R03 4 12,70 9,52 4,00 0,3 0,05 4 – � – � –

LNEQ1245R04 12,70 9,52 4,50 0,4 0,05 4 � � � � –

LNEQ1250R04 12,70 9,52 5,00 0,4 0,05 4 – – � – –

LNEQ1255R04 12,70 9,52 5,50 0,4 0,05 4 – � � – –

LNEQ1260R04 12,70 9,52 6,00 0,4 0,05 4 – � � – �

LNEQ

•  Bardzo mocna geometria do obróbki ciężkiej. 

•  Cztery krawędzie skrawające. 

90° LN

Informacje techniczne: Możliwe kombinacje płytek • Frezy mocowane na wale

��  Szerokości frezów do rowków LN: Dostosuj szerokość zmieniając płytkę i śrubę płytki •  
Frezy mocowane na wale 

oznaczenie  
katalogowe D1 Ap1 maks.

Maks. wartość 
Ap1 (nowa)

pierwsza strona 
freza* śruba**

druga  
strona freza* śruba**

80F08NS90LN12NO6 80 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

80F08NS90LN12NO6 80 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

80F08NS90LN12NO8 80 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

80F08NS90LN12NO8 80 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

100G10NS90LN12N06 100 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

100G10NS90LN12N06 100 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

100G10NS90LN12N08 100 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

100G10NS90LN12N08 100 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

125H12NS90LN12N06 125 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

125H12NS90LN12N06 125 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

125H12NS90LN12N10 125 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

125H12NS90LN12N10 125 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

160H16NS90LN12N06 160 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

160H16NS90LN12N06 160 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

160H16NS90LN12N08 160 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

160H16NS90LN12N08 160 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

160H15NS90LN12N10 160 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

160H15NS90LN12N10 160 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

160H15NS90LN12N12 160 12 12.5 LNE1255 MS-1284 LNE1260 MS-1285

160H15NS90LN12N12 160 12 13 LNE1260 MS-1285 LNE1260 MS-1285

200J18NS90LN12N06 200 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

200J18NS90LN12N06 200 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

200J18NS90LN12N08 200 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

200J18NS90LN12N08 200 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

200J18NS90LN12N10 200 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

200J18NS90LN12N10 200 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

200J18NS90LN12N12 200 12 12.5 LNE1255 MS-1284 LNE1260 MS-1285

200J18NS90LN12N12 200 12 13 LNE1260 MS-1285 LNE1260 MS-1285

•  Frezowanie wąskich rowków LNEx, zakres szerokości rowków: 6–13 mm. 

•  Umożliwia stosowanie szerszych płytek we frezach standardowych. 

•  Szerokość skrawania tego unikalnego typu płytki LNEx do frezowania 

wąskich rowków można regulować. 

•  Szerokosc rowka może być zwiększona o 0,5mm lub 1mm. 

•  Dostępne kombinacje płytek i śrub przedstawiono w tabeli poniżej. 

płytka 
jednostronna

płytka 
dwustronna

* Ostrożnie: Różnice w zakresie szerokości skrawania ograniczają się do rozmiaru (grubości) o jeden większego niż standardowa grubość płytki.
** Przechodząc na większą grubość, należy użyć odpowiednio dłuższej śruby. Szczegółowe informacje podano w tabeli.
UWAGA:  Jeśli frezy mają trzy rzędy płytek, tabela przedstawiona powyżej dotyczy tylko płytek zewnętrznych po obu stronach frezu.  

W przypadku używania płytek o średnicy 2,40 mm lub większej należy zmodyfikować gniazdo płytki do 2.50 x naroże fazowane 45°.
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LNEQ

LNEU-SGP

Ap2 maks.

http://kennametal.com
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Frezy do frezowania rowków

��LNEU-SGP

oznaczenie  
katalogowe LI W S R� hm

ilość krawędzi 
skrawających K

C
5
2
0
M

K
C

7
2
5
M

K
C

K
1
5

K
C

P
K

3
0

K
C

P
M

4
0

LNEU1235R03SGP 4 12,70 9,52 3,50 0,3 0,09 4 – � – – –

LNEU1240R03SGP 4 12,70 9,52 4,00 0,3 0,09 4 – � – – –

LNEU1245R04SGP 12,70 9,52 4,50 0,4 0,09 4 – � – – –

LNEU1250R04SGP 12,70 9,52 5,00 0,4 0,09 4 – � – – –

LNEU1245R08SGP 12,70 9,52 4,50 0,8 0,09 4 – � – – �

LNEU1250R08SGP 12,70 9,52 5,00 0,8 0,09 4 – � – – –

LNEU1245R16SGP 12,70 9,52 4,50 1,6 0,09 4 – � – – –

P � � �

M � � �

K � � �

N

S �

H

� pierwszy wybór

� wybór alternatywny

Rowek LN

LNEU-SGP

•  Cztery krawędzie skrawające. 

•  Obróbka średnia, łamacz wióra. 

��LNEQ

oznaczenie  
katalogowe LI W S R� hm

ilość krawędzi 
skrawających K

C
5
2
0
M

K
C

7
2
5
M

K
C

K
1
5

K
C

P
K

3
0

K
C

P
M

4
0

LNEQ1235R03 4 12,70 9,52 3,50 0,3 0,05 4 – � � – –

LNEQ1240R03 4 12,70 9,52 4,00 0,3 0,05 4 – � – � –

LNEQ1245R04 12,70 9,52 4,50 0,4 0,05 4 � � � � –

LNEQ1250R04 12,70 9,52 5,00 0,4 0,05 4 – – � – –

LNEQ1255R04 12,70 9,52 5,50 0,4 0,05 4 – � � – –

LNEQ1260R04 12,70 9,52 6,00 0,4 0,05 4 – � � – �

LNEQ

•  Bardzo mocna geometria do obróbki ciężkiej. 

•  Cztery krawędzie skrawające. 

90° LN

Informacje techniczne: Możliwe kombinacje płytek • Frezy mocowane na wale

��  Szerokości frezów do rowków LN: Dostosuj szerokość zmieniając płytkę i śrubę płytki •  
Frezy mocowane na wale 

oznaczenie  
katalogowe D1 Ap1 maks.

Maks. wartość 
Ap1 (nowa)

pierwsza strona 
freza* śruba**

druga  
strona freza* śruba**

80F08NS90LN12NO6 80 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

80F08NS90LN12NO6 80 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

80F08NS90LN12NO8 80 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

80F08NS90LN12NO8 80 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

100G10NS90LN12N06 100 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

100G10NS90LN12N06 100 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

100G10NS90LN12N08 100 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

100G10NS90LN12N08 100 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

125H12NS90LN12N06 125 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

125H12NS90LN12N06 125 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

125H12NS90LN12N10 125 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

125H12NS90LN12N10 125 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

160H16NS90LN12N06 160 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

160H16NS90LN12N06 160 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

160H16NS90LN12N08 160 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

160H16NS90LN12N08 160 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

160H15NS90LN12N10 160 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

160H15NS90LN12N10 160 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

160H15NS90LN12N12 160 12 12.5 LNE1255 MS-1284 LNE1260 MS-1285

160H15NS90LN12N12 160 12 13 LNE1260 MS-1285 LNE1260 MS-1285

200J18NS90LN12N06 200 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

200J18NS90LN12N06 200 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

200J18NS90LN12N08 200 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

200J18NS90LN12N08 200 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

200J18NS90LN12N10 200 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

200J18NS90LN12N10 200 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

200J18NS90LN12N12 200 12 12.5 LNE1255 MS-1284 LNE1260 MS-1285

200J18NS90LN12N12 200 12 13 LNE1260 MS-1285 LNE1260 MS-1285

•  Frezowanie wąskich rowków LNEx, zakres szerokości rowków: 6–13 mm. 

•  Umożliwia stosowanie szerszych płytek we frezach standardowych. 

•  Szerokość skrawania tego unikalnego typu płytki LNEx do frezowania 

wąskich rowków można regulować. 

•  Szerokosc rowka może być zwiększona o 0,5mm lub 1mm. 

•  Dostępne kombinacje płytek i śrub przedstawiono w tabeli poniżej. 

płytka 
jednostronna

płytka 
dwustronna

* Ostrożnie: Różnice w zakresie szerokości skrawania ograniczają się do rozmiaru (grubości) o jeden większego niż standardowa grubość płytki.
** Przechodząc na większą grubość, należy użyć odpowiednio dłuższej śruby. Szczegółowe informacje podano w tabeli.
UWAGA:  Jeśli frezy mają trzy rzędy płytek, tabela przedstawiona powyżej dotyczy tylko płytek zewnętrznych po obu stronach frezu.  

W przypadku używania płytek o średnicy 2,40 mm lub większej należy zmodyfikować gniazdo płytki do 2.50 x naroże fazowane 45°.
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LNEQ

LNEU-SGP

Ap2 maks.

http://kennametal.com
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 90° LN 

 Informacje techniczne: Możliwe kombinacje płytek • Frezy nasadzane     

��  Przykład: Szerokość skrawania 6,50 mm 

oznaczenie 
katalogowe D1 Ap1 maks.

Maks. wartość 
Ap1 (nowa)

pierwsza 
strona freza* śruba**

druga 
strona freza* śruba**

80Y08RS90LN12N06 80 6 6.5 LNE1235 MS-1280 LNE1240 MS-1281

 * Ostrożnie: Różnice w zakresie szerokości skrawania ograniczają się do rozmiaru (grubości) o jeden większego niż standardowa grubość płytki.
** Przechodząc na większą grubość, należy użyć odpowiednio dłuższej śruby. Szczegółowe informacje podano w tabeli.
UWAGA:  Jeśli frezy mają trzy rzędy płytek, tabela przedstawiona powyżej dotyczy tylko płytek zewnętrznych po obu stronach frezu. 

W przypadku używania płytek o średnicy 2,40 mm lub większej należy zmodyfi kować gniazdo płytki do 2.50 x naroże fazowane 45°. 

��  Szerokości frezów do rowków LN: Dostosuj szerokość zmieniając płytkę i śrubę płytki • Frezy nasadzane  

oznaczenie 
katalogowe D1 Ap1 maks.

Maks. wartość 
Ap1 (nowa)

pierwsza 
strona freza* śruba**

druga 
strona freza* śruba**

80Y08RS90LN12N06 80 6 6.5 LNE1235 MS-1280 LNE1240 MS-1281

80Y08RS90LN12N06 80 6 7 LNE1240 MS-1281 LNE1240 MS-1281

80Y08RS90LN12N08 80 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

80Y08RS90LN12N08 80 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

100Y10RS90LN12N06 100 6 6.5 LNE1235 MS-1280 LNE1240 MS-1281

100Y10RS90LN12N06 100 6 7 LNE1240 MS-1281 LNE1240 MS-1281

100Y10RS90LN12N08 100 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

100Y10RS90LN12N08 100 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

125Y12RS90LN12N10 125 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

125Y12RS90LN12N10 125 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

160Y16RS90LN12N06 160 6 6.5 LNE1235 MS-1280 LNE1240 MS-1281

160Y16RS90LN12N06 160 6 7 LNE1240 MS-1281 LNE1240 MS-1281

160Y16RS90LN12N08 160 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

160Y16RS90LN12N08 160 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

160Y16RS90LN12N10 160 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

160Y16RS90LN12N10 160 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

 •  Frezowanie wąskich rowków LNEx, zakres szerokości rowków: 6–11 mm. 

•  Umożliwia stosowanie szerszych płytek we frezach standardowych. 

•  Szerokość skrawania tego unikalnego typu płytki LNEx do frezowania 

wąskich rowków można regulować. 

•  Szerokosc rowka może być zwiększona o 0,5mm lub 1mm. 

•  Dostępne kombinacje płytek przedstawiono w tabeli poniżej.  

 płytka 
jednostronna 

 płytka dwustronna 

��  Zalecane wyjściowe wartości posuwu [mm] Obróbka 
lekka

Obróbka 
średnia

Obróbka 
ciężka

Geometria 
płytki

Rekomendowane początkowe wartości posuwu na ząb (Fz) 
w relacji do % zaangażowania promieniowego (ae)

Geometria 
płytki5% 10% 20% 30% 40–100%

... 0,17 0,47 0,70 0,12 0,34 0,50 0,09 0,26 0,38 0,08 0,22 0,33 0,07 0,20 0,30 ...

.S..GP 0,23 0,52 0,81 0,17 0,37 0,58 0,13 0,28 0,43 0,11 0,24 0,38 0,10 0,22 0,35 .S..GP

 UWAGA:  Jako wyjściową wartość posuwu należy przyjąć wartość określoną dla „obróbki lekkiej”. 

Na stronach X22–X37 znajdują się zalecane wyjściowe wartości prędkości skrawania. 
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 Zalecane wyjściowe wartości posuwu     

 Kennametal w Internecie 
kennametal.com

 Firma Kennametal oferuje światowej 
klasy wyroby oraz usługi na całym 
świecie. Nasi dystrybutorzy znają nas, 
a co ważniejsze, znają Ciebie. Wiedzą 
lepiej niż ktokolwiek inny w branży, 
jak wykorzystać globalną siłę fi rmy 
Kennametal do pracy dla Ciebie — w 
Twojej branży, w Twoim regionie i w 
Twojej fi rmie. 

 ODSZUKAJ MIEJSCOWEGO, 

AUTORYZOWANEGO DYSTRY-

BUTORA W SWOIM REGIONIE 

 Niezależnie od tego, czy wykonujesz operacje toczenia, frezowania czy obróbki 
otworów, narzędzia fi rmy Kennametal oznaczają wysoką wydajność, której potrzebujesz. 
Oferujemy rozwiązania standardowe i specjalne obejmujące szeroki zakres zastosowań. 

 ODSZUKAJ NAJNOWSZE INFORMACJE O PRODUKCIE 

 Nasi klienci są dla nas ważni. 

Chcemy oferować najlepszą 

obsługę klienta w branży. Jeżeli 

masz pytania lub uwagi, prześlij 

je do nas. Postaramy się w ciągu 

24 godzin odpowiedzieć na 

wszelkie pytania. 

 SKONTAKTUJ SIĘ Z NAMI 

 Odszukaj informacje o naszych bieżących 

kampaniach i katalogach. 

 Zarejestruj się w narzędziu 

Konnect, aby uzyskać dostęp do 

pełnej funkcjonalności naszej 

strony realizacji zamówień online 

fi rmy Kennametal. 

Ap1 maks.

http://kennametal.com

